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INTRODUCAO

Damalini AB

A Damalini AB desenvolve, fabrica e comercializa o Easy-Laser®, um equipamento de
medigdo e alinhamento baseado na tecnologia a laser.

Temos mais de 25 anos de experiéncia em fun¢des de medigdo no campo e em desen-
volvimento de produtos. Oferecemos também servigos de medigdo, significando que
nos proprios usamos o equipamento que desenvolvemos, e que o aperfeigoamos conti-
nuamente. Por isso, temos a ousadia de nos autodenominar especialistas em medigao.
Nao hesite em nos contatar sobre seus problemas de medigdo. Nossa experiéncia ira
ajudar vocé a resolvé-los com facilidade.

Declaracao de conformidade

Equipamento: Linha de produtos Easy-Laser®

A Damalini AB declara que a linha de produtos Easy-Laser® é fabricada
em conformidade com as leis nacionais e internacionais.

O sistema atende aos requisitos a seguir, tendo sido testado segundo esses
mesmos requisitos:

Diretivas da EMC 2004/108/EG

Diretiva de baixa tensdo  2006/95/EC

Classificacao do laser Europe: SS_EN 60825-1

USA: CFR 1040.10/11

Diretiva RoHs 2011/65/EU

Diretiva WEEE 2012/19/EU
Para dispositivos Bluetooth®: Este dispositivo estd em conformidade com a Parte 15
das normas FCC. A operacgao esta sujeita as seguintes condigoes:

(1) este dispositivo ndo pode causar interferéncia nociva

(2) este dispositivo deve aceitar qualquer interferéncia recebida, inclusi-
ve que possa causar opera¢do indesejada.

Descarte de equipamentos elétricos e eletronicos antigos(aplicavel em
toda a Unido Europeia e outros paises europeus com programas de cole-
N seletiva) Este simbolo, encontrado no produto ou em sua embalagem,
indica que o produto ndo deve ser tratado como lixo doméstico ao ser
eliminado.
Deve ser entregue em um ponto de coleta para reciclagem de equipamentos elétricos e
eletronicos. Ao assegurar que este produto seja descartado corretamente, vocé ajudara
a prevenir potenciais consequéncias negativas para o ambiente e a saude humana. Para
obter informagdes mais detalhadas sobre a reciclagem deste produto, contate a prefei-
tura local, o servico de coleta de lixo ou a loja onde vocé adquiriu o produto.

Certificado de qualidade
A Damalini AB ¢ certificada pela ISO 9001:2008. Certificado nimero 900958.

A Damalini AB confirma que nossos produtos sdo produzidos de acordo com as nor-
mas e padrdes nacionais e internacionais. Todos os componentes sdo examinados antes
da montagem, os produtos finais sdo testados com relag@o ao funcionamento e sdo
visualmente verificados antes da entrega.

A calibragdo do equipamento atende por completo a certificagdo ISO9001: 2008 #7.6




Introdugéo

Garantia limitada
Este produto ¢ fabricado com base estrita no sistema de controle de qualidade da Damali-
ni. Se o produto falhar dentro de 2 (dois) anos a contar da data da compra, em condi¢des
de uso normal, a Damalini reparara ou substituira gratuitamente o produto.
1. Usando pegas de substituicdo novas ou restauradas.
2. Trocando o produto por um produto novo ou que tenha sido fabricado com pegas no-
vas ou pecas usadas aproveitaveis, que tenha funcionamento no minimo equivalente
a do produto original.
O comprovante da data de compra deve ser confirmado, e enviado juntamente com uma
copia do documento de compra original.

A garantia ¢ valida sob condi¢des normais de uso, descritas no manual do usudrio ane-
xado ao produto. A garantia compreende falha no produto Easy-Laser® que poderia estar
relacionada ao material e/ou a erros de fabricagdo. A garantia ¢ valida apenas no pais de
compra.
A garantia ndo € valida nos seguintes casos:
* Se o produto estiver quebrado devido a manuseio incorreto ou funcionamento
incorreto
* Se o produto tiver sido exposto a temperaturas extremas, a calamidade ou a choque
de alta tensdo.
* Se o produto tiver sido modificado, consertado ou desmontado por pessoal nao
autorizado.
Uma compensagao por eventuais danos em razdo de falha do produto Easy-Laser® nao
esta incluida na garantia. O custo do frete para a Damalini ndo esté incluido na garantia.

Nota!

Antes da entrega do produto para conserto em garantia, é responsabilidade do compra-
dor fazer o backup de todos os dados. A recuperagdo de dados ndo esta incluida no ser-
vigo de garantia, e a Damalini ndo é responsavel pela perda de dados ou danos durante
transito ou reparo.

Garantia limitada da bateria de ion de litio

E inevitavel que as baterias de ion de litio percam energia durante suas vidas tteis,
dependendo das temperaturas de uso e do numero de ciclos de carga. Dessa maneira, as
baterias internas recarregaveis utilizadas na série E ndo fazem parte de nossa garantia
geral de 2 anos. Ha uma garantia de 1 ano para que a capacidade da bateria ndo caia além
de 70% (uma alteragdo normal significa que a bateria deve ter mais de 70% de capaci-
dade apds mais de 300 ciclos de carga). Uma garantia de 2 anos sera aplicada caso a
bateria se torne inutilizavel devido a defeito de fabricagdo ou a fatores sobre os quais a
Damalini AB possa ter controle, ou se a bateria apresentar perda anormal de capacidade
com relag@o ao uso.




Introdugéo

Precaucoes de seguranca

O Easy-Laser® ¢ um instrumento a laser da Classe CAUTION
Laser II, com poténcia inferior a 1 mW, que exi- LASER RADIATION

~ . : DO NOT STARE INTO BEAM
ge que as precaucdes de seguranga a seguir sejam SIODE LASER
tomadas: 1 mW MAX OUTPUT AT 635-670 nm

CLASS Il LASER PRODUCT

* Nunca olhar diretamente para o feixe de laser
* Nunca aponte o feixe de laser para os olhos de ninguém.

Notz!

Abrir as unidades de laser pode resultar em radiagdo perigosa. Isso invalida a garan-
tia dada pelo fabricante.

Se o arranque da maquina a ser medida puder provocar ferimentos, devera eliminar-se
a possibilidade de um arranque acidental antes de montar o equipamento, por exemplo,
bloqueando o interruptor na posi¢do de desligado ou removendo os fusiveis.Deverdo
manter-se estas precaucdes de seguranga até o equipamento de medigdo ser retirado da
maquina.

Nota!

O sistema ndo deve ser usado em dreas de risco de explosdo.

Manutencao e calibracao

Nossos Centros de servigo irdo ajudar vocé€ de imediato caso seja necessario reparar o
seu sistema de medi¢do, ou quando for o momento para a calibragdo.

Nosso principal Centro de servigo fica localizado na Suécia. Existem varios centros
de servico locais que estdo certificados para realizar manutengao e reparo limitados.
Contate o Centro de servigo local em primeiro lugar, antes de enviar o equipamento
para manutengdo e reparo. Todos os Centros de servigo sdo listados no nosso site, em
Manutengdo e Calibragdo.

Antes de enviar o sistema de medig@o para o nosso centro de servico principal, por
favor preencha o Relatério de manutengao e reparo online, em
www.easy-laser-service.com.

| Easv-Laser ]

WO A FEMENT L B IGNMEMT ST TEME:

SERVICE AND REPAIR REPORT

Manuais em PDF

Baixe os manuais em formato PDF no nosso site. Os PDFs também estdo disponiveis
em um cartdo de meméria USB fornecido com a maioria dos sistemas.

EasyLink

A nova versdo do nosso programa de banco de dados EasyLink esta disponivel em um
cartdo de memoria USB fornecido com a maioria dos sistemas. Vocé pode baixar a
versdo mais recente no site damalini.com>download>software.




Viajar com seu sistema de medicao

Ao viajar de avido com o sistema de medigao, recomendamos fortemente verificar as
regras que se aplicam para cada empresa aérea. Algumas empresas/paises tém limi-
tes para a bagagem embarcada com relagdo a itens que incluem baterias. Para obter
informagdes sobre as baterias Easy-Laser®, consulte os detalhes da unidade do sistema
no fim deste manual. Também é uma boa pratica remover as baterias do equipamento,
quando possivel, por exemplo, D22, D23 e D75.

Compatibilidade

A série E ndo ¢ compativel com as unidades analdgicas anteriores da série D. Mas ¢
permitido continuar a usar os suportes anteriores.

Aviso de isencao
A Damalini AB e nossos distribuidores autorizados ndo assumem nenhuma responsabi-
lidade por danos a maquinas e fabricas que resultem do uso dos sistemas de ® medi¢ao
e alinhamento do Easy-Laser.

Direitos autorais
© Damalini 2015

Podemos alterar e corrigir o manual em edigdes posteriores, sem nenhuma notificagado
prévia. As alteragdes feitas no equipamento Easy-Laser® também podem afetar a preci-
sao das informagoes.

Madr 2045
L~

Fredrik Eriksson

Gerente de Qualidade, Damalini AB

Damalini AB, PO Box 149, SE-431 22 Molndal, Suécia
Telefone: +46 31 708 63 00, Email: info@damalini.com
Web: www.damalini.com




DISPLAY

Pressione e mantenha pressionado o botdo Ligar/Desligar para reiniciar o Display.

Reiniciar o Display

Pressione e mantenha pressionado o botdo Ligar/Desligar para reiniciar o Display.
Sinais de LED

OK buttons

Botdes de navegagao

Botdes numéricos

Botdes de fungéo

Ligagao para alimentagdo externa.
USB A (mestre). Uso para memoria USB.
USB B (escravo). Uso para conexdo a um PC.

A
B
Cc
D

Conex&o com equipamento Easy-Laser®.




Display

Botoes de navegacao

Para navegar na tela, use os botdes de navegagdo. O icone selecionado ¢ marcado com
uma moldura amarela. Os botdes de navegagdo também sdo usados para mover entre
os icones em um submenu e para alterar os valores dos campos.

- E l\ Botdes de navegacéao
w‘n \ Botdo OK

; 33, = Botdes numéricos
:ﬁ.ﬁgsﬁ
.@&

q
.t Botdes de fungao
‘.

Botoes OK

Ha dois botdes verdes OK que trabalham da mesma forma. Pressione OK para sele-
cionar o icone atualmente selecionado, por exemplo.

Botoes de funcao

Os icones acima das teclas de funcao alteram-se de acordo com a exibi¢do mostrada na
tela no momento.

A seguir, a lista dos icones mais comuns.

Voltar a exibi¢ao anterior. Pressione ¢ mantenha pressionado para sair do
programa atual.

Voltar. Nao ha uma “exibigdo anterior”. Saia do programa atual.

==  Mais. Contém um submenu com fungdes gerais,

h =4 T
- como m (Painel de controle) e (Salvar arquivo).

Submenus

Os icones formados por uma seta cont€ém um submenu. Use os botdes de navegagio
para navegar em um submenu. Pressione @ para selecionar.

O bot&o de fungdo com seta contém um submenu
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Barra de status

A Barra de status contém informacdes adicionais, como icone de aviso, hora atual e

conexao® Bluetooth.

Shaft alignment Unidade de medicéo.
Alterar unidades por
meio de Configuragdes.

A seta amarela indica que
existem submenus

Ha igualmente mensagens de texto relativas a:

* Icone selecionado.
* Dicas sobre as informagdes que devem ser dadas.

Icones da barra de status

Aviso. Selecione o botdo de funcio MM para obter informagoes adicionais
relacionadas ao aviso.

Aviso. Exibido quando as coordenadas sdo giradas no detector.
Va para o Painel de controle para girar coordenadas.

Display com bateria baixa.

Carregamento do Display. Indicando que um adaptador de energia esta
conectado.

Ampulheta. O Display esta no meio de uma tarefa.
Progresso da medigdo. O tempo dependera do filtro selecionado.

Filtro selecionado.

Periférico.
Indica que um dispositivo periférico esta conectado, como um projetor.

Bluetooth®. Indica que a funcionalidade Bluetooth® esta ativada.
O numero ao lado indica o nimero de unidades Bluetooth® conectadas.

Relatorio de impressdo na impressora térmica A impressora térmica ¢ um
equipamento opcional.

Impressao realizada OK.

Problema de impressao.

HEHOE REERE NS B




Display

Captura de tela

E possivel fazer capturas de tela do que esté exibido na tela no momento. Vocé pode
enviar a captura de tela por email ou uséa-la em relatorios.

Fazer uma captura de tela
1. Pressione e mantenha pressionado o botdo de ponto (.) numérico por 5 segundos.
2. Uma ampulheta ¢ exibida na barra de status.

3. A captura de tela ¢ salva no sistema de arquivos como arquivo .jpg. E nomeada
com a data e a hora atuais. Selecione ML_I para abrir os arquivos salvos.
Consulte “Manuseio do arquivo de medi¢do” na pdagina 11.

Luzes de LED

Indicador direito

Amarelo  piscante: a bateria interna do Display esta recarregando.

Indicador esquerdo
O indicador esquerdo tem varias fungdes e cores:
Vermelho/  piscando rapidamente: reprogramando o sistema.
azul
Vermelho piscante: aviso, por exemplo, de bateria baixa.
Azul piscante: Procurando detectores equipados com Bluetooth®.
Luz fixa: Conectado a detectores equipados com Bluetooth®.
Verde piscante: o Display esta reiniciando.
Luz fixa: A bateria interna do Display estd completamente carregada.

Azul claro  piscante: a luz de fundo est4 desligada, mas o Display ainda esta
ligado. Pressione qualquer botdo para ativar o Display.




Display

Compartimento

Selecione L7 para mostrar a exibig@o da bateria. Esta exibi¢do lhe da uma boa
visdo geral do estado da bateria de todos os equipamentos conectados.

A série E nio é compativel com as unidades da série D.
Display unit

Pilhas comuns

Detector ou
Unidade de medicdo

Bateria

Numero de série

Carregamento de bateria

Carregar a unidade Display
A unidade de Display pode ser usada de -10°C a +50°C. Carregue a unidade de Display
dentro da faixa de temperatura de +0°C a +40°C.

Nota

Se vocé fechar a unidade de Display durante o carregamento, ela sera carregada com
mais rapidez.

Adaptador de energia
Com o adaptador de energia conectado, vocé podera continuar a trabalhar.

Carregar unidades de medicao
Use o cabo de carga divisor para carregar as unidades Vocé pode conectar os detecto-
res pelo cabo divisor no Display ou o adaptador de energia padréo.

Sistema de carga Sistema de carga Ligue os detectores

[ Conexao USB a

Adaptador de energia padrao

»

12-0750 12-0751




Display

Calculadora

A calculadora fica localizada na exibi¢do Iniciar e no Painel de controle (E=).

1. Selecione e M= para abrir a calculadora.
2. Use os botdes numéricos e de fungao para inserir valores.
3. Use o botdo @ para calcular.

Calculation

Selecione para exibir o submenu

i e M M o M s B2

-
m Use o botdo OK como sinal de igual (=)
-\

Conversor de unidades

O conversor de unidades fica localizado na exibigao Iniciar e no Painel de controle

(Rl

1. Selecione e BLU2N para abrir o Conversor de unidades.
2. Selecionar uma categoria. Use os botdes de navegagdo para cima e para baixo para
se mover.

3. Pressione o botdo de navegacao direito. A coluna de resultados ¢ ativada.
4. Selecione a unidade de conversao.
5. Insira uma quantidade. As outras unidades sdo recalculadas.

No exemplo abaixo ¢ selecionada uma polegada.

oy, (et Selecione categoria
2 a0 Vst (km)
Torque D005 Marber ]
Force 5.4 Milimeter (mim)
Dimension 1ERMEO8 baks (i
Length RLETTTIG Yard () Selecione unidade e quantidade
Yolime FLDREREI Foot (7Y
Area 1 Inch {ri
Motion fMovement 000 bl vl
Acceleration 254E-G Kilomater (km)
Fow rate T
Volumetric flow rabe LS4 Duaimte (i)
Mass flow rate 254 Corfiretic ()
5.4 Millimeter (mim)

10
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Manuseio do arquivo de medicao

Salvar arquivo
1. Selecione e I para salvar a medicao.

2. Digite o nome do arquivo. Data e hora sdo adicionadas automaticamente ao nome do
arquivo. As medidas salvas serdo também disponibilizadas para outros usuérios.

3. Pressione @ para salvar o arquivo.

Gerenciador de arquivos

Selecione “ (localizado na exibicdo Iniciar e no Painel de controle) para abrir as
medidas salvas. O Gerenciador de arquivos € exibido. Aqui vocé pode saber facilmente
quando e em que programa o arquivo foi salvo.

Pressione @ para abrir um arquivo de medicio.

File manager -8 _ xml
' Um arquivo de medig&o.

Fie  [7ype [Modied — [Program |

aaaa Wbl 230014 103TEE | Horzontal | irg
111 ” 4 H
B soka XML 20130214 10:32:18  Horzontal Captura de tela” na pagina 8
s0%t bada ML 20030214 101830 Horizorital
b KWL 2013-04-12 024158 Twis
e i PDF
A HML 20130507 1241:48— Flatness U relatério. O relatirio PDF néo pod
12 WML 2013-05-08PEAE0E  Flamess m retatorio. Lrefatorio Nao pode ser
; aberto no Display.
27 WML 2013405-08 DE530?  Flamess PDF néo di Vel £420
2013053114158 oo 2013-05-31 02:11;58 hao aisponivel para :
20130521 141615 oo 01305-31 02 16:14
b POF 2013-05-31 0Z 16:48 Tzt

Botoes de func¢ao
Voltar a exibicao anterior.

,“ “Relatério” na pdagina 14.

“Abrir arquivo como modelo” na pdgina 13.

“Imprimir arquivo (Opcional)” na pdgina 14.

Classificar arquivos em ordem alfabética.

Classificar arquivos por programa de medicao.

w
Classificar por hora.
E Mostrar todos os arquivos.

wml .
Mostrar apenas arquivos xml.

Mostrar apenas arquivos pdf.
Mostrar apenas arquivos jpg.
Mostrar somente Favoritos.
“Copiar arquivo na memoria USB” na pdgina 13.

“ Excluir arquivos. Exclua todos os arquivos mestrados ou apenas o selecionado.

11
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Favoritos

E possivel salvar uma medi¢do como um Favorito. Um Favorito pode ser usado, por
exemplo, quando ha muitos flanges ou maquinas com as mesmas dimensoes. Desse
modo vocé ndo precisa digitar as mesmas distancias e tolerancias todas as vezes. Ao
salvar como Favorito, um novo icone ¢ exibido na tela inicial.

Criar um favorito
1. Selecione L para abrir o Gerenciador de arquivos e selecione um arquivo.

2. Selecione - K para salvar o arquivo selecionado como um Favorito.

3. Va até a tela inicial e selecione n para visualizar todos os favoritos.
4. Pressione . para abrir um Favorito. Todas as distancias estardo preenchidas.

Importar favoritos
Os arquivos favoritos sdo salvos na pasta Favoritos, na unidade de Display.
1. Conecte a unidade de Display a um PC ¢ abra a pasta Favoritos.
2. Copie o arquivo .FAV (favorito) para o raiz de um cartdo de memoria USB.

3. Conecte o USB stick a unidade de Display e selecione para impor-
tar.

Excluir favorito
1. Selecione LM para abrir o Gerenciador de arquivos e selecione um arquivo.
2. Selecione “ e para exibir todos os arquivos Favoritos.
3. Selecione um arquivo ¢ SN

Mostrar favorito
Saag e g g g B SR blraghi: v RS
Importar favoritos Samgrmess Foapen PR OB I0-23 008 Sraghrass Faumos
do USB HRagrirond SErte b SE0- TR FrIghrass CeR el
Gamgraeens Haf Cvoe T et B[S RIvS ] Araghtress Hal s
Sugraery ELT - k] Sraghtieds
Criar favorito oo b -

Sl T

Laidim

Wietie ban

Setaching Tran
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Abrir arquivo como modelo

E possivel abrir uma medida salva e usé-la para fazer novas medidas. Isto é muito util
quando ha muitos flanges ou maquinas com as mesmas dimensoes, por exemplo. Des-
se modo vocé ndo precisa digitar as mesmas distancias todas as vezes.
1. Selecione -:- (localizado na exibi¢do Iniciar e no Painel de controle). O Geren-
ciador de arquivos ¢ exibido.
2. Marque um arquivo na lista e selecione Jl=sal. A exibi¢do Editar distancia apare-
ce.
3. Altere as distancias, se necessario, e passe para a exibicao de medigéo.

Copiar arquivo na memoéria USB
Vocé pode copiar com facilidade uma medida salva ou outros arquivos em uma memo-
ria USB.
1. Insira uma memoria USB.
2. Marque o arquivo que vocé deseja e selecione |
3. Uma pasta ¢ automaticamente criada na memoria USB. O arquivo € salvo na pasta
\Damalinilarchive\.

Codigo de barras

Salve o arquivo com o cédigo de barras
O scanner de cddigo de barras ndo esté incluido em todos sistemas. A primeira vez que
vocé medir uma maquina, cole um codigo de barras na maquina e salve a medigdo
juntamente com o codigo de barras escaneado. Da proxima vez que vocé alinhar a
mesma maquina, bastara escanear o codigo de barras e todos os dados da maquina
serdo lidos.

1. Escanear o cddigo de barras na maquina.

2. Insira um nome de arquivo.
3. Pressione @ para salvar o arquivo. Todos os

dados da medicdo serdo salvos juntamente
com o c6digo de barras.

Nome do arquivo

Numero do cédigo de barras

O ntimero do codigo de barras ¢ adicionado ao nome do arquivo.

Abra o arquivo com o codigo de barras
* Inicie o Display e escaneie o codigo de barras. A medicao mais recente feita e
salva com esse codigo de barras ¢ aberta automaticamente.
ou

* Selecione I para abrir a exibi¢do Arquivo. Escaneie o c6digo de barras na
maquina. Todas as medidas salvas com esse cddigo de barras sdo mostradas.

13
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Imprimir arquivo (Opcional)
Numero de pegca 03-1004
A impressora térmica € um equipamento opcional.
1. Salvar a medigdo. Para imprimir a partir de um programa para Eixo, ¢ necessario
abrir uma medigao salva antes de imprimir um relatorio.
2. Conecte a impressora térmica ¢ selecione ¢ "N
3. O progresso ¢ exibido na barra de status.

E Relatorio de impressdo na impressora térmica

Impressao realizada OK.
:

E Problema de impressao.

Vocé também pode salvar uma medi¢ao, baixar o relatorio pdf no seu PC e imprimi-lo.

Relatorio

Um relatorio ¢ gerado e salvo no sistema de arquivos. Nao ¢é possivel abrir uma medi-
¢do antiga e salva-la novamente (o trem de Maquinas do programa ¢ uma excegao). No
entanto, vocé pode gerar um novo relatorio a partir de um arquivo aberto. Isso significa
que voceé pode, por exemplo, alterar o idioma e fazer um novo relatoério a partir de uma
medicao aberta. Depois, vocé pode baixar o relatdrio para um PC e imprimir.

Logotipo da empresa
Vocé pode substituir o logotipo do relatorio pelo seu proprio arquivo .jpg.

1. Nomeie o seu logotipo como 1ogo. jpg. O logo padrido tem proporgdes
de 230 x 51 pixels.
2. Conecte o Display ao PC por meio de um cabo USB.
3. Coloque sua imagem na pasta do Display Damalini/custom/reports/
logo.
Extensdes de arquivos (por exemplo, .jpg) sdo frequentemente ocultadas na janela
do Explorer. Para exibir extensdes de arquivos, siga estes passos: Abra uma janela
do Explorer e pressione Alt para mostrar o menu. Selecione as op¢des Ferramentas
> Pasta. Clique na guia Exibi¢do > Configurag¢des avancadas > Limpar a caixa de
verificagdo Ocultar extensdes para tipos de arquivos conhecidos.

Formato de data
Por padrio, o formato de data e hora é definido pela CET (Hora Central Europeia).
Vocé pode alterar o formato de data e hora usado em seus relatorios PDF.

Consulte “Data e hora” na pagina 16.

Fazer download de arquivo para o PC
1. Inicie a unidade de Display.
2. Conecte o cabo USB entre a unidade de Display e o PC.
3. Enquanto usar essa conexdo, a unidade de Display permanecera bloqueada.
4. Exiba e/ou copie os arquivos para o PC.

EasyLink

Vocé também pode usar o nosso programa de banco de dados EasyLink para visualizar
os arquivos no PC. O EasyLink esta disponivel em um cartdo de memoria USB forne-
cido com a maioria dos sistemas. Voc€ pode baixar a versao mais recente em damalini.
com>download>software.
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Painel de controle

Selecione Bl © B para abrir o Painel de controle. Algumas configuragdes sao
pessoais e serdo padrdo da préoxima vez que vocé iniciar o sistema.

Drstesctor vidue lfar

Notza

Nem todas as configuracgoes
estdo disponiveis para todos
os sistemas.

Filtrar

Selecione m para abrir a exibi¢ao Filtrar.
O filtro selecionado em uma exibi¢do Filtrar sera salvo como uma configuracdo pessoal.

Se o feixe de laser passar através do ar com variagdo de temperatura, isso podera in-
fluenciar a dire¢@o do feixe de laser. Quando ha flutuagdo nos valores da medigao, isso
pode significar leituras instaveis. Tente reduzir a movimentacao do ar entre o laser e o
detector. Para tanto, movimente as fontes de calor ou feche portas, por exemplo. Se as
leituras permanecerem instaveis, aumente o valor do filtro (mais amostras serdo disponi-
bilizadas para o filtro de estatistica).

Andamento da medigao. O tempo dependera do Filtro selecionado
filtro selecionado.

Easy lumdFeqister position

Selecionar Filtro

Use o menor tempo possivel que ainda produza uma estabilidade acei-
tavel durante a medigdo. O padrio ¢ definido em 1. Normalmente, vocé e
usara um valor de filtro de 1 a 3. Se vocé definir o tipo de filtro para 0, Use os botdes numéricos para sele-
nenhum filtro sera usado. cionar o filtro

Use os botdes numéricos 3, 6 ¢ 9 para definir o filtro. Na exibigdo Fil-

trar, mas também ao usar o programa de medicao.

s
el e 0

Nivel de ruido atual no Filtro atualmente selecionado
sistema, antes e apds a

filtragem

Noige level Selscted fiter

.i, Deceass fins

Pressione o botéo de
fungdo 6 para testar a o
duragéo do andamento Unfitered’ Flitered

da medicéo

[WETRTY -4 EY
&Y censesnn Use os botdes numéricos para
[ 5, T definir o filtro.

|Il 0.4 O botao 6 reiniciara o filtro

O grafico mostra o
nivel de ruido filtrado
ao longo do tempo

Filter time (press 6 to test):
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Unidade e resolucao
Configuragdo pessoal

Selecione m para abrir a exibi¢cao Unidades e resolugao. Use os botdes de nave-
gacdo para se mover entre os campos. Defina Métrica ou Imperial, e qual resolugao
vocé deseja usar. O padrio é definido em 0,01 mm (0.4 mil). A unidade selecionada é
mostrada na Barra de status.

Observacdo!

E possivel selecionar 0,0001mm so-
mente no sistema E940.

Para o E420, somente 0,01 mm é
possivel.

Rotacao do detector
Configuragdo pessoal

O sistema de coordenadas pode ser girado em 90°. Selecione “ para abrir a exibi-
¢do de rotagdo do detector. Quando as coordenadas sdo giradas, um aviso ¢ exibido na
Barra de status.

A rotacdo do detector afetara somente detectores com dois eixos.

Aviso exibido na barra
de status

Exibig&o Rotagao do detector

Data e hora

Selecione m para abrir a exibigdo Data e hora. Defina a data e a hora. O padrio ¢
definido pela Hora Central Europeia. (CET)

Exibicdo de Data e hora
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Idioma
Configuragdo pessoal

Selecione “ para abrir a exibi¢do Idioma. O padrio ¢ definido em inglés. Use os
botdes de navegacao para selecionar o idioma. Pressione @ para salvar as alteragdes.

Exibic&o Idioma

Usuario:

Selecione n para abrir a exibi¢do Usuarios. Uma conta de usuario ¢ usada para
armazenar suas configuracdes pessoais.

Use os botdes de fungio “ E para adicionar e remover usudarios. Para alter-

nar entre usuarios, basta selecionar o usudrio para o qual vocé deseja alternar e pressio-
nar @

Exibi¢do Usuario

Luz de fundo

Configuragdo pessoal

Selecione n para abrir a exibi¢do Luz de fundo. Use os botdes de navegagido para
se mover entre os campos. Pressione . para salvar as altera¢des. Quando a luz de
fundo esta desligada, o sinal LED esquerdo pisca para indicar que o Display ainda esta
ligado.

Nivel da luz de fundo

Ajuste a luz de fundo para facilitar a leitura sob luz solar. Lembre-se, contudo, de que
um alto contraste consome mais energia da bateria. O padrao ¢ definido em 50%.

Reduzir apos
Defina o tempo antes de reduzir a luz de fundo para economizar energia. O Display
ficara esmaecido, embora ligado. O padrio ¢ definido em Nunca.

Desligar apdés
Defina o tempo antes do desligamento da luz de fundo. O padréo ¢é definido em Nunca.

Exibig&o Luz de fundo
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Desligamento automatico
Configuragdo pessoal

Selecione m para abrir a exibicdo de Desligamento automatico. Selecione o espaco
de tempo até que ocorra o desligamento automatico. Use os botdes de navegacao para
selecionar. Pressione @@ para salvar as alteragdes.

o

Maerer

5 minutes
10 i
20 mieites
30 PSS
[=af T
120 minuies

| Exibig&o Desligamento automatico
Nota

As medigoes em progresso ndo serdo salvas no caso de um desligamento automatico.

Informacoes

Selecione “ para exibir as informagdes sobre niumero de série e versdo do equipa-
mento.

Py

RAS e

Y Fxibigao Informagdes
VGA

(Nao disponivel em todos os sistemas.)

Torna possivel mostrar a imagem da tela do display com um projetor, por exemplo, em
um contexto de treinamento. Pode ser instalado na fabrica, mediante solicitacdo.

Selecione E para abrir a exibicdo VGA.
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Atualizacao do sistema

Baixe o arquivo de atualizacio

1. Va até www.damalini.com > Download > Software >
Atualizacdo de firmware da unidade de Display série E.

2. Baixe o arquivo de atualizagdo para seu PC. .
3. Descompacte o arquivo. - A

4. Copie o arquivo .elu para a raiz de um cartio de

JOR bl
memoria USB.

Salve o arquivo .elu em um cartdo de meméria USB.

Instale o arquivo de atualizacio
1. Inicie a unidade de Display. Verifique se a bateria inter- ? -ialinp y

L T

na da unidade de Display esté carregada. O simbolo da Hardwars: 3.30

bateria deve estar no minimo amarelo. Deszrotan
12201 8l Ewry-Laner Updais 1.2 20,1

2. Insira o cartdo de memoria USB na unidade de Display. 1780w EANCaINp O LD
Nao remova a memoria USB até que a atualizacdo seja
concluida.

3. Selecione Mkl ¢ ﬂ para ver a tela de atualizagao
do Sistema.

Selecione o arquivo .elu.
4. Selecione o arquivo de atualizagio e pressione @.

. Selecione MEAN. A instalagdo ¢ iniciada.

6. A unidade de Display reiniciara automaticamente
assim que a instalagdo terminar e o menu princi-
pal for exibido.

9]

Notz

Durante a reinicializagdo, a tela se torna preta por
até um minuto. Ao ser exibido, o menu principal
podera “congelar” (sem resposta quando vocé
pressiona os botoes). Se isso acontecer, pressione

o botdo Ligar/Desligar por no minimo 15 segundos
para reiniciar o Display.

O menu principal é exibido automaticamente apds reiniciar.

Pacote de fontes

Alguns dos sistemas da série E iniciais ndo foram instalados com fontes Unicode. Para
instalar as Ultimas atualiza¢des do sistema, € preciso instalar o pacote de fontes com
fontes Unicode.

Verifique se ¢ preciso instalar:
1. Selecione ke ¢ para ver a exibicdo de Idioma. | i
2. Verifique se o idioma chinés esta instalado. Se chinés |

estiver instalado, vocé ja tem o pacote de fontes
correto. Caso contrario, va para www.damalini.com
> Baixar > Software > unidade de exibicao Eseries
Atualizagao de pacote de fontes e siga as instrugdes
acima para instalar.

Chinés instalado?
Né&o é necessario atualizar com o pacote de fontes.
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Licenca
E facil atualizar seu Display.

1. Contate o distribuidor Easy-Laser® se desejar atualizar o seu Display.

2. Um e-mail sera enviado a vocé com informagdes sobre como baixar o arquivo de
atualizagdo.

3. Salve o arquivo na raiz do sistema de arquivos para um cartdo de memoéria USB
ou diretamente no Display.
Salvar o arquivo em USB

1. Salve o arquivo de licenga baixado em um cartdo de memoria USB.
2. Insira o cartdo de memoria USB em um Display.

3. Selecione i € E para ver a exibi¢ao de Licenca.

Days left  Demo

Flange F Mot kcense
Flange Parallelism Mot kcense
Horizoatal Group

Heorizantal Group
Vertical Group
Shaft Cardan Mot kcense
Vibrorneter Group
BTA Group

4. Selecione JEMM para pesquisar licengas.
5. Pressione . para importar a licenca.

Salvar o arquivo no Display
1. Conecte o Display a um PC.

2. Salve o arquivo de licenca na raiz do armazenamento do Display.
EEE——— : e

) FET G Y]

= M e

) Favosiie Hamn Stariek Fotoditum  Ta
Ly wa |
. Damilerw

B i .

E ssenegn b 05
e {1180k 11 ATEE

B Hyligen dndrst

b B
Mg -~ s
3 obek

3. Selecione Ik € para ver a exibicdo de Licenca.
4. Selecione “ para pesquisar o novo arquivo de licenca. Uma janela ¢ exibida.

5. Desconsidere o texto e selecione _ O arquivo de licenga ¢ instalado e a fun-
cionalidade completa é atingida.
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Configuracao do Bluetooth®

A tecnologia sem fio Bluetooth® possibilita ao Display e ao Detector trocar dados sem
usar cabos.

* Alguns detectores tém Bluetooth® integrado, outros tém uma unidade Blue-
- tooth separada, conectada ao detector. Consulte os Dados técnicos para
saber mais.

Configurar
Isso s6 € necessario ao acrescentar novas unidades Bluetooth® a lista.
1. Selecione KM para abrir a exibi¢ao Bluetooth®.
2. Selecione MEAN para pesquisar unidades Bluetooth®.
3. A exibigdo ¢é atualizada com unidades Bluetooth® Easy-Laser® compativeis.

g ssacong |
unitsenial | Comamr—J
podxd o i Procurando unidades Bluetooth®
F9448 & -4

[ | |

4. Escolha a unidade que vocé quer conectar e selecione m A unidade sera
automaticamente conectada quando vocé iniciar um programa de medicao.

5. Pressione @ para salvar as altera¢Ges e sair da exibicdo Bluetooth®.

6. Insira um programa de medi¢go. A unidade de Display sera conectada as unidades
selecionadas. Durante a conexao, o indicador de LED esquerdo piscara com uma
luz azul que se transformara em uma luz azul fixa, ap6s a conexao.

7. Um icone na barra de status indica quantas unidades *
Bluetooth® estdo conectadas. Uma unidade Bluetooth® conectada

Botoes de func¢ao

Voltar ao Painel de controle. As alteragdes feitas na tabela foram salvas.

Procurar unidades Bluetooth®.

Remover uma unidade Bluetooth® da lista.

Conectar a unidade. A unidade sera automaticamente conectada quando
vocé iniciar um programa de medigao.

Desconectar a unidade. A unidade permanecera na lista.

“ Cancelar pesquisa. Use se a unidade Bluetooth® tiver sido localizada.

Nota

Ndo use um cabo e uma unidade Bluetooth® ao mesmo tempo.
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Use apenas uma unidade Bluetooth®

Muitos de nossos sistemas sdo entregues com duas unidades de medi¢ao. Em alguns
casos, voc€ pode querer usar apenas uma unidade junto com um transmissor de laser.

Por padrdo, as unidades sdo definidas como “Conectar®’”. Se uma unidade ndo usada

estiver definida como “Conectar'Q?l ”. 0 sistema tentara se conectar, mesmo se ela ndo
estiver ligada.

1. Conecte a unidade Bluetooth ao detector.
2. Selecione M para abrir a exibigio Bluetooth®.
3. Defina como 4 a unidade Bluetooth® que vocé quer usar.
4. Verifique se as outras unidades estdo definidas como X
5. Insira um programa de medigao.
O Display sera conectado a unidade selecionada. Isso pode levar alguns minutos.

Notza

Remova a unidade Bluetooth® da unidade de Medicdo antes de colocar o equipamento na
maleta de transporte. Se conectado, ele descarregard a unidade de Medigdo.

Informacées sobre Bluetooth®

O dispositivo contém

ID FCC: PVH0925

IC: 5325A-0925

Esse dispositivo estd em conformidade com a Parte 15 das regras FCC.
A operagao esta sujeita as duas condigdes a seguir;

(1) este dispositivo ndo pode causar interferéncia prejudicial e

(2) este dispositivo deve aceitar qualquer interferéncia recebida, incluindo interferén-
cias que podem causar uma operagdo indesejada.
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ESCOLHA O PROGRAMA

Preparativos
Antes de iniciar a medigdo, ha diversos itens a ser verificados para que se garanta uma
medigdo valida e precisa.

» Garanta um bom ambiente bom de medigao. A luz forte do sol, luzes de aviso,

vibragoes e gradientes de temperatura podem afetar as leituras.

* Verifique se as superficies estdo limpas.

* Verifique se a fundacdo da maquina esta estavel.

» Examine o funcionamento ¢ a movimentagao livre no mancal.

Valores
Mostra leituras ao vivo das unidades S e M.

Horizontal
Para alinhamento de maquinas horizontais.

£E) } 9-12-3. As posigdes da medigao séo registradas nas posigdes de 9, 12, 3 horas.

| EasyTurn™. As posicGes da medigéo séo registradas em 40°.

Softfoot
Verificar para garantir que a maquina esteja apoiada de maneira uniforme em todos os pés.

Trem de maquinas (3)
Para alinhamento dos trens de maquina com trés maquinas.

Vertical
Para alinhamento de maquinas montadas verticalmente.

BTA
Para alinhamento de correia e transmiss6es por corrente.

Vibrémetro
Mostra o nivel de vibragdo em “mm/s” e o valor de condigdo do mancal em

g.
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PROGRAMA VALORES

V 0.00 Com o programa Valores € possivel obter leituras on-line nos detectores.
H 0.00

Como padrio, uma mira e uma tabela sdo exibidas.

Pressione OK para registrar os valores.

Detector ou unidade de medicao
NUmero de série

Unidade um (de duas conectadas)

Area do detector (PSD)

Area de tolerancia

Linha laser

Intervalo atual

Valores de vertical on-line

Detector value  Jarget

Valores registra-
dos

Use os botdes de
navegacao para
percorrer a lista

Botoes de func¢io
il’ Voltar. Saia do programa.

m Abrir o painel de Controle. Consulte também Display > Painel

0 EE E

de controle.
-E. Definir tolerancia. Consulte a proxima pdagina.
_ Zoom. Consulte a proxima pagina.

ﬁ:}] Salvar arquivo. Consulte também Display > Manuseio do ar-
quivo de medigdo.

u Gravacao automatica. Consulte Gravacdo automdtica.
“ Excluir valores registrados.

u Imprimir relatorio em impressora térmica (equipamento
opcional).

Definido para zero. Defina o valor atual para zero.
Metades. Valor exibido em metades.

Absoluto. Retorna para o valor absoluto.
Disponivel somente apos zeros ou metades.

Telas. Escolha o modo de exibi¢ao dos valores. Use o botdo de navega-
¢do esquerdo e direito para alternar entre dois ou mais detectores quando
apenas um alvo for exibido.
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Programa valores

Tolerancia
. —— i | . A .
1. Selecmne BN e =l para definir a tolerancia. Gonfigurar tolerancia, Pressione
E possivel definir diferentes tolerancias nas OK para salvar.
diregées vertical e horizontal. Configurar tolerancia - mm

2. Use os botdes de navegagio para se mover entre Vertical

0s campos e para alterar a tolerancia.
3. Pressione OK.

Valores on-line e marcagdes exibidas em Valores on-line exibidos em vermelho quando
verde quando estiver dentro da tolerancia. fora da tolerancia.

Zoom
1. Selecione Wzl ¢ || para utilizar o zoom.
2. Selecione um fator de zoom entre 1 ¢ 5. Use
os botdes de navegagdo para aumentar ou
diminuir o zoom.

3. Pressione OK.

Exibi¢ao padrao O fator de zoom é definido em 3
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Programa valores

Aviso de borda

Quando o feixe de laser aproxima-se da borda, a borda fica “acesa” em sinal de aviso.
Nao ¢ possivel registrar valores quando se vé o aviso de borda.

Valores de metade ou zero definidos

Metade do valor
Selecione MEZM para divi-

dir em dois o valor exibido.

A linha zero do PSD passa
a meio caminho para a
linha de laser.

Valor definido como
zero

Selecione UM para
definir como zero o valor
exibido.

A linha zero do PSD passa
para a linha de laser.

Observe a alteragéo do intervalo atual

Valores on-line - cores

Os valores on-line encontram- Verde quando estiver
dentro da tolerancia

se normalmente eri amarelo

fora da tolerancia

Valor absoluto

Selecione ME£IN para retor-
nar ao valor absoluto.

A linha zero do PSD
retorna ao centro do PSD.

Vermelho quando estiver Perda de sinal, feixe de laser

interrompido, por exemplo

v +++
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Programa valores

Gravacao automatica

Em Valores, ¢ possivel fazer gravagdes automaticas de valores. Isso ¢ muito util para
registrar valores durante um espago de tempo mais longo, por exemplo.

1. Selecione E e ._T- para iniciar a
gravacgdo automatica.

. Defina o intervalo.

. Pressione o botao de navegacdo “direito”.

. Defina a duragao.

. Pressione OK. A gravagao terd inicio e
vocé podera acompanhar o progresso na
tela.

N AW N

O icone indica que os valores estao sendo registrados

Datector value § Target

Exibicoes

Configuragoes para a gravagao automaticas
dos valores.

Intervalo Duracao

- Segundos - Minutos

A gravagao automatica esta desligada

Vocé pode optar pelo modo de exibicao dos valores atuais. Como padrdo, uma mira e
uma tabela s@o exibidas, mas vocé pode optar por mostrar apenas a mira, por exemplo.

Selecione =l para exibir as diferentes op¢des de layout. Consulte a imagem abaixo.

Nota!

Use o botdo de navegagdo esquerdo e direito para alternar entre dois ou mais detecto-

res quando apenas uma mira for exibida.
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Programa valores

Valores de streaming

Com o recurso Valor de streaming, vocé pode transferir dados da unidade de Display. Para
que funcione, vocé precisa de um cabo de modem nulo USB/USB, o cabo USB que vem com
o sistema ndo funciona com valores de streaming.

1. Conecte a unidade de Display ao computador usando o cabo de modem nulo USB/USB.

Bromcmee D ==

Options controlling local seral lines

O cabo de modem nulo

Select a serial line

Serial line to connect to Com USB-USB aparece como uma
Porta Serial Virtual com as
! k Configure the serial line propriedades a seguir'
— Window Speed (paud) 15200

19.200 bps, 8n1 sem controle

- Appearance

- Behaviour BeiE : de fluxo.
- Translation Stop bits 1
- Selection . .

i Colours = |Non|37'| [l

=I- Connection How cortrol | None - | |

[ COpen | | Cancel |

O nimero da porta pode ser encontrado, por exemplo, através do Gerenciador de Dispositi-
vos. Veja ‘Porta Serial USB’ em ‘Portas (COM e LPT)’.

2. Clique em Abrir.

3. Inicie o programa Valores no Display.

4. Selecione MM ¢ m para iniciar a transmissdo de valores.
5. Para interromper, selecione E

:'gr.-;;vr PaTTY

Neste exemplo, puTTY
¢ utilizado para exibir os
dados transmitidos

Formato de dados

Os dados sao enviados como linhas, com os valores separados por ponto e virgula. Cada
linha inicia com a identificagdo de um detector, S, M, Vib ou BTA, seguida do niimero serial
do detector. A unidade e a resolucdo dependem das configuragdes no perfil do usudrio.
Dados do Vib: Vib;serial;LP;HP;G;

Dados do BTA: BTA;serial;PSD1X;PDF2X;PDF3X;angulo do eixo X;angulo do eixo
Y;angulo do eixo Z;

Dados do S: S;serial;PSD X;PSD Y;angulo do eixo X;angulo do eixo Y;angulo do eixo Z;
Dados do M: M;serial;PSD X;PSD Y;angulo do eixo X;angulo do eixo Y;angulo do eixo Z;
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Programa valores

Verificacao de calibracao

Use o programa Valores para verificar se as leituras do detector estdo dentro das
tolerancias especificadas.

Verificacdo rapida

1

L N N

. Remova o cal¢o da unidade M.
. Selecione MU para definir o valor como zero.

. Defina a tolerincia para 0,01 mm (0,5 mil).
2.

Selecione Ml e mostre os alvos para as unidades M Certifique-se de que a distancia seja mantida

eS. | >

. Selecione MU para definir o valor como zero.
. Coloque um calgo sob a base magnética para elevar a

unidade M em 1 mm (100 mils). A leitura da unidade
M deve corresponder ao movimento em 1% (1 mil £ 1
digito) (0,01 mm = 1 digito).

Elevagao paralela a uma distancia
conhecida. Calgo de exatamente

. Faca um sinal para marcar a posi¢ao do detector. 1 mm.
. Coloque o calco sob a base magnética da unidade S. A leitura da unidade S deve

corresponder ao movimento em 1% (1 mil + 1 digito)
(0,01 mm = 1 digito).

Nota

O calgo deve ter exatamente 1 mm. Nesse exemplo, somente a unidade M é verificada.

Detector valuee §F Tasgel

Valor definido como zero Selecione para mostrar os dois alvos.

Verificagao de precisao

1.
2.
3.

4.

Fixe uma unidade na ferramenta da maquina.
Selecione MU para definir o valor como zero.

Mover as unidades em uma distancia conhecida é usar o
movimento do eixo motor da maquina-ferramenta.

A leitura da unidade fixada deve corresponder ao movi-

mento em 1% (1 mil + 1 digito) (0,01 mm + 1 digito).

Nota

Nesse exemplo, é somente a unidade fixada na mdquina que é verificada.
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[ | Para maquinas com montagem horizontal.
Selecione um destes métodos de medigdo:

EasyTurn™

HORIZONTAL

Comega em qualquer ponto da volta. As trés posicdes de medi¢ao podem
ser registradas com no minimo 20° de separagdo. Por padrio, ¢ mostrado o
programa EasyTurn.

) [ 9-12-3

As posicdes de medicdo sdo registradas nas posi¢des de 9, 12 e 3 horas.
Nao se usam clindmetros.

Notz

As medigoes feitas com versoes mais antigas do programa Horizontal sdo abertas com a
versdo antiga do programa. Para obter informagées relacionadas a versao anterior do pro-
grama, consulte o manual correspondente.

Fluxo de trabalho

Preparativos

Medigao

Ajuste/Resultado

1. Unidades de montagem
2. Insira as distancias
3. Alinhamento aproximado

EasyTurn™

-

Ao vivo em qualquer angulo

Y Aovivo 9, 12,3 0u6

On-line na posigdo 9 horas
On-line na posigéo 3 horas

On-line na posigdo 12 horas

On-line na posigéo 6 horas
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Horizontal

Montar as unidades
1. Monte a unidade S na maquina fixa ¢ a unidade M na maquina mével.

2. Monte as unidades uma de frente para a outra. Verifique se elas estdo aproximada-
mente no mesmo raio e angulo de rotagdo.

Haste

Botéo de ajuste do laser

Conectores para cabos ou
unidade Bluetooth®

Botéo de travamento
Botéo de ajuste do laser
Gancho para a corrente

Botao de tensdo
de corrente

Unidades de medig&o montadas, imagem mostrando unidades de medicao de 2 eixos

Conecte os cabos ou as unidades Bluetooth®
Cabo

As unidades de medig@o tém dois conectores utilizados pelos cabos ou unidades
Bluetooth®.

1. Conecte um cabo ao Display. Conecte a outra extremidade a qualquer uma das
unidades de medicao.

2. Conecte o segundo cabo entre as unidades de medigao.

Bluetooth®

O Display ¢ equipado com tecnologia sem fio Bluetooth®, que permite que o Display
receba dados sem o uso de cabos. Para obter mais informagdes, “Configuragdo do
Bluetooth®” na pagina 21

14

Fique de frente para a maquina
fixa (S) a partir da maquina
maovel (M). 9 horas esta a
esquerda, como nos programas
de medig&o.
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Horizontal

Ajuste as unidades de medicao

Coloque as unidades de medigdo nas hastes, mantendo aproximadamente 0 mesmo
raio e angulo rotacional. Vocé deve manter certa distancia ao colocar as unidades de
medi¢do, como na imagem. Certifique-se também de que o botdo de ajuste funciona
em ambas as dire¢des.

1. Coloque as unidades de medigdo 12

na posi¢do de 9 horas. Ajuste
a linha do laser no centro dos
alvos. Use os botoes de ajuste
e/ou mova os detectores nas
hastes.

©

2. Gire os eixos em 180°. Faga uma 12
marca nas hastes ou na metade
da maquina entre a linha do laser
¢ o centro dos alvos.

©o
m
w

3. Ajuste os feixes do laser bem no
centro dos alvos. Use os botdes 12
de ajuste e/ou mova os detectores
nas hastes.

©
d,
w

4. Ajuste a maquina moével até que
o feixe do laser atinja o centro
dos alvos.

12

©
m
w

5. Gire os eixos em 180°. Verifique
se ambas as linhas do laser
atingem os alvos. Se ndo, repita
as etapas de 3 a 5.

12

Gire os eixos para a posi¢ao de
12 horas. Repita todas as etapas
para o ajuste vertical.

P
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Horizontal

Insira as distancias

Confirme cada distancia com .
Enter distances F1-F2

1. Distancia entre o primeiro e o segundo par de pés. Opcional, selecione sl para ativar o campo.
2. Distancia entre o segundo par de pés e a unidade S. Opcional, selecione Jisilisd| para ativar o campo.

3. Distancia entre a unidade S e a unidade M. Medida entre as hastes.
4. Distancia entre a unidade S e o centro do engate.

5. Distancia entre a unidade M e o par de pés 1.

6. Distancia entre o par de pés um e o par de pés dois.

7. Diametro de engate. Opcional, selecione para ativar o campo.

Botoes de func¢ao

EI Sair do programa.
!= Consulte “Painel de controle” na pagina 15.

- Consulte “Tolerancia” na pagina 42
Consulte “Mega usando o Easy Turn™” na pagina 35
m Selecione para inserir as distdncias da maquina S.

[ =30« + 2D e~ A
RS Alterne entre mostrar a exibigdo da distancia em 3D ou 2D.

wjl Diametro. Selecione para especificar o didmetro de engate. Isso sera
necessario, se desejar o resultado com base na folga do engate em vez
do angulo.

m Adicionar um par de pés.

m Botdo de alternancia. Exibir a maquina movel a esquerda ou a direita.

Continue para a visualiza¢do de Medicao. Disponivel quando vocé
especifica as distancias obrigatorias.
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Horizontal

Meca usando o Easy Turn™

Preparativos
Siga a preparagdo, conforme descrito nas paginas anteriores.
1. Montar as unidades de medigao.
2. Insira as distancias, confirme cada uma com OK.
3. Se necessario, execute um alinhamento aproximado.
4. Se necessario, execute uma verificagao de pé manco.

Medicao

Nao ¢ possivel medir com separagdo igual ou menor que 40° entre os pontos de medi-
¢do. Contudo, para obter resultados ainda mais precisos, separe os pontos 0 maximo
possivel. As cores indicam as posicdes ideais para medicao.

1. Ajuste o laser ao centro do alvo. Se necessario, ajuste as unidades nas hastes e use
os botdes de ajuste do laser.

2. Pressione @@ para registrar a primeira posi¢do. A primeira posi¢do ¢ definida
automaticamente como zero.
Uma marca vermelha ¢ exibida.

. Gire os eixos para fora da marca vermelha de 20°.
. Pressione @ para registrar a segunda posigio.
. Gire os eixos para fora das marcas vermelhas.

AN L kA~ W

. Pressione @) para registrar a terceira posigdo. A exibigdo Resultado e ajuste
¢ mostrada.

EasyTumniRegister position

Marcag&o de 20° em !
vermelho Aviso de borda
Quando o feixe de laser
aproxima-se da borda, a
borda fica “acesa” em sinal
de aviso. N&o é possivel
registrar valores quando se

vé 0 aviso de borda.

A primeira posicdo é
definida automatica-
mente como zero.

Aviso de borda

Verde indica a melhor
posicao de medigao

Botoes de funcao

E Voltar. Mega na posi¢do anterior ou retorne a exibigdo Distancia.

m Consulte “Painel de controle” na pagina 15.

_@_ m Passe para o método EasyTurn™.
Passe para o método 9-12-3.

Passe para o método Multiponto Horizontal.
ﬂ Consulte “SOFTFOOT” na pagina 57.
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Horizontal

Meca usando 9-12-3

Preparativos
Siga a preparagdo, conforme descrito nas paginas anteriores.

1.
2.
3.
4.

Montar as unidades de medigao.

Insira as distancias, confirme cada uma com OK.

Se necessario, execute um alinhamento aproximado.
Se necessario, execute uma verificacdo de pé manco.

Medicao

1.
2.

N

00 3 N W

A primeira posigéo é definida
automaticamente como zero.

Aviso de borda

Selecione TR € BEE para passar a 9-12-3.

Ajuste o laser ao centro do alvo. Se necessario, ajuste as unidades nas hastes
e use os botdes de ajuste do laser.

. Gire os eixos para a posi¢ao de 9 horas.
. Pressione @ para registrar a primeira posi¢do. A primeira posi¢do ¢ definida

automaticamente como zero.

. Gire os eixos para a posi¢ao de 12 horas.

. Pressione @ para registrar a segunda posigio.

. Gire os eixos para a posi¢do de 3 horas.

. Pressione @ para registrar a terceira posigdo. A exibigdo Resultado e ajuste

[ZEt

¢ mostrada. Consulte “” na pdgina 39.

Fegister position at 132 o'clock

Aviso de borda
Quando o feixe de laser
aproxima-se da borda, a
borda fica “acesa” em sinal
de aviso. N&o é possivel
registrar valores quando se
vé 0 aviso de borda.

Botoes de funcao

Voltar. Mega na posi¢do anterior de medig@o ou retorne a exibi¢ao Dis-
tancia.

Consulte “Painel de controle” na pdgina 15.

m Passe para o método EasyTurn™,
Passe para o método 9-12-3.

Passe para o método Multiponto Horizontal.

ﬂ Consulte “SOFTFOOT” na pagina 57.
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Horizontal

Resultado e ajuste

Os valores de desvio, angular e pés sdo exibidos com clareza. As diregdes horizontal e
vertical sao mostradas on-line, o que facilita o ajuste da maquina. Os valores dentro da
tolerancia ficam verdes.

A compensagao térmica

O quadro amarelo indica

Adicione os calgos

Remova os calgos E

Angulo e desvio vertical Angulo e desvio horizontal

foi configurada

Valores de pés.

valores on-line.

Botoes de funcio

a1
=

EI

K

Voltar a exibi¢do da medicao.

E= Consulte “Painel de controle” na pagina 15.

Salvar, consulte “Manuseio do arquivo de medi¢do” na pagina 11.
- Consulte “Tolerancia” na pagina 42.

Consulte “Compensagdo térmica’ na pagina 40.

RefLock, travar pés. Nota Nao disponivel para E420.

E Mostrar destino. E uma maneira rapida de ver onde o feixe do laser
atinge o alvo e como as unidades de medi¢do estdo posicionadas.

E Relatdrio de impressdo na impressora térmica (equipamento opcional).
Disponivel quando vocé abrir uma medida salva.

- Editar distancias. Pressione OK para confirmar as altera¢des. O resul-
tado é recalculado.

Botdo de alternancia. Mostrar/ocultar Indicador de posicao.
Consulte “Indicador da posi¢do” na pagina 39.

Consulte “Valores ao vivo” na pagina 38.

Botao de alternancia. Alterne para mostrar folga e erro angular por 100 mm. Para
que isso funcione, é preciso definir o didmetro do engate.
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Horizontal

Valores ao vivo
Ao ler os valores, fique de frente para a maquina fixa a partir da maquina moével. Posi-
¢oes das unidades de medicdo, conforme vistas a partir da maquina moével.

Os valores on-line sdo marcados com um quadro amarelo.

[

Fique de frente para a maquina fixa (S) a partir da maquina mével (M).
As 9 horas ficam a esquerda, como nos programas de medicéo.
Os valores paralelo e angulo

Os valores paralelo e angulo indicam como a maquina esta alinhada ao engate. Eles
aparecem nas dire¢des horizontal e vertical.

E importante que esses valores estejam de acordo com a tolerdncia.

Desvio

As linhas centrais de dois eixos ndo s&o concéntricas, mas paralelas.
Isso é medido nos centros do engate.

Neste exemplo, ha um desvio positivo.

Desalinhamento angular
As linhas centrais dos dois eixos néo sdo paralelas.

Nesse exemplo, um &ngulo negativo € mostrado.

Desvio e desalinhamento angular
O desalinhamento ¢ frequentemente uma combinag&o do desal-
inhamento paralelo e angular.

Mostrar ao vivo valores de EasyTurn™ e Multiponto
O clindmetro pode ser usado para mostrar ao vivo valores de todos os angulos.

m Exibir valores on-line em qualquer angulo.

O inclindmetro controla quando mostrar valores on-line.

Mostrar ao vivo valores de 9-12-3

O clinémetro ndo é usado. Vocé pode mostrar manualmente em qual posi¢do estdo suas
unidades de medicao.

Selecione
m Forgar on-line para a posi¢ao de 6 horas.

para mostrar as opgdes on-line.

Forgar on-line para a posi¢ao de 12 horas.

Forgar on-line para a posi¢ao de 3 horas.
ﬂ Forgar on-line para a posi¢ao de 9 horas.
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Horizontal

Ajuste
Ajuste a maquina, se necessario.
1. Coloque o calgo na maquina de acordo com os valores verticais dos pés.
2. Ajuste as laterais da maquina de acordo com os valores horizontais on-line.
3. Aperte os pés.
4. Selecione MM para medir novamente.

Indicador da posicao
Para ajustar, coloque as unidade de medigdo na posi¢ao ao vivo (9, 12, 3 ou 6 horas).
Selecione para mostrar o Indicador de posigao.

Indicador da posigéo

Botoes de func¢io

()

Botao de alternancia. Exibir/ocultar o indicador de posicdo manualmente.

a1
=

=]

Botdo de alternancia. Selecione para mostrar o indicador de
posi¢io automaticamente ao mover as unidades de medicdo.

Salvar

Vocé pode salvar uma medicao e abri-la mais tarde, para continuar medindo. Ao ser
salva novamente, a medi¢ao nao substituira a versdo anterior.

Ao salvar uma medigdo, um pdf é gerado automaticamente.
Consulte “Manuseio do arquivo de medi¢do” na pagina 11.
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Horizontal

Compensacao térmica

Durante a operagdo normal, as maquinas s2o influenciadas por diferentes fatores e
forcas. A mais comum dessas alteragoes ¢ a mudanca de temperatura da maquina. Isso
causa um aumento na altura do eixo. Esse fendmeno é denominado dilatagdo térmica.
Para compensar a dilatagdo térmica, insira valores para a compensagdo da condigdo
fria.

Selecione e na exibigdo do resul-

tado e da distancia. A visualizagdo Compensagao
térmica € exibida.

Exemplo

Pode ser necessario colocar a maquina fria um
pouco mais baixa para permitir a dilatagdo térmi-
ca. Neste exemplo, pressupomos um crescimen-
to térmico de +5 mm em condi¢do QUENTE.
Portanto, compensamos com -5 mm em condi¢do
F

Antes da compensacado térmica.

Definir compensagdo térmica.

Indica que os valores de compensagéo estao
configurados para a condicéo fria (offline).

Deslocamento e angulo vertical
da maquina mével.

Compensagao térmica definida. Depois
que vocé configura a compensagao tér-
mica e retorna a visualizagao de resultado,
os valores mudam. Quando a maquina
esquentar, a dilatag@o térmica a deixara
perfeitamente alinhada.

Indica que a compensagao
térmica foi configurada
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Horizontal

RefLock™

Na exibi¢do do resultado, vocé pode selecionar a fungdo RefLock™. Aqui vocé pode

escolher qualquer um dos dois pares de pés como travado e, assim, escolher qual ma-

quina sera utilizada como fixa e qual sera ajustavel. Se vocé deseja travar o par de pés
na maquina fixa, é necessario inserir as distancias.

1. Selecione e m

2. A visualizagio de grafico RefLock ¢ exibida. Navegue usando os botdes de nave-
gacdo a esquerda e a direita.

3. Selecione “ para travar o par de pés selecionado e “ para destravar.

4. Selecione - para prosseguir para a exibicao de resultados.

Maquina estacionaria
Méaquina movel

Par de pés selecionado

Par de pés travados

O RefLock™ fica disponivel ao usar o programa horizontal. Ndo disponivel para
programas Vertical ou Cardan.
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Horizontal

Tolerancia

1. Selecione e - A janela da tolerancia ¢ exibida.
2. Selecione uma tolerancia e pressione @.

L coanpling tolargnces

Select coupling tolerance

Coupling S5-M
Dl erse s - = -
L o007 " Coupling S-M  fi1i0) | ~ Angular ermror
iy e Curnent talarancs
' 0,03040 40 o =
e - 0.07 0.09/100
e DOTHO0 007100
0.05M 00
0.03/100
0.011100

Valores de FOLGA

Adicione a tolerancia definida pelo usuario

Botoes de funcao
Feche a visualizac¢do da Tolerancia.

m Consulte “Painel de controle” na pagina 15.
Edite a tolerancia definida pelo usuario.
ﬂ Exclua a tolerancia definida pelo usuario.

Adicionar nova tolerancia
Vocé pode adicionar sua propria tolerancia.

1. Selecione a linha "Adicionar nova tolerancia".
Pressione {@.

2. Insira o nome € a tolerancia.
3. Pressione @. A nova tolerancia é adicionada a lista.

Tolerancia nas visualizacoes do resultado
As tolerancias sao claramente exibidas nas visualiza¢des do resultado.

Verde = dentro da tolerancia
Vermelho = fora da tolerancia
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Horizontal

Tabela de tolerancia

A velocidade de rotagdo dos eixos decidira as demandas no alinhamento. A tabela deste
lado pode ser usada como uma orientagao, se nenhuma outra tolerancia for recomenda-
da pelo fabricante das maquinas.

As tolerdncias sdo configuradas para o desvio maximo permitido com valores precisos,
sem considerar se esse valor deve ser zero ou compensado para dilatagdo térmica.

Desalinhamento paralelo

Excelente Aceitavel
rpm milésimos mm milésimos mm
0000-1000 3,0 0,07 5,0 0,13
1000-2000 2,0 0,05 4,0 0,10
2000-3000 1,5 0,03 3,0 0,07
3000-4000 1,0 0,02 2,0 0,04
4000-5000 0,5 0,01 1,5 0,03
5000-6000 <0,5 <0,01 <L,5 <0,03

Desalinhamento angular

Excelente Aceitavel
rpm milésimos/” mm/100 mm  milésimos/” mm/100 mm
0000-1000 0,6 0,06 1,0 0,10
1000-2000 0,5 0,05 0,8 0,08
2000-3000 0,4 0,04 0,7 0,07
3000-4000 0,3 0,03 0,6 0,06
4000-5000 0,2 0,02 0,5 0,05
5000-6000 0,1 0,01 0,4 0,04

Quanto maior a rpm de uma maquina, mais estreita deve ser a tolerancia. A tolerancia
aceitavel ¢ usada para realinhamentos em maquinas ndo criticas. Novas instalagdes e
maquinas criticas sempre devem ser alinhadas na tolerancia excelente.

Notza

Considere estas tabelas como orientagoes. Muitas mdquinas devem ser alinhadas com
grande precisdo, mesmo que tenham uma RPM mais baixa. Por exemplo, as caixas de
mudanca.
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TREM DE MAQUINAS (3)

[ Para alinhamento dos trens de maquina com trés maquinas. E possivel
-1 I':?_"I Ll escolher a maquina de referéncia manualmente ou deixar que o programa

- escolha uma que minimize a necessidade de ajustes.

Fluxo de trabalho

[ e ] (5] _‘,' -

o] o002

p= AW g
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Trem de maquinas (3)

Insira as distancias

Confirme cada distancia com .

Enter distances S-C

@ Distancia entre o primeiro e o segundo par de pés.
e Distancia entre 0 segundo par de pés e a unidade S.
Distancia entre a unidade S e o centro da conex&o.

Distancia entre a unidade S e a unidade M. Medida entre as hastes. Quando houver mais de trés pares

e Distancia entre a unidade M e o par de pés 1. de pés, uma tabela sera exibida e
e Distancia entre o par de pés 1 e o par de pés 2. ela vocé entrara as distancias.

e Diametro da conex&o. Opcional, selecione =Ml para ativar o campo.

Botoes de funcio

Sair do programa.

m Consulte “Painel de controle” na pagina 15.

m Consulte “” na pagina 56.

Diametro. Selecione para especificar o didmetro da conexao. Isso sera
necessario, se desejar o resultado com base na folga da conexdo em vez do
angulo.

Continue para a visualiza¢do de Medicéo.
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Trem de maquinas (3)

Meca usando o EasyTurn™

Por padrdo, o método de alinhamento EasyTurn™ ¢ exibido. Se desejar usar o método
9-12-3, selecione ECHN.

EasyTurnfRegister position

Maquinas atuais A o =
selecionadas -
Unidade S 4408 A a2
Alvo
—

Linha do laser

Valores do detector

Retornar para informar as distancias

Botoes de funcio

Voltar. Voltar para inserir distancias.
Consulte “Painel de controle” na pagina 15.

Botao de alternancia. Selecione para exibir/ocultar a unidade M. Exiba a
unidade M, se houver eixos nio acoplados.

Alterne para o método 9-12-3.

Consulte “SOFTFOOT” na pagina 57.

REREDE

Aviso de borda

Quando o feixe de laser aproxima-se da borda, a borda fica “acesa” em sinal de aviso.
Nao ¢é possivel registrar valores quando se vé€ o aviso de borda.
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Trem de maquinas (3)

1. Ajuste o laser ao centro do alvo. Se necessario, ajuste as unidades nas hastes e use
os botdes de ajuste do laser.

2. Pressione @ para registrar a primeira posi¢ao. A primeira posi¢do ¢ definida auto-
maticamente como zero.
Uma marca vermelha ¢ exibida.

. Gire os eixos para fora da marca vermelha de 20°.
. Pressione @ para registrar a segunda posigio.

. Gire os eixos para fora das marcas vermelhas.

. Pressione @ para registrar a terceira posicao.

N N L W

. O resultado ¢ exibido. Vocé pode mostrar o resultado como um grafico, tabela ou
visualiza¢do de maquina. Consulte o capitulo Resultado.

8. Na visualizagdo de resultado, selecione para medir a proxima conexao. Se
deseja ajustar a conexdo, selecione a maquina que deseja ajustar e pressione @.
Consulte o capitulo Ajuste.

Eixos nao acoplados
1. Selecione MMM para exibir a unidade M.

2. Posicione a unidade M de frente para a unidade S. Se o laser da unidade S atingir
a borda do alvo da unidade M, ajuste a posi¢ao da unidade M.
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Trem de maquinas (3)

Meca usando 9-12-3

1. Selecione JESMM para ir para o método 9-12-3.

2. Ajuste o laser ao centro do alvo. Se necessario, ajuste as unidades nas hastes e use
os botodes de ajuste do laser.

3. Gire os eixos para a posi¢do de 9 horas.

4. Pressione @ para registrar a primeira posi¢ao. A primeira posi¢do ¢ definida auto-
maticamente como zero.

5. Gire os eixos para a posi¢ao de 12 horas.
6. Pressione @ para registrar a segunda posigio.
7. Gire os eixos para a posi¢do de 3 horas.
8. Pressione @ para registrar a terceira posicio.
Register position at 12 o'clock
Maquinas atuais A o =
selecionadas

Unidade S 24334 A338

Alvo

Linha do laser

Valores do detector 0 03

Retornar para informar as distancias

9. O resultado ¢ exibido. Voc€ pode mostrar o resultado como um grafico, tabela ou
visualizag¢do de maquina. Consulte “Resultado” na pdgina 50.

10. Na visualiza¢io de resultado, selecione para medir a proxima conexao. Se
deseja ajustar a conexo, selecione a maquina que deseja ajustar e pressione @.
Consulte “Ajuste” na pagina 54.

Eixos nao acoplados
1. Selecione MMM para exibir a unidade M.
2. Posicione a unidade M de frente para a unidade S. Se o laser da unidade S atingir
a borda do alvo da unidade M, ajuste a posicdo da unidade M.
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Trem de maquinas (3)

Resultado

Visualizagdo de grafico [Ieeall Vocé pode mostrar o resultado como um grafico, tabela

ou visualizacdo de maquina.

Por padrio, a visualiza¢do de maquina é mostrada. Ex-
plore as visualizagdes dos resultados usando os botdes
de navegac@o.

Visualizagéo de ||
maquina

Visualizacao de Maquina do resultado

Selecione m e E A visualizag¢do de Maquina é mostrada.

Select coupling tolerance

Conexao fora
da tolerancia.

Desvio horizontal  Angulo horizontal O par de pés da maquina selecionada
e vertical e vertical

Par de pés

Se houver mais de trés pares de pés, os valores sdo mostrados apenas para os primeiros
trés pares nesta visualizag@o. Para exibir os valores para todos os pares de pés, va para
a visualizacdo de Tabela.

Ajuste a conexao
Selecione a maquina que deseja ajustar e pressione . Consulte “Ajuste” na pagina 54.
Botoes de funcao

Meca novamente a conexao. Pressione e mantenha pressionado para sair
-
do programa.

- m Consulte “Painel de controle” na pagina 15.

- Salvar arquivo. “Manuseio do arquivo de medicdo’ na pdgina 11.
- Consulte “Tolerancia” na pagina 56.

m Consulte “” na pagina 56.

Visualize e edite a distancia.

E Imprimir. “Manuseio do arquivo de medi¢do” na pagina 11.
m Botio de alternancia. Mostre os valores de Folga ou Angulo.
m Alterne a visualizacio do resultado.

- Mega a proxima conexao
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Trem de maquinas (3)

Visualizacao da Tabela de resultado

Selecione E e E A visualizacdo de Tabela de resultados é mostrada.
Explore usando os botdes de navegacao.
Conexdo selecionada

Select coupling tolerance

Maquina selecionada

H v H v
A 007 0.co -0.05 0.20
B -0.04 -0.26 -0.07 -0.22
c 0.03 0.09 0.07 0.20

Valores de pés

Botdes de funcao

Meca novamente a conexo. Pressione ¢ mantenha pressionado para sair do
L]
programa.

m Consulte “Painel de controle” na pagina 15.

Salvar arquive. “Manuseio do arquivo de medi¢do” na pagina 11.
- Consulte “Tolerdncia” na pagina 56.
Consulte “Compensagdo térmica” na pagina 40.

- Visualize e edite a distancia.
E Imprimir. “Manuseio do arquivo de medi¢do” na pagina 11.

m mBotﬁo de alternancia. Mostre os valores de Folga ou Angulo.
Trave/destrave o par de pés. Disponivel quando vocé mostra os valores de
— 1P

a2 Consulte “Travar par de pés” na pagina 53.
m Alterne entre mostrar os valores dos pés ou conexao.

E Alterne a visualizacio do resultado.

Salvar

Vocé pode salvar uma medicdo e abri-la mais tarde, para continuar medindo. Quando
vocé salvar a medi¢do novamente, ela nido substituira a versdo anterior.

Quando vocé salva uma medi¢do, um PDF ¢ gerado automaticamente somente quando
o trem inteiro foi medido.

Consulte “Manuseio do arquivo de medi¢do” na pagina 11.
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Trem de maquinas (3)

Visualizacao do Grafico de resultado

Selecione m e . A visualizagdo do Grafico ¢ exibida.

Maquina
e conexdo selecionados

Par de pés selecio-
nados

Select coupling tolerance

Desvio Angulo

Botoes de funcao

Meca novamente a conexdo. Pressione e mantenha pressionado para sair
do programa.

Consulte “Visualiza¢do de Maquina do resultado” na pagina 50.

Trave/destrave o par de pés. Se vocé ndo puder ajustar um par de pés, use
a fun¢do de bloqueio. Consulte “Travar par de pés” na pagina 53.

Alterne entre a exibi¢ao de grafico horizontal ou vertical.

Alterne a visualizacido do resultado.

Disponivel quando vocé mediu o trem inteiro.
Consulte “Melhor ajuste e Ajuste manual”.

= Melhor ajuste

Ajuste manual
Selecione para medir a proxima conexao.
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Trem de maquinas (3)

Travar par de pés

Esta fun¢@o esta disponivel na visualizagdo de grafico e tabela. Recomendamos travar
os dois pares de pés para obter a linha de referéncia calculada mais exata possivel. Se
vocé optar por travar apenas um par de pés, a inclinagdo do trem ¢ mantida e o engate
¢ deslocado.

Melhor ajuste e Ajuste manual

Por padrio, o melhor ajuste médio ¢ calculado no trem de maquinas medido. Isso
significa que o trem € inclinado até o plano mais horizontal possivel. Se nenhum par
de pés estiver travado, o sistema presume que todas as maquinas podem se mover em
todas as diregOes. Para cada conexao medida, o melhor ajuste é recalculado. Quando
vocé ja fez ajustes em uma conexao, o melhor ajuste ndo € mais recalculado.

Ajuste manual

Disponivel apenas quando vocé€ mediu o trem inteiro e apenas na visualizagdo de gra-
fico. Use essa fungdo quando vocé sabe que, por exemplo, pode mover a maquina um
pouco em uma dire¢do, mas ndo pode mové-la em outra.

1. Selecione = e = para ativar a funcdo de Ajuste manual. Se houver um
par de pés travado, ele ¢ destravado.

2. Use os botdes numéricos para mover o grafico.

* Os botdes 1 € 4 movem a parte esquerda do trem.
* Os botdes 2 € 5 movem o trem inteiro.

* Os botdes 3 e 6 movem a parte direita do trem.

* O botdo -+ altera a escala.

Para retornar o melhor ajuste médio, selecione = e =

Conexao incerta

Quando vocé ajusta uma conexao, pode afetar a proxima conexaono trem da maquinas.
No exemplo abaixo, a conexdo A -B foi ajustada, que poderia afetar a conexdo B - C.
Isso ¢ indicado com o simbolo A Quando vocé mede novamente ou ajusta a conexao,
0 aviso € removido.

Machine Train O848

| ELEEAT
A
Conexao incerto

o5 - t o e B - £z
V 005 -0.04

F==Ep) (TAT PET FET e ==

Ao
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Trem de maquinas (3)

Ajuste

Vocé pode ajustar uma maquina mesmo que ndo tenha medido o trem inteiro.

Informar as distancias

v

Medi Continue até ter medido
edir todas as conexdes
Ajustar ]4— Resultado

1. Selecione a maquina que deseja ajustar e pressione .
Se vocé mediu somente a conexao, a visualizagdo de Ajuste é exibida. Caso
contrario, vocé precisa medir a conexdo novamente e a visualizagdo de Medicao €
exibida.

2. Ajuste a maquina.
3. Selecione Sl quando terminar. A visualizacio de Medigdo é exibida.
4. Mega novamente a conexdo para confirmar o ajuste.

Selecione a maquina que deseja ajustar. Nesse
caso, desejamos ajustar a maquina “B”.

Desvio e angulo

Adjusting coupling A-B i 4 mim

 o26|

Valores dos pés.
O quadro amarelo indica valores
em tempo real.

Adicionar calgos

Remover calgos
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Trem de maquinas (3)

Botoes de func¢ao

Voltar a visualizag¢do do resultado.

Consulte “Painel de controle” na pagina 15.

2

Consulte “Indicador da posi¢do” na pagina 39.

- Botao de alternancia. Selecione para exibir/ocultar o indicador de posigao.

Continue. Vocé precisa medir a conex@o novamente para confirmar a
posicao das unidades de medigdo.

m Consulte “Valores ao vivo” na pagina 38.

Conexdo incerta
Quando vocé ajusta uma conexao, pode afetar a proxima conexao no trem da
maquinas. Isso ¢ indicado com o simbolo £\ .

Escala
A escala do grafico pode mudar quando vocé fizer ajustes.

M achiine Train Result vt mm

M achiie Train Retult
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Trem de maquinas (3)

Tolerancia

1. Selecione e - A janela da tolerancia ¢ exibida.
2. Selecione uma tolerancia e pressione . A proxima conexao do trem é selecionada
Select coupling tolergnces

Select coupling tolergnces

Coupling A8
Cieisry, WEruTs

Sin03 = Coupling A8
e 0,03 :

e HEruees
0T
S 1l e d

Adicionar tolerancia definida pelo usuario
Valores de FOLGA

Botoes de funcao
EI Feche a visualiza¢do da Tolerancia.

m Consulte “Painel de controle” na pagina 15.
Edite a tolerancia definida pelo usuario.
ﬂ Exclua a tolerancia definida pelo usuario.
Adicionar nova tolerancia
Vocé pode adicionar sua propria tolerancia.
1. Selecione a linha "Adicionar nova tolerancia". Pressione .

2. Insira o0 nome e a tolerancia.
3. Pressione . A nova tolerancia ¢ adicionada a lista.

Tolerancia nas visualizacoes do resultado
As tolerdncias sdo claramente exibidas nas visualiza¢des do resultado.

BachBe Toadi 13=23 mm

LA s oo © ]

Seledl couplng lokerwics

Verde = dentro da tolerancia
Vermelho = fora da tolerancia
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SOFTFOOT

Execute uma verificagdo de softfoot para garantir que a maquina esteja
apoiada de maneira uniforme em todos os pés. Um softfoot pode ser
angular e/ou paralelo, veja a imagem.
O Softfoot pode ser causado por:
» Fundagdes de maquina torcidas.

* Pés de maquina torcidos ou danificados.
* Quantidade inadequada de calgos sob os pés da

maquina.
. SuJelfa ou outros materiais indesejados sob os pés == =
da maquina. -
Iniciar Softfoot no menu do eixo principal
1. Selecione [EIH ¢ IEX.
Softfoot angular Softfoot paralelo

2. Digite as distancias.
3. Selecione M para continuar.

Iniciar Softfoot a partir do programa Horizontal
1. Selecione [EIM e para abrir o programa Horizontal.
2. Digite as distancias. Confirme cada distancia com @. Para executar uma
verificagdo de Softfoot, € preciso especificar as distancias entre os pares de pés.
A medida ¢ exibida.
3. Selecione MEZEM. O Softfoot s6 fica disponivel antes do registro de qualquer ponto
de medicao.

Emler distances (mm)

Botoes de func¢ao

Sair do programa.

ﬂ m Consulte “Painel de controle” na pagina 15.

m Digite a distancia da maquina S. Torna possivel realizar uma
medicao de softfoot na maquina S.

m MAIternar entre a exibi¢do 3D e 2D.

m Adicionar um par de pés. Disponivel somente para ES30. No E710, vocé
seleciona as maquinas e o nimero opcional de pés ao optar por personalizar.

w Botdo de alternancia. Exibir a maquina movel a esquerda ou a direita.

- Continue para a visualizagdo de Medicdo. Disponivel quando vocé especi-
fica as distancias.
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Softfoot

Medir softfoot

1. Aperte todos os parafusos dos pés.

2. Gire as unidades de medigdo para a posi¢ao de 12 horas.

3. Ajuste o laser no centro dos alvos. Se necessario, ajuste as unidades nas hastes ¢ use os
botdes de ajuste do laser.

Gire as unidades de medicédo
para a posigao de 12 horas.

Ajuste a linha do laser no centro do alvo.

4. Pressione . A exibig@o de Medicdo de softfoot ¢ mostrada. O primeiro parafuso esta
marcado em amarelo.
5. Afrouxe e aperte novamente o primeiro parafuso.
6. Pressione . para registrar o valor.
7. Registre valores em todos os quatro pés. O resultado ¢ exibido.
8. Coloque o calg¢o no pé com movimentagao maior.
9. Faga uma nova verificagao de Softfoot.
Medigao: Resultado:
Afrouxe e aperte novamente o parafuso antes de registrar valores. ~ Seta indicando que a maquina esta inclinando nessa diregéo.

o Sl 1R 04 A ihecked Bal -

Quando a movimentag¢do maior é oposta a menor, ndo se trata de Softfoot convencional e
sera solicitado que vocé verifique a fundacdo.
Botoes de funcao

Sair do Softfoot.

=
m Consulte “Painel de controle” na pagina 15.

Salvar. Disponivel somente quando vocé tiver iniciado o Softfoot no menu
principal.

Valor zero do pé selecionado.

" @] Botdo Alternar para alternar a maquina. Para verificar o Softfoot, sdo necessarias
as distancias entre pares de pés. Se necessario, a visualizacao Digite a distancia ¢
mostrada. Ndo disponivel para E420.

sy Medir novamente o Softfoot.

- Continuar para a exibicdo Medigao, disponivel somente quando o Softfoot for
iniciado a partir do programa horizontal.
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VERTICAL

B O programa Vertical ¢ usado para maquinas montadas no sentido vertical
| e/ou com flange.

Preparacao
1. Monte a unidade M na maquina movel e a unidade S na maquina fixa.
2. Selecione [EIM ¢ M para abrir o programa Vertical.
3. Digite as distancias. Confirme cada distancia com .

Enter distance S-M 198 <

1 Distancia entre a unidade S e a unidade M.
Medida entre as hastes. Obrigatoria.

2 Distancia entre a unidade S e o centro do engate.
Obrigatoria.

3 Numero de parafusos (4, 6 ou 8 parafusos).

4 Diametro do circulo do parafuso (centro dos parafusos).

5 Diametro de engate. Selecione para ativar o campo.

Botoes de funcao

E‘ Sair do programa.

m Abrir Painel de controle.
Selecione para especificar o didmetro de engate.
- Continue para a visualiza¢do de Medicao.
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Vertical

Medida

O programa Vertical usa o método 9-12-3.

1. Posicione as unidades na posicao de 9 horas, no parafuso de nimero um. Verifique
se também ¢€ possivel posicionar as unidades nas posi¢des de 12 e 3 horas.

2. Pressione @ para registrar a primeira posigo. A primeira posigio ¢ definida auto-
maticamente como zero.

. Gire as unidades para a posi¢ao de 12 horas.
. Pressione @ para registrar a posicio.
. Gire as unidades para a posi¢do de 3 horas.

AN L W

. Pressione @ para registrar a posi¢ao. O resultado da medigdo ¢ exibido.

A1 2T Register poxition 1461 0y o Frem

) 1

1
O circulo indica onde |
posicionar a unidade S.

Aviso de borda

| -11.26 . 9.13

Aviso de borda

Quando o feixe de laser aproxima-se da borda, a borda fica “acesa” em sinal de aviso.
Nao ¢ possivel registrar valores quando se vé o aviso de borda.

Angulo

Desvio
-

As unidades de medi¢&o na posig&o de 12
horas. As setas indicam valores on-line.
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Vertical

Resultado
O resultado ¢ exibido como paralelo lateral nos erros de engate e angular entre os

eixos.

Valores on-line na
diregdo 9-3

dire¢éo 6-12

Valores on-line
Os valores podem ser exibidos on-line em duas diregoes:

* On-line na dire¢do 9-3.

Selecione e posicione as unidades de medi¢do em 3 horas.
* On-line na direcao 6-12.

Selecione e posicione as unidades de medi¢do em 12 horas.

Botoes de funcio

=
="

®

el
kb

| o0 |

Voltar

Mais. Selecione para exibir um submenu.
m Abrir Painel de controle.
Salvar arquivo.

- Configurar tolerancia.

E Mostrar alvo. E uma maneira rapida de ver onde o feixe do
laser atinge o alvo e como as unidades de medicao estdo posicionadas.

E Imprimir relatoério em impressora térmica (equipamento opcio-
nal). Disponivel quando vocé abre uma medigao salva.

Ajustar distancias. Pressione . para confirmar as alteragdes. O resul-
tado € recalculado.

Botao Alternar. Alterne a exibi¢do de valores on-line na
direcdo 9-3 ou 6-12.

Consulte Resultado do calco, na proxima pagina.

Botao Alternar. Alterne a exibigdo de folga e erro angular por 100 mm.
Para que isso funcione, ¢ preciso definir o didmetro do engate.

Valores on-line na
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Vertical

Tela de resultado do cal¢o

Para obter este resultado, é preciso especificar o numero de parafusos e o diametro do
circulo do parafuso.

Rl shimening 1416 .5 ¥ Fin

1. Selecione para abrir a tela do valor Calgo. Os valores nédo estdo on-line.

2. Ler valores. O parafuso mais alto é calculado como 0,00. Os valores abaixo de
zero indicam que o parafuso esta baixo e precisa de calco.

3. Selecione para voltar a tela Resultado.

Nota!

Ao colocar cal¢os na maquina, faga nova medigdo na posi¢do 9 para atualizar todos
os valores da medigao.

Ajustar maquina
1. Compare o erro paralelo e o angular as demandas de tolerancia.

2. Se for necessario ajustar o erro angular, primeiro coloque calgos na maquina e, em
seguida, ajuste o paralelo.
3. Aperte os parafusos e faga nova medigdo.
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BTA

o | O sistema BTA Easy-Laser® consiste em um transmissor € um detector a

o___o laser. Suportes magnéticos no laser e no detector facilitam a montagem do
: equipamento. Roldanas/polias ndo magnéticas podem ser alinhadas, pois
as unidades sdo muito leves, e podem ser montadas usando fitas adesivas duplas.

Nota

O BTA ndo esta incluido nos sistemas Shaft ou Geo, mas pode ser comprado opcional-
mente. Para obter informagoes técnicas, consulte “BTA (Opcional)” na pagina 126.

Conector

Abertura do detector

Pilha alcalina 1xR6 (AA) 1,5V

=

Imagem mostrando o BTA E180

Todos os tipos de roldanas/polias podem ser alinhados, independentemente do tipo de
correia. E possivel compensar polias de varias larguras.

S
—
Correia Correia lisa Correia de distribuigao Transmissoes de corrente

emV

O desalinhamento pode ser paralelo ou angular. Também pode ser uma combinagéo
dos dois.

—— - - ——

Desalinhamento paralelo Desalinhamento angular Desalinhamento paralelo e angular
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BTA

Preparativos
* Verifique as polias em busca de excentricidade radial. Eixos empenados
impossibilitardo um alinhamento preciso.
* Verifique as polias em busca de excentricidade axial. Se possivel, ajuste
com os parafusos de montagem das buchas.
* Certifique-se de que as polias estejam limpas, sem gordura e oleo.

Montar as unidades

As unidades sdo montadas em uma superficie fresada plana
com imas. Os imds sdo muito fortes; tente suavizar o toque

colocando primeiro somente um ima na polia e ligando

o outro em seguida. Roldanas/polias ndo magnéticas podem
ser alinhadas, pois as unidades sdo muito leves, ¢ podem

ser montadas usando fitas adesivas duplas. As unidades s&o
compativeis com polias

pequenas e grandes.

1. Monte o transmissor a laser na maquina fixa.
2. Monte o detector na maquina movel.

3. Certifique-se de que todas as superficies magnéticas estejam em contato com
a polia.

- SODIE SUperficie de ago

--------------------------------------- Sobre objeto ndo magnético

Todas as superficies magnéticas devem estar em contato com o objeto.

Areas magnéticas

O feixe desaparece na ranhura
do alvo.
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Medicao usando o Display

O E180 BTA pode ser usado como uma ferramenta separada, consulte “Medi¢cdo sem o
uso do Display” na pagina 68.

Insira as distancias
1. Conecte ao Display por meio de um cabo ou use pilha com o Bluetooth®.
2. Pressione o botdo Ligar no transmissor a laser.
3. Selecione ) para abrir o programa BTA.
4. Selecione Al se desejar inserir a largura da face da polia. Pressione OK.
5. Insira a distancia entre os pares de pés. Pressione OK.

ki ahstane s £ 1-F 3. {1-F2000 ) 1 g ks istance F1-F3 {1-0000 m [T

Distancia
o0s pares de pés
Obrigatoério

Largura da face da . T
polia Opcional = = I o lle — o e

A maquina movel esta a esquerda. Amaquina movel esta a direita.

Botoes de func¢ao

Sair do programa.

E: Consulte "Painel de controle” na pdagina 15.

Largura da face da polia. Selecione para ativar os campos, caso as
polias tenham larguras de face diferentes.

Contém um submenu.

O Display reconhece automaticamente onde as unidades estdo
posicionadas. Entretanto, vocé também pode fazer isso manualmente.

m Ajustar a unidade M para a esquerda.
m Ajustar a unidade M para a direita.
m Retornar a Configuragdo automatica.

Largura da face da polia
A distancia das correias até a face axial da polia pode ser diferente [ I E

nas duas polias. Para calcular um possivel desvio, o sistema requer
as larguras de face de ambas as polias.

1. Mega a distancia da correia até a face axial da polia.
2. Selecione para ativar campos e inserir distancias.
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BTA

Medicao
Certifique-se de que a linha do laser atinja a abertura do detector. O Display mostra os
desalinhamentos paralelo e angular.

Results BTA vartical and hortontal,
TLIVEY

Erro angular vertical Erro angular horizontal

Desvio

Valor do calgo

Botoes de funcao

Voltar. Voltar para inserir distancias.

| )= | Consulte "Painel de controle” na pagina 15.

ﬁ::i Consulte “Manuseio do arquivo de medi¢do” na pagina 11.

-‘ Configurar tolerancia. Consulte também Tolerdncia,
na proxima pagina.

lﬂ'l Imprimir na impressora térmica (equipamento opcional).
Disponivel quando vocé salvou a medigao.

'l=l' Editar distancia.

Valores — cores

Branco Nenhuma tolerancia definida.
Verde Valor dentro da tolerancia.
Vermelho Valor fora da tolerancia.

++++ Perda de sinal, feixe de laser interrompido, por exemplo.

Nota

O transmissor a laser pisca quando a pilha estd fraca. Troque as pilhas para
continuar a medicdo.
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BTA

Tolerancia

As tolerancias maximas recomendadas pelos fabricantes de transmissdes de correias
dependem do tipo de correia. Geralmente, elas ficam entre 0,25 ¢ 0,5°.

1. Selecione IEEEEN. A exibico da tolerancia é mostrada.

Set tolerance
< mm/m
mils/pol

Mo tolerance 0,1 1,75

g. ; g 0,2 | 3,49

0.30° 0,3 | 524

0.40° 04 |6,98 Recomendada

0.50° 05 |873
06 | 1047
0,7 | 12,22
0,8 | 13,9
09 [ 1571
1.0 1745

2. Selecione m para definir a tolerancia estabelecida pelo usuario.

Ajuste

Comece ajustando a polia e, em seguida, a maquina.

* Corrija o desvio movendo a maquina mével com os parafusos de ajuste axiais ou
reposicionando uma das polias em seu eixo.

* Corrija o erro angular vertical calgando a maquina movel.

* Corrija o erro angular horizontal ajustando a maquina mével com os parafusos de
ajuste laterais.

Ao ajustar a maquina de alguma maneira, isso geralmente afeta suas outras condigdes
de alinhamento. O que significa que este processo pode precisar ser repetido varias
vezes.

Nota

Se ndo utilizar o sistema durante um longo periodo de tempo, retire as baterias.
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Medicao sem o uso do Display

O E180 BTA pode ser usado como ferramenta separada.

Medicao
1. Pressione @) para iniciar o detector e LIGAR para iniciar o transmissor de laser.
2. Leia os valores. Desvio, angulo horizontal e angulo vertical sdo exibidos.
3. Ajuste a maquina, consulte a pagina anterior.

Desvio (mm ou polegada)
Angulo horizontal

Angulo vertical

Configuragdes
Desat./Ativ.
Pilha

Largura diferente da polia | M SH
Se as polias tiverem larguras de face diferentes, basta T ':_jﬁL
adicionar ou subtrair a diferenga do valor zero para 1'mm (0,040”) 2 mm (0,080")
obter o valor que possibilitard um alinhamento perfeito.

Configuracoes

Pressione @) para abrir a exibi¢do das configuragdes. Use K para mover para cima
¢ para baixo no menu.

* Pressione [§] para alternar a posi¢do nas unidades M e S.
* Alterne entre mm e polegada com [&].

Pilha

Pressione €7 para ver o status da pilha do detector. Enquanto a pilha estiver
carregando, haverd uma luz verde piscando. O transmissor a laser pisca quando
a pilha esta fraca. Troque as pilhas para continuar a medigao.

@ Vermelho, piscando uma vez: Pilha descarregada.

@ Vermelho, piscando duas vezes: A pilha precisa ser Nota

@ carregada. Se ndo utilizar o sistema durante muito

@ Verde, piscando trés vezes: Bom. tempo, remova a pilha do transmissor
a laser.

. Luz verde, fixa: Pilha carregada.
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VIBROMETRO

s asy-Laser® O Vibrometro € usado na prevengdo e também como tra-
f("ﬂ balho de manuten¢ao ativa em maquinas rotativas. Ele mede o nivel de
sl vibracio e a condi¢io do mancal da maquina.

Ao medir o nivel de vibragdo, o Vibrometro Easy-Laser® estd medindo a velocidade
efetiva (mm/s ou pol/s RMS) no intervalo de frequéncia entre 2 ¢ 3.200 Hz. Este inter-
valo cobre a maioria das frequéncias que ocorrerdo para a maioria dos maus funciona-
mentos mecanicos ¢ imperfei¢des, por exemplo, desbalanceamento e desalinhamento.

Quando usado para medir condigdes do mancal, o Vibrometro Easy-Laser esta medin-
do a aceleracdo efetiva (RMS) no intervalo de freqiiéncia entre 3.200 ¢ 20.000 Hz. A
analise de tendéncias do valor da condicdo do mancal pode ser usada para determinar o
desgaste dos mancais da maquina.

Ponteira magnética

Ponteira de medi¢éo

Consulte também os Dados técnicos > Vibrometro.

Montado diretamente na maquina
E possivel remover a ponteira magnética e montar a sonda diretamente na maquina,
usando o pino roscado M6.

Ponteira de medicao

Para medir pontos que sdo dificies de alcangar, use a ponteira de medicao. Simples-
mente desparafuse a ponteira magnética e substitua pela ponteira de medigdo. Ao
medir com a ponteira de medicao, coloque-a firmemente contra o ponto de medigdo, e
mantenha-a, a0 maximo possivel, na vertical, horizontal ou axial. Quando a ponteira
de medigdo ¢é usada, o intervalo da frequéncia ¢ reduzido para cerca de 800 até 1.500
Hz.

Nota!

O vibrometro ndo é incluido em todos os sistemas de eixo.
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Vibrémetro

Medida

1. Use o cabo vermelho padrio para conectar o Vibrometro diretamente ao Display.
Unidades sem fios ndo podem ser usadas.
2. Selecione m para abrir o programa Vibrometro.
* Digite rpm. Opcional.
» Use os botdes de navegagdo se vocé deseja registrar outro ponto diferente do
que esta selecionado por padrao.

3. Coloque o vibrometro contra o ponto de medigdo. Pressionar com mais firmeza
ndo altera a leitura. Se isso acontecer, ajuste o ponto de medicao.

4. Aguarde dez segundos para o valor se estabilizar.
5. Pressione OK para registrar o valor.

Wibrometber
P n 1 Horizontal

Nivel de vibragao Velocidade

Digitar Rpm. Opcional.

Condigao do mancal

Ponto de medigao

) Os valores do nivel de
selecionado

vibragdo ou Da condig&o do
mancal sdo mostrados.
Alternar usando botdo de
funcéo.

Botoes de func¢io

Sair do programa.

Contém um submenu
E= Abrir o panel de Controle.
w Salvar. Consulte também Manuseio do arquivo de medigdo.

=

l"_]'l Imprimir relatorio em impressora térmica (equipamento opcional).
Disponivel quando vocé abre uma medicao salva.

ﬂ Gerar relatorio. Disponivel quando vocé abre uma medicao salva.

Botdo Alternar. Mostrar os valores da condi¢do do mancal ou do nivel de

. vibragao.
[ mm/s

Botao Alternar.
Mostrar alta frequéncia (10 — 3.200 Hz) ou baixa frequéncia (2 — 3.200 Hz).

Contém um submenu
“ Limpar o ponto de medigao selecionado.

Limpar todos os pontos de medicao.

Tolerancia. Mostrar a tabela de tolerancia para o nivel de vibragdo e o valor
da condi¢do do mancal.

i H}M!H
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Vibrémetro

Nivel de vibracao

No Display, uma tabela de padrdo ISO 10816-3 ¢ exibida. Esse padrdo ¢ usado para maqui-
nas com poténcia acima de 15 kW e velocidades nominais entre 120 — 15.000 rpm.

1. Use os botdes de navegacao para selecionar um ponto de medicao.

2. Selecione -! para abrir a tabela de tolerancia. Ela exibe os valores para o ponto

Fosition 1 Horzontal

Tabela de condigdo do mancal

selecionado.
Ponto de medigéo - RUEIELEED
selecionado
Alta frequéncia

Niveis de vibragao exibidos
em mm/s ou pol/s

Rigido ou flexivel

Os padroes ISO classificam as maquinas diferentemente se as maquinas tem fundagdes flexi-
veis ou rigidas. Normalmente isso ¢ determinado por projetos e calculos da maquina.

Grupos

* Grupo 1. Grandes maquinas com valor de poténcia acima de 300 kW. Maquinas elétricas
com altura de eixo A > 315 mm. Faixas de velocidade de operacdo de 120 até 15.000

pm

* Grupo 2. Maquinas de tamanho médio com valor de poténcia acima de 15 kW até e
incluindo 300 kW. Maquinas elétricas com altura de eixo entre 160 <A <315 mm.
Operando normalmente acima de 600 rpm.

* Grupo 3. Bombas com rotor de palhetas multiplas e com driver separado com poténcia
nominal acima de 15 kW.

» Grupo 4. Bombas com rotor de palhetas multiplas e com driver integrado com poténcia
nominal acima de 15 kW.

Diretriz

Outro padrdo que vocé pode usar ¢ o ISO 2372 classe 4, para grandes maquinas em funda-

¢oes flexiveis.

0 -3 mm/s
0-0,12 pol/s
3 —7 mm/s

0,12 - 0,27 pol/s

7 — 18 mm/s
0,27 - 0,71 pol/s

> 18 mm/s
> 0,71 pol/s

Pequenas vibragdes. Nenhum ou muito pequeno desgaste do mancal. Baixo
nivel de ruido.

Niveis de vibragdo perceptiveis muitas vezes concentrados em alguma parte
especifica como a diregdo da maquina. Desgaste perceptivel do mancal.
Problemas de selos acontecem em bombas etc. Nivel de ruido aumentado.
Plano de acdo durante a préoxima parada normal. Manter a maquina sob
observagdo e medir em pequenos intervalos de tempo que antes de detectar
uma tendéncia de deterioracdo, se existir. Comparar as vibragdes com outras
variaveis de operacao.

Grandes vibragdes. Mancais ficando quentes. Mancais com desgaste causam
substituicdes frequentes. Selos desgastados, vazamento evidente de todo
tipo. Trincas em soldas e fundagdes de concreto. Parafusos e parafusos com
porca estdo se soltando. Alto nivel de ruido. Plano de aciao imediato.
Vibragdes muito grandes e altos niveis de ruido. Isto ¢ prejudicial para a
operacao segura da maquina. Operag¢do de parada Se técnica ou economi-
camenta possivel considere o custo do plano de parada.
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Vibrémetro

Valor da condicao do mancal

O valor da condigdo do mancal é usado na analise de tendéncias. Se o valor da condi-
¢do do mancal aumenta com o tempo, isso pode ser um sinal de que o mancal esta mal
lubrificado, sobrecarregado devido a desalinhamento ou tem uma superficie danificada.
Um valor alto na condi¢do do mancal pode, contudo, aparecer em caixas de mudan-
c¢a, maquinas conversoras com cortadores e maquinas similares, sem qualquer falha

de mancal. Isso € porque este tipo de maquina produz normalmente vibragoes de alta
frequéncia, que sdo similares as vibragdes produzidas por uma maquina com uma falha
de mancal.

O valor da condi¢ao do mancal € o valor quadratico médio, valor RMS, de todas as
vibragdes de alta frequéncia de 3.200 Hz até 20.000 Hz. Este valor ¢ a média da acele-
ragdo medida em multiplos da constante da gravidade padrao, g.

O diagrama a seguir ¢ somente uma orientacao para interpretar o valor da condi¢do do
mancal. Um valor alto na condi¢cdo do mancal sempre deve ser usado como um requi-
sito para fazer analise detalhada de frequéncia. Nao troque os mancais antes de isso ser
feito.

Abra a tabela de tolerincia para condicdes do mancal
1. Selecione um ponto de medigao.

2. Selecione “ para abrir a tabela de tolerancia.

Vibrometer
Foszition 1 Horlzontal

n Laval (i

Ponto de medigao
selecionado o)

Substituicdo

Defeito

Satisfatorio

Aceitavel

Bom

Linha mostrando rpm.

(Mostrar somente se vocé tiver digi-
tado rpm.)
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DADOS TECNICOS

Eixo do sistema Easy-Laser® E540, N° de pega 12-0775

Um sistema completo contém

el el e e e N e N e N e e T = T O T N T e O = S =

Unidade de Display E52

Unidade de medicao ELM

Unidade de medi¢ao ELS

Unidade de Display

Suportes de eixo com correntes

Correntes de extensdo

Conjunto de hastes 4x60 mm, 4x120 mm [4,72”, 2,36”]
Trena de 3 m [9,8 pés]

Cartao de memoria USB com software EasyLink™ PC
Cabo USB

Carregador (100-240 V CA)

Cabo divisor CC para carregamento

CC para adaptador USB, para carregamento

Alga do display

CD com a documentagédo

Bolsa de transporte

Sistema

Umidade relativa 10-95%

Peso (sistema completo) 7,2 kg [15.9 1b]

Bolsa de transporte LxAxP: 500x415x170 mm [19,7”x 16,3”’x 6,77]
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Dados técnicos

Display

N°de pe¢a 12-0700

No Display vocé ¢ guiado através do processo de medigdo e poderd salvar e analisar os
resultados.

s

A B CD

A Conexao do carregador

B USBA

C USBB

D Equipamento de medicéo Easy-Laser®

Display ‘

Tipo de display/tamanho Cor VGA 5,77

Resolugdo exibida 0,001 mm / 0,05 mil

Bateria interna (fixa) Li Ion

Tempo de operagao Aprox. 30 horas (ciclo normal de operagao)
Conexoes USB A, USB B, Unidades Easy-Laser®
Memoria de armazenamento >100.000 medigoes

Fungdes auxiliares Calculadora, Conversor

Protegao ambiental IP Classe 65

Material da caixa PC/ABS + TPE

Dimensoes LxAxP: 250x175x63 mm [9,8x6,9x2,5”]
Peso 1,020 g [2,3 1b]

Cabos

Tipo Com conexdes de encaixe

Cabo do sistema Comprimento 2 m [78,77]

Cabo USB Comprimento 1,8 m [70,8”’]

Software de banco de dados do EasyLink™ para PC
Requisitos minimos Windows® 95 ou posterior

256 MB RAM, 5 Mb de espaco livre no disco rigido
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Dados técnicos

Unidades de medicao ELM 40 e ELS 40

N°de peca 12-0776
N°de peca 12-0777

el

Unidades de medic¢ao

Tipo de detector
Comunicag¢ao sem fio
Tempo de operacao
Resolugdo

Erros de medigao

Faixa de medigao

Tipo de laser
Comprimento de onda do laser
Classe de laser

Saida do laser
Inclindmetros eletronicos
Sensores térmicos
Protegao ambiental

Faixa de temperatura
Material do compartimento
Dimensoes

Peso

PSD 30 mm [1,2”]

Tecnologia sem fio Bluetooth® Classe I
>4 h

0,001 mm [0,05 mils]

Digito +1% +1

Até 10 m (33 pés)

Laser diodo

635-670 nm

Classe 2

<l mW

Resolucdo de 0,1°

- 20-60°C

IP Classe 65

-10-50°C

Aluminio anodizado / Plasticos ABS
BxAxP: 60x67x42 mm [2,36x2,63x1,65”]
164 g [5,8 0z]
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Dados técnicos

BTA E170 (opcional)
N°de pegca 12-0659
Limpe as unidades e as janelas nas aberturas com um pano de algoddo seco. Se nao
utilizar o sistema durante um longo tempo, retire as baterias.

Transmissor de laser

Diametros de polias
Classe de laser
Poténcia de saida

Comprimento de onda do

laser
Angulo do feixe
Precisao

Tipo da bateria
Operacao com bateria
Material

Dimensdes LxAxP
Peso

Detector

Resolugdo exibida

Distancia de medi¢ao
Faixa de medigao

Material da caixa
Dimensdes LxAxP
Peso

S

N
Alvos

abertura

Conector

Area magnética Cabo

> 60 mm [2,5”]
2

<1mW
635-670 nm

60°

Paralelismo: < 0.05°,

Deslocamento < 0,2 mm [0,008’]

I1xR6 (AA) 1,5V

8 horas continuas

Plastico ABS/Aluminio com anodizag¢do dura
145x86x30 mm [5,7x3,4x1,2”]

270 g [9.52 oz]

(Permutavel entre mm/pol.)

Desvio axial: 0,1 mm [0,005’]

Angulo: 0,1°

Até 3 m [9,8’] entre o transmissor e o detector
Desvio axial: £3 mm [0,12”]

Angulo: +8°

Plastico ABS

95x95x36 mm [3,7x3,7x1,4”]

170 g [5.99 oz]
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Dados técnicos

Vibrometro (opcional)
N°de peca 12-0654

Ponta magnética

Ponta de medic&o

Instrumento/Software ‘

Faixa de medicao 0-50 mm/s [0-2 polegadas/s] RMS

Resolugao 0,1 mm/s [0,005 polegada/s]

Faixa de frequéncia Total nivel: 2-3.200 Hz (Lp), 10-3.200 Hz (Hp)
Condic¢do do mancal: 3.200-20.000 Hz

Sonda

Sensibilidade 100 mV/g £10%

Dimensdes Ima: L=20 mm [4/5”], =15 mm [19/32”]

Ponta do medidor: L=65 mm [2 1/2”9]
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