BEZPRZEWODOWA SZYBKI MIN. 40°

DUZY KOLOROWY|
KOMUNIKACIA START OBROTU
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0SIOWANIE WALOW

®
o EASY-LASER
Podstawowy System do pomiarow i osiowania maszyn wirnikowych :




WYZNACZANIE NOWEGO STANDARDU
Easy-Laser E420 wyznacza nowy standard wsréd systemow
do laserowego osiowania watdéw. System posiada bezprze-
wodowe jednostki pomiarowe, duzy kolorowy wyswie-
tlacz o przekatnej ekranu 5,7 cala i stopier ochrony IP65,
pozwalajgcy na prace w trudnych warunkach. Tak bogata
funkcjonalnos¢ byta dotychczas dostepna jedynie w bardzo
drogich systemach! Easy-Laser E420 oferuje wszystkie
funkcje, ktére powinien zawierac system podstawowy oraz
znacznie wiece;j.

PROGRAMY POMIAROWE:

@ MASZYNY POZIOME

Maszyny zamontowane horyzontalnie czesto sktadajg
sie z silnika i pompy, ale mogg rowniez zawierac

przektadnie lub sprezarke. Jednak bez wzgledu na rodzaj

urzadzenia, z systemem Easy-Laser E420 bez trudu wykonasz

wszystkie pomiary i osiowania.

E MASZYNY PIONOWE | MONTOWANE
KOLNIERZOWO

Ten tryb przeznaczony jest dla maszyn zamontowa-
nych pionowo (lub kotnierzowo) takich jak pompy, silniki
i przektadnie. Wskazuje przesuniecia wzgledem srodka,
odchylenie katowe oraz wymagang grubos¢ podktadek na
kazdej Srubie.

WARTOSCI — CYFROWY CZUJNIK
Hooj ZEGAROWY

Program przeznaczony jest na przyktad do pomiaru
luzu tozyska lub obcigzenia watu metoda zegarowa. Jest to
mozliwe z zastosowaniem podstawowego wyposazenia i
standardowego ustawienia na maszynie.

Easy-Laser® jest uzywany w osiowaniu
pomp i silnikéw we wszystkich typach
instalacji w wielu branzach. Poprawne
zamontowanie | wyosiowanie maszyn
Jjest konieczne do redukcji zuzycia
energii i wydtuzenia okresu uzytkowania
maszyn.

Easy-Laser® wykorzystuje sie do osiowa-
nia generatordw i przektadni w turbi-
nach wiatrowych roznych rozmiaréw i
rodzajow. Aby zadbac o bezpieczeristwo
operatora dostepne sq specjalne moco-
wania do osiowania watu bez mozliwosci
obrotu.

NAJWAZNIEJSZE CECHY EASY-LASER® E420
e tatwy do nauki i obstugi

* Kompaktowe jednostki pomiarowe do stosowania na wiekszosci
maszyn.

® Bezprzewodowa komunikacja z czujnikami w technologii Bluetooth®
dajgca wiekszq swobode pracy.

® Duzy, kolorowy wyswietlacz o przekqtnej ekranu 5,7 cala.

e Intuicyjny interfejs w polskiej wersji jezykowej.

® Pomiary w technologii TruePSD o nieograniczonej rozdzielczosci.

e Zastosowanie podwajnej wigzki lasera oraz dwdch inklinometrow
zapewnia precyzyjne pomiary z najwyzszq doktadnosciq.

e 3-letnia gwarancja.

e Serwis i wsparcie techniczne nawet w 48 godzin.

e Niskie koszty uzytkowania produktu.
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TECHNOLOGIA

Bluetooth®
BEZPRZEWODOWA,




PROSTA OBSLUGA

Osiowanie nie powinno by¢ skomplikowane!
To podstawowa zasada dziatania naszych
systemdw pomiarowych. Prosty system
mocowania i przyjazny interfejs sprawiaja,
ze Easy-Laser® E420 jest fatwy w uzytku, a
specjalny program przeprowadza uzytkowni-
ka krok po kroku przez procedure osiowania.
Na obrazkach po prawej stronie zademon-
strowano proces osiowania watéw maszyn
poziomych.

PROSTA OBSLUGA = SZYBKIE EFEKTY

e Zamontuj urzgdzenie szybko i bez trudu.

* Wprowadz informacje o maszynie przy
pomocy skanera kodow kresowych*.

e Zacznij pomiar przy dowolnym kqtowym
ustawieniu watu bez koniecznosci wybierania
konkretnej pozycji, nastepnie wykonaj obrét o
co najmniej 20°.

® Wyreguluj maszyne w pionie i w poziomie.

SKANER KODOW KRESKOWYCH

Skaner kodéw uzywany jest do wprowadzenia wymiaréw
||||||”” maszyny przed przystgpieniem do osiowania. Odbywa sie

to w ten sposdb, ze przy pierwszym pomiarze dane maszy-

ny przypisywane sg do kodu kreskowego. Nastepnie do maszyny
nalezy przyklei¢ naklejke z tymze kodem kreskowym. Podczas ko-
lejnych badan maszyny, wyniki pomiaréw, kompensacja termiczna
oraz zakres tolerancji moga zosta¢ wczytane bezposrednio z kodu
kreskowego. tatwo i zawsze doktadnie!

(*Nie wchodzi w sktad standardowego wyposazenia)

1. Wprowad? odlegtos¢ pomiedzy jednost-
kami pomiarowymi i odlegtos¢ pomiedzy
stopami. Po wprowadzeniu Srednicy sprzegta
mozna réwniez otrzymac wielkosc szczeliny.

A. Pole informacyjne. Pokazuje czynnosci do
wykonania w trakcie procesu osiowania.

B. Mozliwe jest réwniez robienie pomiaréw
dla trzech par stop.

2. Wykonaj pomiary w trzech réznych pozy-
cjach przy minimalnej réznicy kqtowej 20°.

C. Powierzchnia czujnika jest wyswietlana na
ekranie i funkcjonuje jako wskaznik laserowy.
D. Wskazuje pozycje czujnika.
E. Oznaczenie przedziatu 20°.

3. Wyswietlone wartosci na zywo pokazuja

korekty do wprowadzenia podczas dopaso-
wywania potozenia maszyny. Dla utatwienia
regulacji korekty sg wyswietlane graficznie

i numerycznie. Program pokazuje jednocze-
$nie orientacja pionowg i poziomgq .

F. Grubos$¢ podktadek oraz wartosci poziome-
go dopasowania. Przesuniecie i odchylenie
katowe wyrdznione sg kolorami w celu szyb-
kiego okreslenia wynikdw. Czerwony = po za
zakresem tolerancji; zielony = w zakresie.

4. Zapisz raport z pomiarow.
Wiecej informacji znajdziesz na nastepnej
stronie.




Zacznij pomiar w dowolnej pozycji!

EASYTURN™
Funkcja EasyTurn™ pozwala zaczgé pomiar w
m dowolnym miejscu. Po zamontowaniu czujnika
wystarczy obrécic¢ wat tylko o 20° do trzech
dowolnych pozycji aby zarejestrowaé wartos¢ pomiaru. To
wszystko co musisz zrobi¢! Pomiar gotowy!

“KULAWA LAPA”
Osiowanie zaczyna sie od sprawdzenia “kulawej L\
tapy”. Sprawdzenie “kulawej tapy” daje pewnosc, NN B\ |

Ze maszyna spoczywa réwnomiernie na wszystkich

podporach i sygnalizuje jesli jedna z nich wymaga regulacji. 'E
Jest to bardzo wazna czes¢ procesu osiowania, ktéra gwa- NN

rantuje rzetelnosc rezultatow pomiardw.

KOMPENSACJA TERMICZNA
Czesto zdarza sie, iz wymiary maszyny mogg ulec
*%F zmianie pod wptywem temperatury. Funkcja kom- [T 4
pensacji termicznej uwzglednia zmiany temperatu- -
ry maszyny przy obliczeniach grubosci podktadek i innych
wartosci. ]

ZAKRES TOLERANCJI
7 Wyniki pomiaréw moga by¢ sprawdzane w zdefiniowanym zakresie
"]‘ tolerancji. Pozwala to na natychmiastowe sprawdzenie czy wykonywane
osiowanie odpowiada zatwierdzonym parametrom, co znaczaco skraca
czas potrzebny do przeprowadzenia catego procesu.

FILTR DETEKTORA
Zaawansowany filtr elektroniczny, ktéry redukuje wptyw zmiennych
%’ Srodowiskowych sprawia, ze pomiary mozna wykonywac¢ nawet w
bardzo trudnych warunkach zachowujgc ich wysokg jakos¢ . Wibracje i
turbulencje pochodzace z przylegtych urzagdzen nie stanowig zadnego problemu
dla filtru detektora Easy-Laser® E420.

LIVE-ANY-ANGLE 360°

Funkcja ta pozwala na regulacje maszyny w czasie rzeczywistym z
jednostkami pomiarowymi zamocowanymi w dowolnym miejscu na
wale. Najlepiej sprawdza sie w przypadku problemdéw z mocowaniem
standardowym i ograniczong iloscig przestrzeni przy maszynie.

WIELE PAR STOP
Oprogramowanie zawiera opcje regulacji wielu réznych maszyn, w tym
ED" najbardziej popularnych z dwiema lub trzema parami stép, a takze z
podporami mocowanymi przed sprzegtem.

DOKUMENTACJA

ZAPIS DO PAMIECI WBUDOWANEJ

Zapisuj wszystkie pomiary do pamieci wbudo-
wanej urzadzenia.

ZAPIS DO PAMIECI PRZENOSNEJ

Zapisuj pomiary na nosniku pamieci USB.
Pozwala to na przeniesienie informacji do
komputera i wydruk raportu bez koniecznosci
przenoszenia catej jednostki gtéwne;j.

WYDRUK

Zrob szybki wydruk pomiaréw na drukarce
termicznej (dodatkowe wyposazenie).

EASYLINK™

Korzystajac z oprogramowania EasyLink™
mozesz przechowywac wszystkie pomiary w
jednej bazie danych na komputerze. Ponadto
dzieki EasyLink™ mozna zarzgdzaé pomiarami
oraz drukowac raporty z obrazkami i eksporto-
wac je do systemu utrzymania.




JEDNOSTKA GLOWNA

Obudowa jednostki gtdwnej pokryta jest
trwata guma, ktoéra chroni przed uszkodze-
niami i jest wygodna w trzymaniu. Nawigacje
utatwiajg intuicyjnie rozmieszczone przyciski,
a spojna kolorystyka i proste obrazki pomaga-
ja w szybkim przeprowadzaniu pomiardw.
Stopien ochrony na wode i kurz IP65.

WYBOR JEZYKA

Dostepne jezyki oprogramowania: Angielski,
Niemiecki, Francuski, Hiszpanski, Portugalski,
Szwedzki, Fifski, Rosyjski, Holenderski, Polski,
Koreanski i Chinski. Kolejne jezyki w przygo-
towaniu.

CECHY

® Solidna, gumowa obudowa, IP65.

® Duzy kolorowy ekran o przekgtnej 5,7”.

o Wybdj jezyka oraz oznaczen.

e Oprogramowanie wspomagajgce.

® Kompatybilnos¢ ze skanerem kodow.

* Pamiec¢ wbudowana o duzej pojemnosci.
® Profile uzytkownikow.

e Whbudowany kalkulator.

e Wbudowany konwerter jednostek.

* Obstuga USB.

A. Kontrolka stanu natadowania baterii.

Dziata réwniez przy wytqczonym urzqdzeniu.
B. Duzy, wygodny 5,7”- calowy wyswietlacz.
C. Przycisk Wyjscia.

D. Solidna, gumowa obudowa.

E. Wejscie tadowarki.

F. USBA.

G. Mocowanie na pasek.

Uwaga: Osfona chroniqca ztqcza przed kurzem i
zabrudzeniami nie jest widoczna na zdjeciu.

JEDNOSTKI POMIAROWE

Czujniki wyposazone sg w duze detektory
(TruePSD) dzieki ktédrym pomiary mozna wy-
konywa¢ w odlegtosciach az do 3 metrow.
Solidne obudowy wykonane zostaty z alumi-
nium i stali nierdzewnej, gwarantujgc dosko-
natg precyzje i wiarygodne pomiary nawet w
najtrudniejszych warunkach otoczenia.
Stopien ochrony na wode i kurz IP65.

POtACZENIE BEZPRZEWODOWE

Jednostki pomiarowe potaczone s3 z jednost-
ka gtéwna bezprzewodowo w technologii
Bluetooth® co daje petng swobode porusza-
nia sie w obrebie maszyny.

tADOWANIE

tadowanie odbywa sie przez podtaczenie
czujnikow do jednostki gtéwnej za pomo-

ca dostarczonego przewodu zasilajgcego.

W taki sam sposéb mozna réwniez zasila¢
czujniki w trakcie pomiardw, jesli zajdzie taka
potrzeba.

CECHY

e Kompaktowa budowa jednostek pomiaro-
wych z technologiq Bluetooth® w standar-
dzie. Wbudowane akumulatory.

e Pomiary w technologii TruePSD o nieogra-
niczonej rozdzielczosci.

* Duze detektory (20 mm).
® Podwdjna wigzka lasera oraz czujnik PSD.

® Przy pomocy elektronicznych inklinatorow
w obu jednostkach pomiarowych system
rozpoznaje ich doktadne wzajemne potoze-
nie co utatwia osiowanie watow, ktore
muszq byc rozsprzeglone na czas pomiaru
i ustawienia.

o Wstepnie zamontowane jednostki na
uchwytach co utatwia szybki montaz.

o FElektroniczny wskaznik wyswietla na ekra-
nie miejsce, w ktore trafia wigzka lasera..

e Solidna aluminiowa obudowa. Stopier
ochrony IP65.

e tatwy montaz za pomocq taricucha, nawet
w ograniczonej przestrzeni.

o WskazZnik stanu baterii na obudowie.

A. Prety o dtugosci 60-180 mm. W razie potrze-
by mogq byc¢ przedtuzane. Wykonane ze stali
nierdzewnej.

B. Otwor lasera.

C. Wskaznik LED.

D. PSD (20 mm).

E. Solidna aluminiowa obudowa.

F. Wtgcznik.

G. Ztqcze do zasilania.

H. Wstepnie montowane prety.



EASY-LASER®

3 letnia gwarancja pod warunkiem rejestracji produktu na stronie internetowej 3 LATA GWARANCJI

producenta
System Zestaw zawiera nastgpujace elementy
Wilgotno$é wzgledna 10-95% 1 Jednostka pomiarowa M
Waga (pelny zestaw) 6.3kg 1 Jednostka pomiarowa S
Wymiary walizki WxHXD: 500x415x170 mm 1" Jednostka glowna

2 Mocowania jednostek pomiarowych z tarcuchami

Jednostki pomiarowe M/ S 2 tancuchy przediuzajace
Typ detektora TruePSD 20 mm 4" MR

4 Prety 60 mm
Modut bezprzewodowy Klasa | Bluetooth® 1 A e
Czas pracy >4 godz. 1 tadowarka (100-240 VAC)
Rozdzielczo$¢ 0.001 mm 1 Przewod zasilajacy
Blad pomiaru +1% z zaokragleniem do ostatniego miejsca znaczacego 1 Adapter do zasilania przez port USB
Zasigg pomiaru Do3m 1 Instrukcja obstugi “szybki start’
Typ lasera Diodowy 1 Pamieé¢ USB z instrukcjami i oprogramowaniem EasyLink™
Diugosc fali 635-670 nm 1 Plyta CD z dokumentacja,
Klasa lasera Klasa Il 1 Walizka
Moc wyj$ciowa <ImwW
Elektroniczny inklinometr Rozdzielczo$é z doktadnoscia do 0.1° System Easy-Laser® E420 Shaft, Czes¢ nr.12-0745
Czujnik ciepta -20-60 °C . A LN
Stopien ochrony IP65
Zakres temperatur -10-50 °C
Materiat obudowy Aluminium anodowane / tworzywo ABS
Wymiary WxHxD: 69.0x61.5x41.5 mm
Waga 176 g

Jednostka gtéwna

Wyswietlacz Kolorowy VGA 5.7, LED
Rozdzielczo$¢ 0.001 mm

Wbudowany akumulator Wydajny litowo-jonowy

Czas pracy Ok. 30 godzin (normalnego uzytkowania)
Zakres temperatur -10-50 °C

Ztacza USB A, tadowarka

Modut bezprzewodowy Klasa | Bluetooth®

Pamie¢ wbudowana >2000 pomiaréw

Dodatkowe funkcje Kalkulator, konwerter jednostek
Stopien ochrony IP65

Materiat obudowy PC/ABS + TPE

Wymiar WxHXxD: 250x175x63 mm
Waga 910¢

Przewody

Przewdd zasilajacy Diugo$¢ 1 m

Mocowanie itp.
Mocowania Typ: Uchwyt montazowy 18 mm z taricuchem.
Srednica walu: 20-450 mm
Materiat: Aluminium anodowane
Prety Dtugos¢: 120 mm, 60 mm (mozliwo$¢ wydtuzenia)
Materiat: Stal nierdzewna
A. Podktadka magnetyczna, Czgs¢ nr. 12-0013 G. Prety przediuzajace
B. Mocowanie magnetyczne, Cze$¢ nr. 12-0413 Dtugosé¢ 30 mm, (1 x) Cze$¢ nr. 01-0938

. o
OpiegmamewanielEssy LNk C. Mocowanie cienkie na wat, Czg$¢ nr. 12-0412  Dtugo$¢ 60 mm, (4 x) Czes¢ nr. 12-0059

Wymagania systemowe Windows® XP, Vista, 7. Do funkcji eksportu Excel 2003

ub D. Mocowanie $lizgowe, Cze$¢ nr. 12-0039 Diugo$¢ 120 mm, (8 x) Cze$¢ nr. 12-0324
toinowszys E. Mocowanie przesuwne, Czgs¢ nr. 01-1165 Diugos$¢ 240 mm, (4 x) Cze$¢ nr. 12-0060
F. tancuch przedtuzajacy, Czgs¢ nr. 12-0128 H. Skaner kodow, Cze$¢ nr. 12-0619
DODATKOWE MOCOWANIA
A B D F .
Fl
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Easy-Laser® wyprodukowany jest przez firmg Damalini AB, Alfagatan 6, SE-431 49 MéIndal, Sweden
Tel +46 (0)31 708 63 00, Fax +46 (0)31 708 63 50, e-mail: info@damalini.se, www.damalini.com
© 2012 Damalini AB. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian bez powiadomienia.
Easy-Laser® jest zastrzezonym znakiem handlowym firmy Damalini AB. EC SVStems Sp' zo0.0.
Pozostate znaki handlowe naleza do odpowiednich wiascicieli praw autorskich. Ul. Lublariska 34, 31-476 Krakéw
. 7
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Produkt zgodny z: EN60825-1, 21 CFR 1040.10 and 1040.11. l
Urzadzenie zawiera FCC ID: PVH0925, IC: 5325A-0925. ’ GrUPA centrala: +48 12 627-77-40
CAUTION 5)/5 ? l—/‘7 dziat handlowy: +48 12 627-77-23

LASER RADIATION e-mail: info@ec-systems.pl
* DO NOT STARE INTO BEAM 1S09001
DIODE LASER -
1 mW MAX OUTPUT AT 635-670 nm ‘ € www.ec-systems.pl
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