EAS . APLIK. DO POM. MOZLIWOSE WYTRZYMALE
GEOMETRII ROZBUDOWY WYKONANIE

Instalacja i ustawienie maszyn

Laserowy system pomiarowy dla wszystkich istotnych krokéw podczas instalacji maszyny
g THE TOTAL
ALIGNMENT

o £/10 / E720



wybierz bezpieczenstwo

WIELOLETNIE DOSWIADCZENIE
Systemy Easy-Laser® sg
'

kd rozwijane od ponad 25 lat i stuzg

problemoéw pomiarowych w przemysle. Jest

rozwigzywaniu réznorodnych

to wystarczajgco dtugo by dobrze zrozumieé
jak rozwigzywac prawdziwe problemy w
praktyce. Jednoczesnie zachowalismy Swieze
spojrzenie, ktére pozwala nam dostrzegac
nowe mozliwos$cii rozwigzania. Nasz zespot
w dziale rozwoju sktada sie z projektantéw,
ktérzy specjalizujg sie w mechanice,
elektronice, optyce i programowaniu. Dzieki
petnej kontroli nad projektem, od idei po
gotowy produkt, przy bliskiej wspétpracy z
uzytkownikami, stworzyliSmy tatwy w uzyciu

system pomiarowy z przyjaznym interfejsem.

etapéw montazu i ustawienia maszyny.

czynnosci:

pomiar ptaskos$ci fundamentu

duzych maszynach

podporami maszyny

ustawienie poziomu i pionu fundamentu

wyréwnanie prostopadtosci rur

Easy-Laser E720 z nadajnikiem D22
Montaz i ustawienie maszyny zazwyczaj rozpoczyna sie od
fundamentu. Jezeli fundament jest ptaskii wypoziomowany,

wowczas bedzie sprawiat mniej problemoéw podczas pozostatych

Z Easy-Laser E720 otrzymujesz nie tylko rozbudowane narzedzie do

osiowania watdw, ale réwniez mozliwos$¢ wykonania nastepujgcych

sprawdzenie réwnolegtosci poszczegélnych ptaszczyzn na

sprawdzenie ptaskosci powierzchni pod poszczegélnymi

SERWIS | WSPARCIE TECH.

Systemy Easy-Laser® dostepne sg

u lokalnych dystrybutoréw w ponad

70 krajach, cho¢ ich uzytkownikéw
mozna znaleZ¢ na catym Swiecie. Dla nich
najwazniejsze sg profesjonalne narzedzia
pracy i najlepsze wsparcie techniczne.
Centra serwisowe rozmieszczone sg na
catym Swiecie dla wygody uzytkownikdw.
Zapewniamy najszybsze i najlepsze wsparcie
techniczne, serwis i kalibracje zazwyczaj w
terminie do 5 dni roboczych. W przypadku
sytuacji wyjatkowej, kiedy kazda godzina jest
wazna, oferujemy réwniez ustuge serwisu
ekspresowego w ciggu 48 godzin. Skontaktuj

sie z nami aby dowiedziec sie wiecej.

DUZE 0SZCZEDNOSCI

System Easy-Laser® juz

i przygotowany do rozbudowy. Korzystajac

w standardowej wersji jest

niezwykle elastyczny

z przemyslanych akcesoriéw dodatkowych
mozna dopasowac system do wtasnych
potrzeb juz dzis, i w przysztosci, jezeli
pojawig sie nowe wymagania. To optacalny
wybor! Easy-Laser® pomaga zwiekszyé
zdolnosci produkcyjne firmy poprzez
pomiary wykonywane szybciejiz wiekszg
precyzja, zachowujgc najwyzszg doktadnosé.
Jednoczes$nie dzieki systemowi Easy-Laser®
zaradzisz wszelkim problemom produkcyjnym
szybko i prosto. Pozwala to na duze
oszczednoscii zwrot z inwestycji juz w ciggu

kilku miesiecy.

Nadajnik laserowy D22 bedqcy czescig systemu E720 dostarcza
maksimum mozliwosci pomiarowych, aby ustawié¢ maszyne do

bezproblemowej pracy.

\

Fundament musi by¢ ptaski w zakresie 0,1 mm/1000 mm, aby
prawidtowo spetniat swoje zadanie. 0,1 mm to tyle, co grubos¢

ludzkiego wtosa!

Jednostki pomiarowe zawarte w systemie E720 wykorzystuja

laser punktowy. Dzieki temu moga by¢ zastosowane w wielu

innych aplikacjach, nie tylko w pomiarze wspétosiowosci maszyn

wirujgcych.

Ponadto standardowy E710 zapewni znacznie wiecej mozliwosci
pomiarowych niz systemy wykorzystujgce laser liniowy, ale kluczem

do wszechstronnosci jest nadajnik laserowy D22.

Grubos¢ warstwy smarnej jest bardzo cienka. W maszynie stabo

ustawionej lub zamontowana na fundamencie, ktéry nie zapewnia

prawidtowego podparcia, bedzie dochodzito do naprezeni skutkujgcych

zwiekszonym tarciem i przegrzewaniem warstwy smarnej. Taka
sytuacja finalnie doprowadzi do zniszczenia warstwy smarnej
i uszkodzenia maszyny.




t atwa obstuga = Szybkie efekty!

Easy-Laser® wykorzystuje sie do osiowania generatoréw

i przektadni w turbinach wiatrowych réznych rozmiaréw

i rodzajow. Aby zadbac o bezpieczeristwo operatora dostepne
sg specjalne mocowania do osiowania watu bez mozliwosci
obrotu.

BT

NAJWAZNIEJSZE KORZYSCI Z 0SIOWANIA

Osiowanie nie powinno by¢ skomplikowane! To podstawowa zasada dziatania
naszych systemoéw pomiarowych. Prosty system mocowania i przyjazny interfejs

sprawiajg, ze Easy-Laser® jest tatwy w uzytku. Ponadto zrozumienie jak dziata

system jest niezwykle tatwe dzieki specjalnemu programowi, ktéry przeprowadza

, S [
Silniki, przektadnie oraz waty napedowe uzywane na uzytkownika krok po kroku przez procedure osiowania.
statkach sg mogg byc¢ osiowane przy pomocy systemu
Easy-Laser®. Dzieki elastycznym mocowaniom czujniki
mogg by¢ zainstalowane w najbardziej odpowiednim
miejscu: na wale, sprzegle lub kole zamachowym. «  Zwieksza dostepnosc i produktywno$¢ maszyn = bezpieczna produkcja

tatwa obstuga = szybkie efekty!

Wydtuza czas pracy tozysk i uszczelnier = mniejsze zapotrzebowanie na czesci zamienne
Poprawia szczelno$¢ = mniej wyciekéw i lepsze Srodowisko pracy

Optymalizuje zuzycie smaru = mniejsze ryzyko przegrzania maszyny i uszkodzeri
Zmniejsza wycieki oleju i smaru = mniejsze zuzycie oleju i smaru

Redukuje tarcie = mniejsze zuzycie energii

Ogranicza drgania = nizszy poziom hatasu

Zmniejsza ryzyko powaznych awarii = bezpieczniejsze Srodowisko pracy

‘ Roczne koszty utrzymania

‘ Oszczednosci po osiowaniu*

a LLE = r
Easy-Laser® jest uzywany w osiowaniu pomp i silnikéw
we wszystkich typach instalacji w wielu branzach.
Poprawne zamontowanie i wyosiowanie maszyn jest
konieczne do redukcji zuzycia energii i wydtuzenia okresu

uzytkowania maszyn. *Diagram prezentuje szacunkowy stosunek oszczednosci do kosztéw i jest zalezny od branzy.

O Koszt inwestycji w system
Easy-Laser®

Przed osiowaniem Po osiowaniu



MASZYNY POZIOME
Maszyny zamontowane horyzontalnie
D'“' czesto sktadajg sie z silnika i pompy,
ale moga réwniez zawierac przektadnie
lub sprezarke. Jednak bez wzgledu na rodzaj
urzgdzenia, z systemem Easy-Laser® bez
trudu wykonasz wszystkie pomiary
i osiowania. Jednostki pomiarowe (M S) sg
tatwe w montazu po obu stronach sprzegta
i potgczone bezprzewodowo z jednostka
gtéwna. Program przeprowadza uzytkownika
krok po kroku przez proces osiowania (patrz

nizej).

Program osiowania ciggu maszyn poziomych
posiada wiele zaawansowanych opcji takich
jak: ukrywanie wybranych maszyn, okreslanie
iloSci stép na kazdej maszynie i ustalanie
miejsca maszyny w ciggu, tak aby odpowiadato
rzeczywistosci. Maszynom mozna nawet

nadac indywidualne nazwy.

Select machine type

1. Wprowad? odlegtos¢ pomiedzy jednostkami
pomiarowymi i odlegtos¢ pomiedzy stopami. Po
wprowadzeniu Srednicy sprzegta mozna réwniez
otrzymac wielkos¢ szczeliny.

2. Wykonaj pomiary w trzech pozycjach z
odstepami jedynie 20° pomiedzy nimi. Na ekranie
wyraznie widac kiedy strumieri lasera trafia w
jednostke pomiarowg.

3. Wartosci pokazujg korekty wprowadzone
podczas dopasowywania potozenia ,na zywo".
Dla utatwienia korekty sqg wyswietlane graficznie
i numerycznie. Program pokazuje orientacja
pionowgq i poziomaq.

A. Pole informacyjne. Pokazuje czynnosci do
wykonania w trakcie procesu osiowania. Ponadto
wyswietla status potgczenia Bluetooth®, symbole
ostrzegawcze itp.

B. Pomiar mozna zaczgc¢ od wczesniej zapisanego,
tak aby unikng¢ ponownego wpisywania
wymiaréw, najszybszg metodg jest korzystanie ze
skanera kodéw kreskowych.

KULAWA tAPA
; Osiowanie zaczyna sie od sprawdzenia
maszyna spoczywa réwnomiernie
na wszystkich podporach, jednoczes$nie

wskazujgc stope, ktéra wymaga regulacji.
Jest to bardzo wazna czes¢ procesu osiowania,

"kulawej tapy”, co daje pewnosé, ze

ktéra gwarantuje rzetelnos¢ rezultatéw
pomiaréw. Po wykonaniu sprawdzenia kulawej
tapy mozesz przejs¢ bezposrednio do trybu
osiowania z wszystkimi wymiarami maszyny
zachowanymi w urzgdzeniu pomiarowym.

C. Powierzchnia czujnika jest wyswietlana na
ekranie i funkcjonuje jako wskaznik laserowy.

D. Oznaczenie przedziatu 20°. Wskazuje potozenie
jednostki S na wale. W przypadku maszyn, ktérych
waty muszq by¢ rozsprzeglone na czas pomiaru
mozna réwniez wybra¢ wskazywanie potozenia
jednostki M.

EASYTURN™

Funkcja EasyTurn™ pozwala zaczgc¢

pomiar w dowolnym miejscu. Po

zamontowaniu czujnika wystarczy
obréci¢ wat tylko 0 20° do 3 dowolnych pozycji
aby zarejestrowac wartosé pomiaru. To
wszystko co musisz zrobi¢! Dla wymagajgcych
aplikacji takich jak turbiny dostepna jest
wielopunktowa metoda pomiaru, w ktérej
mozna wykonaé wiele pomiaréw na catym lub

na czesci dostepnego zakresu obrotu.

3. Gotowe!
20°+20° Min. \

Multipoint

E. Grubos¢ podktadek oraz wartosci poziomego
dopasowania. Przesuniecie i odchylenie kgtowe
wyréznione sg kolorami w celu szybkiego okreslenia
wynikéw. Czerwony = poza zakresem tolerancji;
zielony = w zakresie..

F. Wskazuje potozenie jednostki pomiarowej na wale.

KOMPENSACIJA TERMICZNA
Czesto zdarza sie, iz wymiary maszyny
moga ulec zmianie pod wptywem
temperatury. Funkcja kompensacji

termicznej uwzglednia zmiany temperatury

maszyny przy obliczeniach grubosci podktadek

i innych wartosci. Wartos$ci kompensacji

termicznej maszyny sg zazwyczaj podawane

przez producentéw.

-

-




MASZYNY PIONOWE
g Ten tryb przeznaczony jest dla maszyn
-

przesuniecia wzgledem $rodka, odchylenie

zamontowanych pionowo

(lub kotnierzowo). Wskazuje

katowe oraz wymagana grubos$¢ podktadek na

kazdej $rubie.

OSIOWANIE WALOW CARDANA
Program przeznaczony do osiowania
watéw Cardana. (Wymagane
wyposazenie dodatkowe do osiowania

watéw Cardana, Cze$¢ nr12-061.)

H
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CIAGI MASZYN
Niezaleznie od typu maszyn
'“'D“' i kolejnosci w jakiej sg zamontowane
do programu mozna wprowadzic
teoretycznie nieskoriczony cigg maszyn.
Maszyne referencyjng mozna wybrac recznie,
lub pozwoli¢ aby program sam dokonat
wyboru, ktéry zminimalizuje potrzebe

regulacji.

ZAKRES TOLERANCII
7 Wyniki pomiaréw moga by¢
+—A=% sprawdzane w zdefiniowanym
zakresie lub w tabelach tolerancji.
Pozwala to na natychmiastowe sprawdzenie
czy wykonywane osiowanie odpowiada
zatwierdzonym parametrom, co znaczgco
skraca czas potrzebny do przeprowadzenia

catego procesu.

LIVE-ANY-ANGLE 360°

. Funkcja ta pozwala na regulacje

zamocowanymi w dowolnym miejscu na

maszyny w czasie rzeczywistym

z jednostkami pomiarowymi

wale. Najlepiej sprawdza sie w przypadku
probleméw z mocowaniem standardowym
i ograniczong iloscig przestrzeni przy

maszynie.

PRZESUNIECIE | KAT ODCHYLENIA

Program wskazuje na przyktad,
B przesuniecie wzgledem srodka oraz

odchylenie kgtowe pomiedzy dwoma
watami. Wartosci w pionie i w poziomie
wyswietlane sg jednoczesnie. Moze by¢
réwniez wykorzystywany do pomiaréw

W czasie rzeczywistym.

BLOKADA STOP REF.

Funkcja ta pozwala na zablokowanie
l{ dowolnej pary stép, dajgc wiecej
swobody przy osiowaniu maszyn
przymocowanych na state do podtoza lub

mocowanych Srubami.

WIELE PAR STOP

Oprogramowanie zawiera opcje
ED regulacji wielu réznych maszyn,
w tym najbardziej popularnych
z dwiema lub trzema parami stép, a takze

z podporami mocowanymi przed sprzegtem.

ASYSTENT JAKOSCI

Funkcja w programie pomiaru
Illl] wielopunktowego, ktéra pomaga

osiggnac najlepsze mozliwe wyniki
podczas osiowania.

FILTR DETEKTORA
E Zaawansowany filtr elektroniczny,

pomiary mozna wykonywac nawet w bardzo

ktéry redukuje wptyw zmiennych

Srodowiskowych sprawia, ze

trudnych, takich jak turbulencje w otwartych
przestrzeniach lub wibracje pochodzace
z przylegtych urzadzen, zachowujac jego

rzetelnos¢.

ZMIANA WIDOKU
D“' Opcja zmiany widoku pozwala na

4] wyswietlenie silnika na ekranie, tak aby
widok odpowiadat potozeniu maszyny
przed operatorem, co utatwia wprowadzanie

korekt w prawidtowym kierunku.



POMIAR PROSTOLINIOWOSCI
Program do pomiaru prostoliniowoSci

== \v prosty sposéb pozwala zmierzy¢

dtugie waty, rolki, tozyska, bazy,

elementy maszyny itp. Wszystko co nalezy

zrobi¢, aby wykona¢ pomiar to ustali¢

liczbe punktéw pomiaru przed lub w trakcie

osiowania. Otrzymasz wyniki pomiaru do

osiowania w pionie i poziomie,

zaréwno graficzne, jak

i numeryczne.

By jeszcze

lepiej

wykorzystacé

system, rozbuduj go

o nadajnik laserowy D22.

PLASKOSC
,,/"» - Powierzchnia styku maszyny
Kg;‘ z fundamentem musi by¢ ptaska

w zakresie 0,Imm/1000mm.

®

POMIAR PLASKOSCI | SKRECENIA

Program pomiaru skrecenia pozwala
na sprawdzenie ptaskosci lub skrecenia
fundamentu wykorzystujac jedynie

jednostki pomiarowe M S.

PEASKO':‘.C KOtNIERZA

. Wykorzystujgc ten program
) mozliwy jest pomiar powierzchni
styku uszczelnien w zbiornikach,
wymiennikach ciepta, wiezach turbin

wiatrowych itp.

PROGRAM WARTOSCI

Wszystkie systemy Easy-Laser®
Y.gjgg wyposazone sg w niezwykle
przydatny program wartosci. Program
przeznaczony jest na przyktad do pomiaru
luzu tozyska lub obcigzenia watu metoda
zegarowa. Jest to mozliwe z zastosowaniem
podstawowego
wyposazenia
i standardowego

ustawienia na maszynie.

POZiOM

Uogédlniajgc, wszystkie maszyny
mmm= dla prawidtowej pracy musza by¢
ustawione w poziomie lub w pionie.

PROSTOPADtOSC

90° I Nadajnik laserowy D22 umozliwia

l pomiar prostopadtosci z doktadnos$cia
~ do0,005mm/m



OSIOWANIE KOt PASOWYCH

Program osiowania két pasowych
pozwala na osiowanie paséw
i kot z cyfrowa doktadnoscia. Wartosci
regulacji wySwietlane sg na ekranie
W czasie rzeczywistym razem z odczytami
przesuniecia katowego i osiowego
jednocze$nie w pionie i w poziomie, a takze
korektg potozenia stép. Wyniki zapisywane
sg standardowo. (Wymagane dodatkowe

wyposazenie: E170 BTA.)

Vertical
Horizontal

Aoxial

POMIAR DRGAN
| STANU £OZYSK

—  Program pomiaru drgar pozwala
(@) na badanie poziomu drgar (mm/s) i

stanu tozysk (warto$¢ g). Program

prowadzi uzytkownika krok po kroku
wskazujgc pionowe, poziome i osiowe punkty
do pomiaru na maszynie. Wyniki zapisywane
sg standardowo. (Wymagane dodatkowe

wyposazenie: czujnik pomiaru drgan E285.)

UTWORZ RAPORT PDF EasvLaser® Shaftalignment report

Horizontal

Stwérz raport w formacie PDF zawierajgcy
wykresy i dane pomiarowe bezposrednio

z jednostki gtéwnej dokumentujgc wszystkie

informacje dotyczace urzadzenia. W razie
potrzeby do raportu mozna doda¢ logo

firmowe oraz adres.

ZAPIS DO PAMIECI o
WBUDOWANEJ o T —
Zapisuj wszystkie pomiary do pamieci f:" o

wbudowanej urzadzenia.

ZAPIS DO PAMIECI PRZENOSNE)

Zapisuj pomiary na nosniku pamieci USB.
Pozwala to na przeniesienie informacji do

komputera i wydruk raportu bez koniecznosci

AR

-

przenoszenia catej jednostki gtéwnej.

POtLACZENIE Z KOMPUTEREM
Jednostka gtéwna moze by¢ podtaczona do
komputera przez port USB. Na ekranie pojawi
sie jako urzadzenie pamieci przenosnej,

z ktérego tatwo mozna przesytac pliki.

EASYLINK™

Korzystajgc z oprogramowania EasyLink™

mozesz przechowywac wszystkie pomiary w

jednej bazie danych na komputerze. Ponadto

dzieki EasyLink™ mozna zarzgdza¢ pomiarami

oraz drukowac raporty z obrazkami

i eksportowac je do systemu utrzymania.
Raporty mozna réwniez wyeksportowac do
formatu Excel dostosowujac je wymagan
uzytkownika. Struktura katalogéw w bazie
danych jest nieskomplikowana, co pozwala na
prosty transfer plikéw z jednostki gtéwnej do

komputera.

Baza danych moze by¢ réwniez zlokalizowana
na serwerze sieciowym i wspétdzielona
z innymi uzytkownikami. Dla wiekszego

bezpieczeristwa mozliwe jest takze tworzenie

kopii zapasowych pomiaréw w jednostce

gtéwnej.
THIS MACHINE IS ALIGNED WITH

CZYTNIK KODOW KRESKOWYCH EASY-LASER®

Czytnik kodéw kreskowych stuzy do

IO
EL100001

wprowadzania danych pomiarowych, zanim

pomiar jest dokonywany. Najpierw pomiary
sg zapisywane, a nastepnie samoprzylepna
etykieta z kodem kreskowym zostaje
naniesiona na urzadzenia. Przy kolejnych
pomiarach, warto$ci korekcji i tolerancje
mogg by¢ odczytywane bezposrednio z kodu

kreskowego. Proste i doktadne!



A B 9 @
A. Dwa przyciski Enter dla oséb prawo-
i leworecznych
B. Duzy, wygodny 5,7- calowy wyswietlacz
C. Wygodne przyciski menu
D. Cienki profil dla stabilnego uchwytu

E F G DY ¢ K

E. Komora baterii

F. Solidna obudowa powlekana trwatqg gumg
G. Ztgcze zasilajgce

H. USBA

1.USB B

J. Ztgcze dla jednostek pomiarowych

K. Mocowanie do paska na ramie

[UWAGA] Ostona gniazd, ktére nie sg uzywane
podczas pomiaréw przed wodg i kurzem nie jest
widoczna na zdjeciu.

JEDNOSTKA GLOWNA

Jednostka gtéwna z serii "E" pozwala pracowac
znacznie efektywniej i dtuzej niz jednostki
poprzednich wersji. Dysponuje tgcznoscia
bezprzewodowg BLUETOOTH i zintegrowany

akumulator.

NIGDY NIE TRAC ZASILANIA!
Easy-Laser® E710 wyposazony jest w system
zarzadzania energig
Endurio™ zapewniajac

nieprzerwang prace

w trakcie wykonywania

pomiardw.

PROFILE UZYTKOWNIKOW

Korzystajac z funkcji profili mozliwe jest
tworzenie wielu uzytkownikéw z osobistymi
ustawieniami. Ponadto réznym typom
pomiaréw mozna przypisac rézne ustawienia,

sprawiajac, ze praca przebiega efektywniej.

WYBOR JEZYKA
Dostepne jezyki oprogramowania: angielski,
niemiecki, francuski, hiszparnski, portugalski,

szwedzki, fiiski, polski, rosyjski, holenderski,

koreanski i chinski. Kolejne jezyki

w przygotowaniu.

ERGONOMICZNY KSZTALT

Obudowa jednostki gtéwnej o cienkim

profilu pokryta jest solidng guma, ktéra

chroni przed uszkodzeniami i jest wygodna

w trzymaniu. Przycisk Enter umieszczony z
obu stron pozwala na sterowanie zaréwno
osobom prawo- jak i leworecznym. Nawigacje
utatwiajg intuicyjnie rozmieszczone przyciski,
a spdjna kolorystyka i proste obrazki pomagaja

w szybkim przeprowadzaniu pomiardw.

MODERNIZACIA

Jednostka gtéwna moze by¢ modernizowana
w celu dodania nowych funkcji lub aktualizacji
oprogramowania. Modernizacje mozna
przeprowadzi¢ przez tgcze internetowe

lub pamie¢ USB zawierajgcg nowe
oprogramowanie. Opcja modernizacji
umozliwia réwniez dostep do nowych
programoéw pomiarowych rozwijanych

w przysztosci.

NADAINIK LASEROWY D22

Nadajnik laserowy D22 moze by¢ stosowany
do pomiaru ptaskosSci, prostoliniowosci,
prostopadtosci i réwnolegtosci. Wigzka lasera
moze by¢ kierowana w dowolnym kierunku

katowym (360°) z zasiegiem do 40m.

Laser moze by¢ ustawiony pod katem 90° do

ptaszczyzny (2), z doktadnoscig 0.005mm/m

Nadajnik ma wiele mozliwo$ci mocowania.
Trzy mocne magnesy umozliwiajg montaz

w pionie lub poziomie. Do montazu we
wrzecionie uzy¢ mozna dokrecanego trzpienia
(opcjonalny). Aby ostawi¢ nadajnik obok
maszyny wystarczy zamontowac go na

statywie.

1. Wigzka lasera obracana o 360°

2. Wigzka lasera odgieta o 900 od powierzchni
obrotu

3. Kotek montazowy

4. Montaz na statywie z uchwytem
pozycjonujgcym (akcesorium)

A. Otwor wigzki laserowej

B. Obrotowa gtowica

C. Otwor wigzki laserowej

D. Sruby ustalajgce (x2)

E. Podstawy magnetyczne (x3)



A. Prety o dtugosci 120-180 mm. W razie
potrzeby mogg by¢ przedtuzane. Wykonane ze
stali nierdzewnej

B. Dobrze zabezpieczone ztgcza
C. Czujnik PSD (dwuosiowy)

D. Otwor lasera

E. Solidna aluminiowa obudowa

F. Gwintowane otwory na dodatkowe
mocowanie

G. Cel do osiowania wstepnego

JEDNOSTKI POMIAROWE

Czujniki wyposazone sg w duze (20 mm)
detektory TruePSD, dzieki ktérym pomiary
mozna wykonywac w odlegtosciach az do 20
metrow. Solidne i trwate obudowy wykonane
zostaty z aluminium i stali nierdzewnej,
gwarantujgc doskonata precyzje i wiarygodne
pomiary nawet w najtrudniejszych warunkach
otoczenia. Stopnie ochrony na wode i kurz
IP66iIP67. Jednostki pomiarowe moga by¢
potgczone z jednostka gtéwng za pomoca
kabla lub bezprzewodowo w technologii
Bluetooth®. Zaréwno przewody jak i moduty
bezprzewodowe mogg by¢ podtgczone szybko
poprzez ztgcze Push/Pull, bez potrzeby

przykrecania.

INKLINOMETRY W OBU JEDNOSTKACH
Przy pomocy elektronicznych inklinometréw
w obu jednostkach pomiarowych system
rozpoznaje ich doktadne wzajemne potozenie
co utatwia osiowanie watéw, ktére musza byc¢
rozsprzeglone na czas pomiaru

i ustawienia.

WSKAZNIK ELEKTRONICZNY

Dzieki czujnikom dziatajgcym w dwéch
ptaszczyznach elektroniczny wskaznik
wys$wietla na ekranie miejsce, w ktére trafia

wigzka lasera.

WIELE TYPOW MOCOWARN
Najwazniejszym zatozeniem systemu jest to
aby konstrukcja byta mozliwie jak najprostsza
i kompaktowa, dzieki temu staje sie tatwa

w montazu i nadaje sie do réznych metod
instalacji. Mozesz wykona¢ pomiar réznych
maszyn wirnikowych, zaréwno duzych, jak

i matych, bez wzgledu na srednice watu.
Jednostki posiadajg takze dwa dodatkowe

gwinty dla réznych mocowan.

PODWOINY LASER | CZUINIK PSD
Podwdéjna wigzka lasera oraz czujnik PSD
pozwalajg na osiowanie nawet niedoktadnie
ustawionych maszyn. Jest to szczegélnie
przydatne w przypadku instalacji nowych
maszyn, ktére nie sg jeszcze w prawidtowej

pozycji.

POLACZENIE BEZPRZEWODOWE

Jednostki pomiarowe potgczone sg z jednostka
gtéwng bezprzewodowo w technologii
Bluetooth® co daje petng swobode poruszania
sie w obrebie maszyny. Stopieri ochrony IP66
iIP67.

STANDARDOWE MOCOWANIA W ZESTAWIE W SYSTEMIE E710 | E720

k.

MOCOWANIE Z t ANCUCHEM
Do zamocowania wokét watu lub sprzegta.
Stosowane dla srednicy watu 20-450 mm ze

standardowym taricuchem.

BAZA MAGNETYCZNA

Do bezposredniego przymocowania do
watu lub sprzegta. Bardzo trwata i stabilna.
Magnesy z trzech stron dajg duzg swobode

przy wyborze pozycji mocowania.

MOCOWANIE PRZESUNIETE

Pozwala na przesuniecie osiowe pomiedzy
jednostkami pomiarowymi aby wykonac obrét
poza elementami maszyny utrudniajgcymi

pomiar.
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PRZYSZt0SCIOWY WYBOR

System Easy-Laser® juz w standardowej wersji
jest niezwykle elastyczny i przygotowany

do rozbudowy. Korzystajgc z przemyslanych
akcesoriéw dodatkowych mozesz dopasowac
system do wtasnych potrzeb juz dzis, i w
przysztosci, jezeli wymagania sie zmienig. To
optacalny wybér. Ustandaryzowany system
mocowan oraz dodatkowe gwintowane otwory

umieszczone z réznych stron urzgdzenia

utatwiajg montaz na maszynie. DoSwiadczenie
nauczyto nas jak bardzo jest to waznei
doceniane. Kolejng zaletg jest mozliwos¢
uzycia jednostki pomiarowej, na przyktad

jako czujnika do lasera obrotowego D22.

Takie rozwigzanie znacznie rozszerza obszar
zastosowan systemu. Easy-Laser® to system

kompletny w petnym tego stowa znaczeniu!

MOCOWANIE MAGNETYCZNE

Mocowanie do uzytku na kotnierzu lub

korncéwce watu. Zawiera cztery silne magnesy.

Czesé nr12-0413.

CIENKIE MOCOWANIE

&

/—‘

Typ mocowania uzywany wtedy gdy
przestrzen pomiedzy watem a sprzegtem jest
ograniczona. Cienki taricuch i cienka blokada
taricucha w zestawie. Szeroko$¢: 12 mm. Czes¢é
nr12-0412.

MOCOWANIE SLIZGOWE

Uzywane gdy nie ma mozliwoS$ci obrotu
watu. Zaokraglone stopy pozwala utrzymac
stabilng pozycje na wale. Montowany ze

standardowym taricuchem. Cze$¢ nr 12-0039.

BAZA MAGNETYCZNA

Baza magnetyczna z obrotowym mocowaniem

- wszechstronna baza magnetyczna z funkcja

wtaczania i mozliwos$cig obrotu o 360°. Idealna

do pomiaréw geometrycznych (stanowi

wyposazenie E720)

MOCOWANIE DO WAtU CARDANA

ﬁa“/‘.

@

Przeznaczone do osiowania watéw Cardana.
Czesé nr12-0615.

-
&

PRETY PRZEDtUZAJACE

taczone razem. Teoretycznie mozliwos¢
wydtuzania ,bez ograniczen”.

Dtugos$¢ 60 mm, (4 x) Cze$¢ nr12-0059
Dtugo$¢ 120 mm, (8 x) Czes¢ nr12-0324
Dtugos¢ 240 mm, (4 x) Czes¢ nr12-0060



DODATKOWE ZRODtO
ZASILANIA

tADOWARKA12-36V

PRZEWOD
PRZEDtUZAJACY

POKROWIEC OCHRONNY

Dedykowany akumulator
zapewniajgcy dodatkowy czas
pracy. Z lub bez wbudowanej
jednostki Bluetooth®.

Czes$c¢ nr12-0618 lub 12-0617.

Do tadowania jednostki gtéwnej
przez gniazdo 12-36 V, uzywane
np. w samochodach. Czes¢ nr
12-0585.

Dtugosé 5m,
Czesé nr12-0108,
Dtugosé10 m,
Czesé nr12-0180.

Pokrowiec ochronny na
jednostke gtéwna. W zestawie
pasek naramie.

Czesé nr 01-1379.

SKANER KODOW
KRESKOWYCH

Skaner kodéw kreskowych
do wprowadzania wymiaréw
maszyn przed pomiarem.
Podtgczany przez port USB.
Czesé nr12-0619.

ZESTAW VGA

Pozwala wyswietli¢ ekran
jednostki gtéwnej na projektorze
np. w celach szkoleniowych.
Instalowany fabrycznie tylko na

zaméwienie. CzeS¢ nr 12-0573.

tANCUCH PRZEDLUZAJACY

Pozwala na osiowanie bardzo
duzych watéw. Dtugos$é: 900
mm, (2 x). Cze$¢ nr 12-0128.

STATYW

Statyw mozna uzywac z
nadajnikiem D22 lub pryzmatem
zakrzywiajacym. Wysokos¢
min/max: 500-2730mm

Czesé nr12-0269.

TRZPIEN DO WRZECION

POZIOMICA CYFROWA

OSIOWANIE KOt PASOWYCH

POMIAR DRGAN

Wykorzystywany do montazu
nadajnika D22 we wrzecionie
obrabiarki. Srednica 20mm,
dtugos¢ 60. Czes¢ nr 01-1333.

Cyfrowa precyzyjna poziomica.

Wbudowany wyswietlacz OLED

i akumulator. Kompletny system
z tadowarka. Bezptatna aplikacja
dostepna na urzadzenia Apple.
Czesé nr12-0857.

Laserowy nadajnik i odbiornik
E170 BTA do osiowania przektadni
pasowych. Do podtgczenia do
jednostki gtéwnej E710 stosuje sie
przewdd czerwony.

Czesé nr12-0659.

Czujnik do pomiaru drgan E285.
Uzywany do pomiaru drgan i
stanu tozysk. Do podtgczenia do
jednostki gtéwnej E710 stosuje
sie przewdd czerwony. Czes¢ nr
12-0656.



EASY-LASER®

www.easylaser.com

System

Wilgotno$¢ wzgledna
Waga (petny zestaw)
Wymiary walizki

Jednostki pomiarowe M / S

Typ detektora
Rozdzielczos¢

Btad pomiaru

Zasieg pomiaru

Typ lasera

Dtugosc fali

Klasa lasera

Moc wyjsciowa
Elektroniczny inklinometr
Czujnik ciepta

Stopieri ochrony

Zakres temperatur
Wbudowany akumulator
Materiat obudowy
Wymiary

Waga

Jednostka gtéwna
WysSwietlacz
Rozdzielczos¢
Zarzadzanie energig
Wbudowany akumulator
Komora baterii

Czas pracy

Zakres temperatur

Ztgcza

Modut bezprzewodowy
Pamie¢ wbudowana
Dodatkowe funkcje
Stopieri ochrony
Materiat obudowy
Wymiary

Waga

10-95%

10 kg

WxHxD: 500x400x200 mm
Odpornos¢ na upadek z 3m i wode

2-osiowy PSD 20x20 mm

0.001mm

+1% z zaokraggleniem do ostatniego miejsca
znaczgcego

Do 20 m

Diodowy

635-670 nm

Klasa ll

<1 mwW

Rozdzielczos¢ z doktadnoscig do 0.1°
Doktadnos$¢ do 1° C

IP66 i IP67

-10-50 °C

Li Po

Aluminium anodowane

WxHxD: 60x60x42 mm

202¢g

Kolorowy VGA 5.7, LED

0.00T mm

Endurio™ system nieprzerwanego zasilania
Wydajny litowo-jonowy

4 xR14 (C)

Ok. 30 godzin (normalnego uzytkowania)
-10-50 °C

USB A, USB B, zewnetrzne, jednostki Easy-
Laser®, Ethernet

Klasa | Bluetooth®

>100 000 pomiaréw

Kalkulator, konwerter jednostek

IP65

PC/ABS + TPE

WxHxD: 250x175x63 mm

1080 g

Jednostka Bluetooth® z akumulatorem

Modut bezprzewodowy
Zakres temperatur
Stopieri ochrony
Materiat obudowy
Wymiary

Waga

Przewody
Przewdd zasilajacy
Przewdéd USB

Mocowanie itp.
Mocowania

Baza magnetyczna
Mocowanie przesuniete

Prety

Oprogramowanie EasyLink™

Wymagania systemowe

Klasa | Bluetooth®
-10-50 °C

IP65 i IP67

ABS

WxHxXD: 53x32x24 mm
25g

Dtugosé 2 m
Dtugosé 1.8 m

Typ: Uchwyt montazowy 18 mm z taricuchem

Srednica watu: 20-450 mm

Materiat: Aluminium anodowane

Sita mocowania: 800 N

Przesuniecie: 32 lub 16 mm

Dtugosé: 120 mm, 60 mm (mozliwosé
wydtuzenia)

Materiat: Stal nierdzewna

Windows® XP, Vista, 7. Do funkcji eksportu Excel

2003 lub nowszy

System E720

Nadajnik laserowy D22

Typ lasera Laser diodowy
Dtugosc fali 635-670nm, widzialny, czerwony
Klasyfikacja lasera Class 2

Moc <ImW

Srednica wigzki 6mm na wyjsciu
Zasieg 40m

Zasilanie 1x Bateria R14 (C)
Czas pracy na baterii Okoto 24 godzin
Temperatura pracy 0-500C

Zakres poziomowania +-30mm/m
Dokltadr'losc gtéwnych @R
poziomic (3 x)

Pliostopaqtosc pomiedzy 0,005mm/m
wigzkami lasera

Ptasko$¢ obrotu 0,02mm
Dokl’cadr.msc pomocniczych S/
poziomic (2 x)

Materiat obudowy Aluminium

Wymiary Sz. x W x D 139x169x139mm
Waga 2650g

Zestaw zawiera nastepujace elementy
Jednostka pomiarowa M

Jednostka pomiarowa S

Jednostka gtéwna

Bluetooth® units

Cables 2 m

Mocowania jednostek pomiarowych z taricuchami
tancuchy przedtuzajgce

Baza magnetyczna

Mocowanie przesuniete

Prety 120 mm

Prety 60 mm

Instrukcja obstugi

Instrukcja obstugi “szybki start”
Tasma miernicza 3 m

Pamie¢ USB z instrukcjg i oprogramowaniem EasyLink™
Przewéd USB

tadowarka (100-240 V AC)

Skrzynka z narzedziami

Pasek na ramie do jednostki gtéwnej
Sciereczka do czyszczenia optyki
Ptyta CD z dokumentacjg

Walizka

S 2 MO RN RMNNNNNN-= 22

System Easy-Laser® E720, cze$¢ nr12-0955 zawiera réwniez
1 Nadajnik laserowy D22
2 Uchwyt magnetyczny do kotnierza lub koricéwki watu
4 4 prety 120mm
1 Baza magnetyczna z obrotowym mocowaniem
*w zamian za jedng wymieniong w E710

Easy-Laser® wyprodukowany jest przez firme Easy-Laser AB, Alfagatan 6, SE-431 49 Mélndal, Szwecja
Tel +46 (0)31 708 63 00, Fax +46 (0)31 708 63 50, e-mail: info@easylaser.com, www.easylaser.com

© 2016 Easy-Laser AB. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian bez powiadomienia.
Easy-Laser® jest zastrzezonym znakiem handlowym firmy Easy-Laser AB. Pozostate znaki handlowe
naleza do odpowiednich wtascicieli praw autorskich.

Produkt zgodny z: EN60825-1, 21 CFR 1040.10 and 1040.11. Urzgdzenie zawiera FCC ID: PVH0925, IC:
5325A-0925. Po rejestracji systemu na stronie www.easy-laser.com gwarancja zostaje wydtuzona
z2na3lata.
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