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INTRODUKTION

Easy-Laser AB

Easy-Laser AB utvecklar, tillverkar och marknadsfor laserbaserad mét- och upprikt-
ningsutrustning under varumirket Easy-Laser®. Utrustningens avsedda anvindning
beskrivs under tekniska data for varje system. Tekniska data hittar du i slutet av manua-
len. Tveka inte att kontakta oss om du har problem med mitningen. Med hjalp av vér
expertis hittar du snabbt en enkel 16sning.

Garantier
Denna produkt &r tillverkad under Easy-Lasers strikta kvalitetskontroll. Skulle pro-
dukten sluta fungera eller ligga utanfor specifikation inom tre (3) ar fran inkop géller
garanti med betald reparation eller utbyte av defekta produkter.

1. Med nya eller begagnade utbytesdelar.

2. Byte av produkt mot ny eller likvérdig begagnad vars skick &r samma eller battre

&n originalprodukten.

Inkdpsdatum skall av kund kunna styrkas med inkopshandling. Kopia av originalet
skall skickas med produkten vid reparation.

Garantin géller under normalt anvéindande enligt manualen som medfoljer produkten.
Garantin omfattar brister och fel p& Easy-Laser® produkt som kan hérroras till mate-
rial och/eller fabrikationsfel. Denna garanti géller endast i det land produkten é&r sald.

Garantin galler inte:
* Om produkten hanterats ovarsamt eller felaktigt.
* Om produkten utsatts for onormalt hog temperatur, fukt, chock eller hdga
spanningar.
* Om produkten modifierats, reparerats eller demonterats av icke auktoriserad
reparator.

Ersittning for eventuella foljdskador orsakad av fel pa Easy-Laser® produkt utgar ej.
Easy-Laser stér ej for transportkostnader for utrustning som skickas till Easy-Laser for
reparation.

Observera!

Fore produkten skickas for reparation ar det kundens ansvar att gora backup pa all
sparad data. Aterstillning av sparade matdata ingdr inte i garantin. Easy-Laser tar
inte ansvar for sparad data som skadas eller férloras under transport eller reparation.

Lithium lon batteri begransad garanti

Lithium-batterier tappar oundvikligen effekt under sin livstid, beroende pa anvénd-
ningstemperatur och antal laddcykler. Darfor faller de interna laddbara batterierna som
anvénds 1 E-serien inte under var generella garanti. 1 &rs garanti géller for att batteri-
kapaciteten inte ska understiga 70 % (en normal fordndring innebér att batteriet efter
mer dn 300 laddcykler fortfarande ska ha Gver 70 % kapacitet). 2 ars garanti giller om
batteriet blir obrukbart pa grund av tillverkningsfel eller faktorer som Easy-Laser AB
har kunnat forvéntas paverka, eller om batteriet uppvisar onormal kapacitetsforlust i
relation till anvandandet.




Introduktion

Lasersakerhet

Easy-Laser® ar ett laserinstrument i laserklass II med en uteffekt mindre 4n 1 mW,
vilket endast kraver foljande skyddsatgérder:

* Stirra aldrig direkt in i laserstralen.
* Rikta aldrig strdlen mot ndgons 6gon.

Observera!
Oppnande av lasersandaren bryter tillverkarens garantidtaganden.

Innan métutrustningen sétts upp pé métobjektet skall motordriften pa densamma vara
avstiangd och oavsiktligt tillslag férhindras genom att t.ex. lasa strombrytaren i franla-
ge och/eller skruva ur motorns sikringar. Dessa forsiktighetsatgarder skall kvarsta tills
dess mitutrustningen &r avldgsnad frdn métobjektet.

Observera!
Systemet far inte anvandas i omraden med explosionsrisk.

Service och kalibrering

Produkter fran Easy-Laser ska endast repareras och kalibreras av ett certifierat servi-
cecenter. Vart huvudservicecenter ligger i Sverige. Det finns flera lokala servicecenter
som &r certifierade att utfora begrinsad service och reparation. Kontakta ditt lokala
servicecenter forst innan du skickar in din utrustning for service eller reparation. Alla
servicecenter finns angivna pa var webbplats under Service och kalibrering. Innan du
skickar in ditt métsystem till vart huvudservicecenter behover du fylla i en service- och
reparationsrapport online.

Avfallshantering av gammal elektrisk och

elektronisk utrustning
(Géllande EU lénder och andra europeiska ldnder med separata insamlingsprogram.)

Denna symbol, som aterfinns pa produkten eller dess forpackning,

indikerar att produkten inte ska behandlas som vanligt hushallsavfall vid avyttrande.
Den ska ldmnas in till lamplig atervinningsanldggning for elektrisk och elektro-
nisk utrustning. Genom att du ser till att produkten atervinns korrekt bidrar du till
att forebygga eventuella negativa konsekvenser for miljo och ménsklig hélsa. For
mer detaljerad information om atervinning av den hir produkten, vinligen kon-
takta ditt kommunkontor, din &tervinningscentral eller produktens &terforsiljare.

Manualer i form av PDF

Du kan ladda ned vara manualer i PDF-format fran var webbplats. PDF-filerna finns
dven pa det USB-minne som medfoljer de flesta system.

EasyLink
Den nya versionen av vart databasprogram EasyLink finns pa det USB-minne som

medfoljer de flesta system. Du kan alltid ladda ned den senaste versionen frén easyla-
ser.com>download>software.




Introduktion

Resa med matsystemet

Om du ska resa med mitsystemet med flyg rekommenderar vi starkt att du tar reda pa
vilka regler som giller for varje flygbolag. Vissa flygbolag och ldnder har restriktioner
for incheckning av bagage som innehaller utrustning med batterier. Information om
batterierna i Easy-Laser® finns i de tekniska specifikationerna slutet av den hdr manu-
alen. Det kan dessutom vara lampligt att ta ut batterierna fran utrustningen nir det &r
mdjligt, t.ex. D22, D23 och D75.

Specifikationer for inbyggda
uppladdningsbara batterier

Easy-Laser-|Typ Spanning | Uteffekt | Kapacitet|Ingar i art.nr

art.nr

03-0757 Litium-jon | 3.65V 41.61 Wh | 10600 mAh | 12-0418, 12-0700, 12-0748

03-0765 Litium-jon 3.7V 25Wh  [660 mAh | 12-0433, 12-0434, 12-0509, 12-0688, 12-0702, 12-0738,
12-0752, 12-0759, 12-0758, 12-0799, 12-0846

03-0971 Litum-jon {36V 9.36 Wh {2600 mAh | 12-0617, 12-0618, 12-0823, 12-0845

03-1052 Litium-jon 3.7V 122 Wh [330 mAh | 12-0746, 12-0747, 12-0776, 12-0777, 12-0791, 12-1054

12-0953 Litum-jon 3.7V 74Wh {2000 mAh | 12-0944, 12-0943, 12-1028, 12-1029

12-0952 Litum-jon 7.3V 41.61 Wh |5300 mAh | 12-0961 (2 st.)

12-0983 Litum-jon [3.7V 74Wh {2000 mAh | 12-1026, 12-1027

N/A Litium-jon {38V 16.91 Wh [4450 mAh | 12-1086

Kompabilitet

E-serien 4r inte kompatibel med enheter fran D-serien. Du kan dock anvénda tidigare
fixturer.

Ansvarsfriskrivning

Easy-Laser AB och dess auktoriserade aterforséljare friskriver sig frén allt ansvar for
skador pa maskiner och anldggningar som uppstar till f61jd av anvdndningen av mit-
och uppriktningssystem av varumirket Easy-Laser®. Om systemet inte anvinds enligt
anvisningarna i denna manual kan utrustningens skyddsfunktioner forsdmras.

Copyright

© Easy-Laser 2019

Vi forbehaller oss ritten att dndra i manualen utan féregdende meddelande. P4 samma
sitt kan forbattringar av programvarans eller métutrustningens utférande ske, vilket
inte reflekteras direkt i manualen.

Juut 2049

Elisabeth Gardbick
Kvalitetschef, Easy-Laser AB

Easy-Laser AB, Box 149, SE-431 22 Molndal, Sweden
Telefon: +46 31 708 63 00, E-post: info@easylaser.com
Web: www.easylaser.com







AVLASNINGSENHET

Batteriinfo Se "Lysdioder” pa sidan 8
Pa/Av Escape
OK-knapp
Navigeringsknappar

Numeriska knappar

Funktionsknappar

Extern natenhet USB A (master)

Escape

Nar du trycker pa Escape kommer du tillbaka till Startvyn eller stinger det aktiva
fonstret (till exempel Filhanteraren) och kommer till foregdende vy.

Aterstall avlasningsenheten
Tryck in P&4/Av-knappen och hall den intryckt for att dterstdlla avldsningsenheten

Laddare
Anvind endast laddare fran Easy-Laser.




Avlasningsenhet

Navigeringsknappar

Anvind navigeringsknapparna for att navigera pa skarmen. Den valda symbolen ar
markerad med en gul ram. Navigeringsknapparna anviands ocksa for att vixla mellan
symbolerna i en undermeny och for att &ndra virden i falten.

Escape

Navigeringsknappar

OK-knapp

Numeriska knappar

Funktionsknappar

Funktionsknappar
Symbolerna 6ver funktionsknapparna éndras beroende pa vilken vy som visas pa skdrmen.
Nedan visas en lista Over de vanligaste symbolerna.
Tillbaka till foregdende vy. Tryck och héll intryckt for att avsluta det
aktuella programmet.
Tillbaka. Det finns ingen “foregaende vy”. Avsluta det aktuella programmet.

Mer. Innehéller en undermeny med allménna funktionsknappar,
som (Kontrollpanelen) och (Spara fil).

Undermenyer

Symboler som ser ut som pilar innehéller en undermeny. Anvénd navigeringsknapparna
for att ga till en undermeny. Tryck  for att vélja en undermeny.

Funktionsknappar med pil innehaller undermeny




Avlasningsenhet

Statusfalt

Statusfiltet innehéller mer information som varningssymboler, aktuell tid och tradlos
anslutning.

Matenhet.
Andra enheter via Instéllningar.

Den gula pilen anger att det
finns undermenyer

Det innehéller &ven meddelanden om
* den valda symbolen
* anvisningar for vilken information du ska ange.

Symboler i statusfaltet

n Varning. Vilj funktionsknappen for att se mer information om
varningen.

Varning. Visas nir koordinaterna har roterats i detektorn.
Ga till Kontrollpanelen for att rotera koordinater.

Avlasningsenheten har lagt batteri.

Avlasningsenheten laddas. Anger att en nitenhet ar ansluten.
Timglas. Avlasningsenheten &r mitt i en pagaende process.
Matning pagar. Tid beror pa vilket filter du har valt.

Valt filter.

Kringutrustning.
Anger att kringutrustning &r ansluten, till exempel en projektor.

Inte tillgénglig for E420.

Anger att den tradldsa funktionen ar aktiverad.

Siffran intill anger antalet anslutna tradldsa enheter.

Skriva ut rapport pa termoskrivare. Termoskrivaren ér tillvalsutrustning.

Utskrift OK.

Utskriftsproblem.

HEOPD REERQN N




Avlasningsenhet

Skarmdump
Det gér att gora en skdrmdump av det som visas pa skdrmen. Du kan skicka skdrm-
dumpen via e-post eller anvinda den till rapporter.

Ta en skarmdump
1. Tryck pa det numeriska tangentbordets kommatecken (,) i fem sekunder.
2. Ett timglas visas i statusfaltet.

3. Skdarmdumpen sparas i filsystemet som en .jpg-fil. Den far namn efter aktuellt
datum och tid. Vilj for att 6ppna sparade filer. Se “Hantering av mdtfiler’
pa sidan 11.

bl

Lysdioder

Batteri
Nér batteriet laddas blinkar lysdioden gront.

@ Blinkar rétt en gang: Batteri urladdat.
@

@ Blinkar rott tva ganger: Batteriet behover laddas.

(0]
: Blinkar gront tre ganger: Bra.

. Fast gront sken: Batteri fulladdat.

Informationslampa

@ Blinkande blétt sken: Soker efter tradlos anslutning.
Fast blatt sken: Tradlés anslutning &r upprattad.

@ Blinkar gront: Avldsningsenheten startar.

@ Blinkar rott: Varning. Valj och for mer information.




Avlasningsenhet

Batteri

Vilj for att visa Batterivyn.

Hela systemet ska laddas nér arbetet dr avslutat for dagen. Anslut nédtenheten till vis-
ningsenheten och anslut mitenheterna (hogst tvd) med kabel. Upp till atta enheter kan
anslutas samtidigt med hjélp av en fordelardosa.

Visningsenhet

Detektor- eller
matenhet

Serienummer

Laddar
Batterisymbolerna svarar mot LED-signalerna pa visningsenheten.

E-serien &r inte kompatibel med enheter fran D-serien.

Ladda visningsenheten
Visningsenheten kan anvindas vid —10 till +50 °C. Ladda visningsenheten vid ett tem-
peraturintervall pa +0 till +40 °C.

Observera!
Om visningsenheten dr avstingd under laddning laddas den snabbare.

Néatenhet
Du kan fortsétta jobba medan nétenheten &r inkopplad.

Ladda och stromforsorja matenheterna
Anvind forgreningssladden for att ladda eller stromforsorja enheterna.
* Ladda enheterna med hjélp av den vanliga nédtenheten.
*» Forse enheterna med strdm under métning med hjélp av USB-anslutningen till
visningsenheten.

Ladda system Forsorjer detektorerna med
strém under métning

12-0750

USB-anslutning g




Avlasningsenhet

Kalkylator

Kalkylatorn finns pé Startvyn och Kontrollpanelen ( ).

1. Vilj och for att 6ppna kalkylatorn.
2. Anvind siffer- och funktionsknapparna for att ange varden.
3. Anvind fOr att starta en berdkning.

Vlj for att visa undermeny

Anvand OK-knappen som likhetstecken (=)

Enhetskonverterare

Enhetskonverteraren finns pa Startvyn och Kontrollpanelen ( ).

1. vilj och for att 6ppna Enhetskonverteraren.
2. Vilj en kategori. Navigera med hjélp av uppét- och nedatknapparna.
3. Tryck pa hogerknappen. Resultatkolumnen &r aktiverad.
4. Vilj en enhet som du vill omvandla.
5. Ange ett virde. De 6vriga enheterna rdknas om.
I exemplet nedan har en tum valts.

Valj kategori

Valj enhet och vérde

10



Avlasningsenhet

Hantering av matfiler

Spara fil
1. vilj och for att spara din métning.

2. Ange ett filnamn. Datum och tid laggs automatiskt till i filnamnet. Métningarna
som du sparar kommer att finnas tillgdngliga &ven for andra anvéndare.

3. Tryck  for att spara filen.

Filhanteraren
Vilj (finns pé Startvyn och Kontrollpanelen) for att &ppna sparade métningar.
Filhanteraren visas. Har kan du enkelt se nir och fran vilket program filen sparades.

Tryck  for att 6ppna en matfil.

xml
En matfil.

ipg
"Ta en skarmdump” pa sidan 8

PDF

En rapport PDF-rapporten kan inte dppnas i
avlasningsenheten.

PDF &r inte tillgangligt for E420.

Funktionsknappar

Tillbaka till foregaende vy.

"Oppna fil som mall” pé sidan 13.
Skriva ut fil (tillval)” pa sidan 14.

Sortera filer i alfabetisk ordning.
Sortera filer efter mitprogram.

Sortera efter tid.

Visa alla filer.

Visa bara xml-filer.
Visa bara pdf-filer.
Visa bara jpg-filer.

Visa endast favoriter.
“Kopiera fil till USB-minne” pd sidan 13.

Radera filer. Radera alla filer som visas eller bara en markerad fil.

11



Avlasningsenhet

Favoriter

Det gér att spara en métning som favorit. En favorit kan till exempel anvéndas nér man
har méanga flansar eller maskiner med samma dimensioner. P4 sé sétt maste man inte
ange samma avstand eller toleranser varje gdng. Nér du har sparat en métning som
favorit, visas en ikon pa startskarmen.

Skapa en favorit

1. vilj for att 6ppna Filhanteraren och vélj en fil.
2. Vilj och for att spara den valda filen som favorit.
3. Ga till startskdrmen och vilj for att visa alla favoriter.

4. Tryck p&  for att 6ppna en favorit. Alla avstand ar ifyllda.

Importera favoriter

Favoritfilerna sparas i mappen Favoriter i displayenheten.
1. Anslut displayenheten till en dator och 6ppna mappen Favoriter.
2. Kopiera .FAV-filen (favoritfilen) till roten pé ett USB-minne.

3. Anslut USB-minnet till en displayenhet och vilj och for att impor-
tera.

Radera favoriter
1. vilj for att 0ppna Filhanteraren och vélj en fil.

2. Vilj och for att visa alla favoritfiler.
3. Vil]j en fil och

Visa favorit

Importera Favoriter
fran USB

Skapa favorit

12



Avlasningsenhet

Oppna fil som mall

Du kan 6ppna en sparad mitning och anvénda den for att utféra en ny métning. Detta
ar mycket anvandbart nér du till exempel har manga flansar eller maskiner med samma
dimensioner. Pa sa sétt maste du inte ange samma avstand varje gang.

1. vilj (finns pa Startvyn och Kontrollpanelen). Filhanteraren visas.
2. Vilja en fil i listan och sedan . Vyn Andra avstind visas.
3. Andra avsténden vid behov och g vidare till Métvyn.

Kopiera fil till USB-minne

Du kan kopiera en sparad métning eller andra filer pa ett USB-minne.
1. Sétt i ett USB-minne.
2. Vilj filen du vill kopiera och vilj sedan

3. En mapp skapas pa USB-minnet automatiskt. Filen sparas i mappen \Damal 1 -
ni\archive\.

Streckkod

Spara fil med streckkod
Streckkodskanner ingér inte i alla system. Forsta gdngen du méter en maskin féster du
en streckkod pa den och sparar métningen tillsammans med den inskannade streckko-
den. Nista gang du riktar upp samma maskin behdver du bara skanna streckkoden sé
lases alla data for maskinen av.

1. Skanna streckkoden p& maskinen.

2. Ange ett filnamn.

3. Tryck  for att spara filen. Alla métdata Filhamn
sparas tillsammans med streckkoden.

Streckkodsnummer

Streckkodens nummer ldggs till i filnamnet.
Niér avlasningsenheten ansluts till en dator visas hela filnamnet:

Filnamn Datum och Anvandare Streckkodsnummer Streckkodslasare
klockslag
Oppna fil med streckkod

* Starta avldsningsenheten och skanna streckkoden. Senast utférda métning som
sparats med denna streckkod 6ppnas automatiskt.
ELLER

e Vilj for att 6ppna Filvyn. Skanna streckkoden pa maskinen. Alla sparade
matningar med denna streckkod visas.

13



Avlasningsenhet

Skriva ut fil (tillval)
Art.nr 03-1004
Termoskrivaren ér tillvalsutrustning.

1. Spara méatningen. For att skriva ut fran ett Shaft-program méste du 6ppna en
sparad mitning innan du kan skriva ut en rapport.

2. Anslut termoskrivaren och vilj och
3. Status visas i statusfaltet.

E Skriva ut rapport pa termoskrivare.

| Utskrift OK.

E Utskriftsproblem.

14



Avlasningsenhet

Kontrollpanel

Vilj och for att 6ppna Kontrollpanelen. Vissa av instéllningarna &r
personliga och blir standardinstillningar nésta gdng du startar systemet.

Observera!
Alla instéllningar ar inte till-
gangliga for alla system.

Filter

Vilj for att 6ppna Filtervyn.

Det filter som du viljer i Filtervyn sparas som en personlig instéllning.

Om laserstralen passerar genom luft med varierande temperatur kommer detta att
paverka laserstralens riktning. Om maétvirdena fluktuerar kan det ge instabila avlis-
ningar. Forsok minska luftrérelserna mellan laser och detektor genom att till exempel
flytta virmekéllor eller stinga dorrar. Om avldsningarna fortsétter vara instabila dkar
du filtervérdet (fler prover kommer att bli tillgéngliga for det statistiska filtret).

Matforlopp. Tid beror pa vilket filter som valjs. Valt filter

Vilja filter

Anvind kortast mdjliga tid som dndé ger acceptabel stabilitet under
métningen. Standardvérdet dr 1. Normalt anvidnder man ett filtervéirde
pa 1-3. Om du anger filtertypen till 0 anvénds inget filter.

Anvind sifferknapparna 3, 6 och 9 for att stélla in filter. I Filtervyn

men ocksa nér du anvdnder métprogrammet. N .
Anvénd sifferknapparna for att

valja filter
Aktuell ljudniva i Aktuellt valt filter
systemet fére och efter
filtrering

Anvénd sifferknapparna
for att stalla in filter.

Knapp 6 startar om filtret

Tryck pa funktionsknapp
6 for att testa hur lang tid

matforloppet tar Diagrammet visar
filtrerade ljudnivaer

over tid

15



Avlasningsenhet

Enhet och uppléosning
Personlig installning
Vilj for att 6ppna vyn Enhet och upplosning. Anvind navigeringsknapparna for

att vaxla mellan félten. Ange metriska enheter (Metric) eller brittiska enheter (Impe-
rial) och den upplosning du vill anvénda. Standardvérdet dr 0,01 mm (0,4 mil). Den

valda enheten visas i statusfaltet.

Observera!

Det dr endast mojligt att vilja 0,0001 mm
i E940-systemet. I E420-systemet dr endast
0,01 mm mojligt.

Datum och tid
Vilj for att 6ppna vyn Datum och tid. Still in datum och tid. Som standard
anvénds centraleuropeisk tid. (CET)

Viyn Datum och tid

16



Avlasningsenhet

Sprak
Personlig installning

Vilj for att 6ppna Sprakvyn. Standardsprak dr engelska. Anvind navigerings-
knapparna for att vélja ett sprak. Tryck  for att spara.

Sprakvyn
Anvéandare
Vilj for att 6ppna vyn Anvéndare. Ett anvéindarkonto anvénds for att spara dina
personliga instéllningar.
Anvind funktionsknapparna for att 14gga till och ta bort anvindare.

For att byta anvindare viljer du den anvindare du vill byta till och trycker .

Viyn Anvandare

Bakgrundsbelysning

Personlig instéllning

Vilj for att 6ppna vyn Bakgrundsbelysning. Anvind navigeringsknapparna for
att vixla mellan falten. Tryck  fOr att spara. Nar bakgrundsbelysningen dr avstangd
blinkar vinster lysdiod for att ange att avldsningsenheten fortfarande &ar péaslagen.
Belysningsniva

Justera bakgrundsbelysningen for att gora det lattare att lasa i starkt solljus. Observera
att hog kontrast forbrukar mer batteri. Standardinstéllningen ér 50 %.

Sank efter

For att spara energi kan du ange nér bakgrundsbelysningen ska sdnkas. Avldsnings-
enheten kommer att dimmas men fortfarande vara paslagen. Standardinstéllningen ar
Aldrig.

Sténg av efter

Ange nir bakgrundsbelysningen ska stdngas av. Standardinstillningen ar Aldrig.

Viyn Bakgrundsbelysning

17



Avlasningsenhet

Information

Vilj n for att visa information om utrustningens serienummer och version.

Informationsvyn

VGA

(Finns inte pa alla system.)

Ger mojlighet att visa avldsningsenhetens skarmbild med hjilp av en projektor, t.ex. i
utbildningssyfte. Maste installeras pa fabrik efter bestillning.

Vilj for att 6ppna VGA-vyn.

18



Avlasningsenhet

Systemuppdatering

Ladda ned uppdateringsfil
1. Ga till www.easylaser.com > livscykelsupport.
2. Ladda ned uppdateringsfilen till din dator.
3. Packa upp filen.
4. Kopiera .elu-filen till roten pa USB-minnet.

. Spara .elu-filen pa ett USB-minne.
Installera uppdateringsfil

1. Starta avlasningsenheten. Se till att batteriet i avlas-
ningsenheten ir laddat. Batterisymbolen maste &tmins-
tone vara gul.
2. Sétt i USB-minnet i avldsningsenheten. Ta inte bort
USB-minnet forrédn uppdateringen ar klar.
3. Vilj och for att visa vyn
Systemuppdatering.
4. Vilj uppdateringsfilen och tryck . Valj elu-filen.
. Vilj . Installationen borjar.

9]

6. Avldsningsenheten startar om automatiskt nér
installationen ar slutférd och huvudmenyn visas.

Observera!

Under omstarten dr skdrmen svart under upp till en
minut. Nar huvudmenyn visas kan skarmen ’frysa”
(inget hander om du trycker pa knapparna). Om detta
skulle intrdffa startar du om avldsningsenheten
genom att halla Pa/Av-knappen intryckt i minst

15 sekunder.

Huvudmenyn visas automatiskt efter omstart.

Teckensnittspaket

Vissa av de tidigare systemen i E-serien hade inte stdd for Unicode-teckensnitt. For att
installera de senaste systemuppdateringarna behdver du installera teckensnittspaketet
med Unicode.

Sa hir kontrollerar du om du behover installera det:

1. vilj och for att visa Sprakvyn.

2. Kontrollera om du har kinesiska installerat.
Om kinesiska &r installerat har du redan
teckensnittspaketet. Om du inte har det, gar du till
www.easylaser.com > livscykelsupport > Unicode _
fonts1.0 och f6ljer installationsanvisningarna ovan.

Ar kinesiska installerat?
Du behdver inte uppdatera teckensnittspaketet.
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Avlasningsenhet

Licens
Det &r enkelt att uppgradera avlasningsenheten.

1. Kontakta din Easy-Laser®-distributor om du vill uppgradera avldsningsenheten.

2. Ett e-brev skickas till dig med information om hur du laddar ned den uppdaterade
filen.

3. Spara filen till roten i filsystemet pa ett USB-minnet eller direkt pa avlasnings-
enheten.

Spara fil paA USB
1. Spara den nedladdade licensfilen pa ett USB-minne.

2. Satt i USB-minnet i avldsningsenheten.
3. Vilj och for att visa Licensvyn.

4. Vilj for att soka efter licenser.
5. Tryck  for att importera licensen.
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Avlasningsenhet

Konfigurera tradlés anslutning

Med tradlds teknik kan du utbyta data mellan avldsningsenheten och detektorn utan att
anvénda kablar.

Vissa detektorer har en inbyggd tradlés funktion medan andra har en sepa-
rat enhet som ska kopplas till detektorn. Mer information finns i Tekniska
data.

Konfiguration

Detta dr bara nddvindigt nér nya enheter ska laggas till i listan.
1. vilj for att 6ppna vyn for tradlos anslutning.
2. Vilj for att soka efter enheter.
3. Vyn uppdateras med de enheter du kan ansluta till.

Soker efter tradlésa enheter

4. Vilj den enhet du vill ansluta till och vilj . Enheten ansluts automatiskt
nér du startar ett métprogram.

5. Tryck pa  for att spara dndringarna och sténga vyn.

6. Ange ett mitprogram. Avldsningsenheten ansluter till den valda enheten. Under
anslutning blinkar vanster LED-kontrollampa med blatt sken som Gvergér i fast
sken nér anslutningen har uppréttats.

7. En symbol i statusfaltet visar hur ménga
tradlosa enheter som éar anslutna. En enhet ansluten

Funktionsknappar
Tillbaka till Kontrollpanelen. Andringar som har gjorts i tabellen sparas.

Sok efter tradlosa enheter.
Avbryt sokningen. Anvénd om din enhet redan har hittats.
Ta bort en enhet fran listan.

Anslut enheten. Enheten ansluts automatiskt nar du startar ett métpro-
gram.

Koppla fran enheten. Enheten finns kvar i listan.

Observera!
Anvand inte en tradlos enhet och kabel samtidigt.
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Avlasningsenhet

Anvanda bara en tradlos enhet

Manga av véra system levereras med tva métenheter. I vissa fall kanske du vill an-
vinda bara en enhet tillsammans med en lasersdndare. Som standard dr bada enheterna

instéllda pa ”Anslut &/”. Om ”Anslut & har angetts for den enhet som inte anvénds
forsoker systemet ansluta till enheten dven om den inte &r isatt.

1. Anslut den tradlosa enheten till detektorn.
2. Vilj for att 6ppna vyn for trddlos anslutning.

3. Stdll in den enhet du vill anvinda pé &

4. Se till att de 6vriga enheterna &r instéllda pa X
5. Ange ett méitprogram.
Avlasningsenheten ansluter till den valda enheten. Det kan ta ndgra minuter.

Observera!

Ta bort den trddlosa enheten fran mdtenheten innan du ldgger utrustningen i forva-
ringsvaskan. Om den sitter kvar kommer matenheten att laddas ur.

Information om tradlés anslutning

Denna enhet inbegriper

FCC ID: PVH0946

IC: 5325A-0946

Denna enhet uppfyller del 15 av FCC:s bestimmelser.
For atgirden ska tva forutséttningar vara uppfyllda:

1) enheten fér inte orsaka skadlig interferens och

2) enheten maste klara all mottagen interferens, inklusive sadan interferens som kan
utlésa odnskad funktion.

22



VALJA PROGRAM

Forberedelser

Innan du borjar mita finns det flera saker som du bor kontrollera for att fa bra och nog-
granna métningar.

* Sékerstill goda méatforhallanden. Starkt solljus, varningsljus, vibrationer och
temperaturskillnader kan paverka avlasningen.

* Kontrollera att ytorna &r rena.
» Kontrollera att maskinens fundament &r stadigt.
» Kontrollera om det finns spel eller mellanrum i lagret.

V 0-00 Véarden

Visar livevérden frn S- och M-enheterna.
H 0.00

Horisontell
For uppriktning av horisontellt monterade maskiner.

9-12-3. Matpunkterna registreras vid positionerna klockan 9, 12 och 3.

EasyTurn™. Matpunkterna registreras inom 40°.

Vertikal
For uppriktning av vertikalt monterade maskiner.

Mjukfot
Kontrollera for att sékerstélla att maskinen star stadigt pa alla fotter.
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V 0.00
H 0.00

MATVARDE

Med programmet Métvirde (Values) kan du se mitvérden live fran detek-

torerna/métenheterna. Som standard visas en maéltavla och en tabell.

Tryck OK for att registrera vérden.

Detektor- eller matenhet
Serienummer

Enhet ett (av tva anslutna)

Detektoromrade (PSD)

Toleransomréade

Laserlinje

Aktuellt intervall

Live vertikala varden

Funktionsknappar

Tillbaka. Laimna programmet.

Se ’Kontrollpanel” pa sida 15.
Tolerans.

Zoom.

Spara fil. Se dven Avidsningsenhet > Hantering av mdtfiler.

Automatisk inspelning. Registrerar matviarden automatiskt.

Radera. Raderar alla registrerade méatvarden.

Skriva ut rapport pa termoskrivare (tillvalsutrustning).

Nollstalla. Satt aktuellt varde till noll.
Halvera. Halvera visat matvérde.

Absolut. Aterga till orginalvirde.
Bara tillgéngligt efter nollning eller halvering.

Wer. Vilj hur virden ska presenteras.

Observera!
M-enheten kan anvandas som en detektor tillsammans med en lasersandare. Anvénd
inte S-enheten for detta.

Registrerade
varden

Anvénd navige-
ringsknapparna for
att bladdra i listan
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Matvarde

Tolerans
1. Vilj och for att sétta tolerans.
Du kan sitta olika tolerans i vertikal och
horisontalled.
2. Anvind navigationsknapparna for att flytta mel-
lan falten.
3. Tryck OK.
Livevérden och markering visas i gront om Livevérden visas i rott om de faller utanfér
inom toleransen. toleransen.
Zoom
1. Vilj och for att zooma.

2. Vilj en zoomfaktor mellan 1-5. Anvind
navigationsknapparna for att minska eller 6ka
zoomfaktorn.

3. Tryck OK.

Standardvisning Zoomfaktorn &r installd pa 3
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Matvarde

Kantvarning
Nir laserstralen dr néra kanten, si “tdnds” kanten som en varning. Det ar inte mojligt

att registrera varden nér kantvarningen syns.

Halvera eller nollstalla vardet

Halvera varde Nollstallningsvarde Absolutvarde

Vilj for att halvera Vilj for att nollstélla | Tryck pa for att
visat varde. visat varde. aterga till absolutvardet.
Nollinjen for PSD gar halv- | Nollinjen for PSD gar mot | Nollinjen for PSD atergér
vags mot laserlinjen. laserlinjen. till PSD-centrum.

Observera forandringen av aktuellt intervall

Livevarden - farger

Momentana varden &r normalt ~ Grént om inom Rott om utanfor Signalen férlorad, t.ex. for att laser-

gula toleransen toleransen stralen &r bruten
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Matvarde

Automatisk inspelning

I programmet Mitviarde ar det mojligt att gora automatisk inspelning av varden. Detta
ar mycket anvandbart nér du vill registrera varden under en langre tid.

1. Vilj och for att starta inspelning av varden.
2. Vilj Intervall.

3. Tryck navigationsknapp "hoger”.

4. Vilj Varaktighet.

5. Tryck OK. Inspelningen startar och du kan folja for-
loppet pa skdrmen.

Ikon indikerar att varden spelas in
Symbolen anger att vérdena registreras

Vyer

Du kan vélja hur du vill presentera viarden. Som standard visas en maltavla och en
tabell, men du kan vélja att bara ha maltavla till exempel.

Vilj for att visa olika valmdjligheter.

Observera!
Anvand vanster och hdger navigationsknapp for att byta mellan héger och vanster
detektor nar bara en maltavla visas pa skarmen.

Maskinvattenpass E290

For att ansluta maskinvattenpasset via tradlds enhet, se “Konfigurera trddlos anslut-

ning” pa sida 21.
Niér en axel ska métas med
hjalp av maskinvattenpasset
bor axeln inte vara storre 4n
100 mm i diameter.

®

- —

Max 2100 mm
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Matvarde

Kalibreringskontroll

Anvind programmet Varden for att kontrollera om detektoravldsningarna ér inom
angivna toleranser.

Snabbkontroll

1. Ange toleransen till 0,01 mm. _ . .
Se till att avstandet halls

2. Vilj och visa maltavlorna fér bade M-enheten och
-
S-enheten. | |
3. Vilj for att nollstélla vérdet.

4. Placera en shims under magnetbasen for att lyfta M-
enheten 1 mm.
M-enhetens virde ska motsvara rorelsen inom 1 %
(0,01 mm = 1 siffra). |

5. Ta bort shimsen frdn M-enheten. Parallellt Iyft till ett kant avstand.
6. Vilj for att nollstélla vérdet. Shims exakt 1 mm.

7. Gor en markering for att mérka ut detektorns position.

8. Placera shimsen under S-enhetens magnetbas. S-enhetens virde ska motsvara

rorelsen inom 1 % (0,01 mm + 1 siffra).

Observera!
Shimsen mdste vara exakt 1 mm. I exemplet dr det bara M-enheten som kontrolleras.

Nollstallningsvarde Valj for att visa bada maltaviorna.

Precisionskontroll
1. Sitt fast en av enheterna i en verktygsmaskin.
2. Vilj for att nollstélla vérdet.

3. For att flytta enheterna till ett kint avstand maste
rorelsen hos en maskinspindel anvindas.

4. Den fastsatta enhetens viarde ska motsvara rorel-
sen inom 1 % (0,01 mm = 1 siffra).

Observera!
I exemplet dr det bara enheten som dr fastsatt i maskinen som kontrolleras.
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Matvarde
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HORISONTAL

m For horisontellt monterade maskiner.

Vilj mellan f6ljande méatmetoder:

EasyTurn™

Borja var som helst pé varvet. De tre méatpunkterna kan registreras med sa
liten vinkel som 20° mellan positionerna. Som standard visas EasyTurn-

programmet.
Se “EasyTurn™” pd sidan 31.

9-12-3

Mitpunkterna registreras vid klockan 9, 12 och 3. Inklinometrarna an-

vands inte.
“9-12-3” pa sidan 31

Observera!

Mdtningar som har gjorts med dldre versioner av programmet Horisontal oppnas med
den dldre versionen av programmet. Mer information om tidigare programversioner finns

i motsvarande manual.

Justering/Resultat

Live alla vinklar

Live 9,12, 3 eller 6

Tillvagagangssatt
Forberedelser Mata
EasyTurn™
1. Montera enheter
2. Ange avstand
3. Grovuppriktning
9-12-3

Live klockan 9

Live klockan 3

Live klockan 12

Live klockan 6
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Horisontal

Montera enheterna
1. Montera S-enheten pa den stationdra maskinen och M-enheten pa den justerbara
maskinen.
2. Montera enheterna vinda mot varandra. Se till att de befinner sig vid ungefér

samma rotationsvinkel.
Sténg

Skruv for laserjustering
P&/Av-knapp

Anslutning for laddare
Skruv for 1asning
Krok for kedja

Skruv fér kedjestréckning

Métenheterna maste placeras med en offset — se bilden.

Tradloés anslutning
Avlédsningsenheten ar utrustad med tradlos teknik, vilket gor att den kan ta emot data
utan nagra kablar.
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Horisontal

Stalla in matenheter

Placera mitenheterna pa sténgerna och se till att de befinner sig vid ungefér samma
rotationsvinkel. Mitenheterna maste placeras med viss offset — se bilden. Se ocksa till
att justerskruven kan stéllas in at bada hallen.

Pa bilden visas mdtenheter for E530-systemet.

1. Placera métenheterna pa 12

klockan 9. Justera laserlinjen till
centrum av bada méltavlorna. 9
Anvind justerskruvarna och/
eller flytta detektorerna pa
stangerna.

©

2. Vrid axlarna 180°. Gor en 12
markering pa stingerna eller
maskinen halvvigs mellan
laserlinjen och centrum av bada
maltavlorna.

©
m
w

3. Justera laserlinjerna halvvags till
maltavlornas centrum. Anvéind
justerskruvarna och/eller flytta
detektorerna pa stingerna.

12

©
m
w

4. Justera den justerbara maskinen
tills laserstralen traffar centrum
av bada maltavlorna.

12

5. Vrid axlarna 180°. Kontrollera
att bada laserlinjerna traffar
maltavlorna. Om inte, upprepa
steg 3-5.

©
m
w

12

Vrid axlarna till klockan 12. Upprepa 9

alla steg for vertikal justering.

©
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Horisontal

Ange avstand

Bekrifta varje avstand med

@Avsténd mellan S-enhet och M-enhet. M&t mellan stangerna.
e Avstand mellan S-enhet och kopplingscentrum.

e Avstand mellan M-enhet och forsta fotparet.

o Avstand mellan forsta och andra fotparet.

e Kopplingsdiameter, Valj for aktivera faltet (frivilligt).

Funktionsknappar

Avsluta programmet.

Se Kontrollpanel” pa sidan 15.
Se "Termisk kompensation” pd sidan 40.

Diameter. Vilj for att ange kopplingsdiameter. Det maste du gora om du vill att
resultatet ska baseras pé kopplingens gap (mellanrum) i stillet for pa vinkeln.
Léagga till ett fotpar.

Ga vidare till Métvyn.
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Horisontell

Mata med hjalp av EasyTurn™

Forberedelser
Folj beskrivningen av forberedelserna pa de foregaende sidorna.

1.
2.
3.
4.

Montera méitenheterna.

Ange avstand och bekréfta alla avstdnd med .
Utfor en grovuppriktning vid behov.

Utfor en kontroll av Mjukfot vid behov.

Matning

Det gér att mita med sé liten vinkel som 40° mellan méatpunkterna. Men for att {2 ett
dnnu noggrannare resultat bor du forsoka sprida punkterna sd mycket som mojligt.
Férgerna anger vilka positioner som &r optimala att méta.

1.

AN L kA~ W

Rad 20°-markering

Forsta laget stalls
automatiskt pa noll

Kantvarning

Gront anger basta
matpunkt

Stall in lasern mot mélens mitt. Justera vid behov enheterna pa stingerna och
anvind sedan laserjusterskruvarna.

. Tryck  for att registrera forsta positionen. Forsta positionen sétts automatiskt till

noll. En r6d markering visas.

. Vrid axlarna utanfor den roda 20°-markeringen.

. Tryck  for att spara den andra positionen.

. Vrid axlarna utanfor de rdda markeringarna.

. Tryck  for att spara den tredje positionen. Vyn Resultat och justering visas.

Kantvarning

Nar laserstralen ar nara
kanten "lyser kanten upp”
som en varning. Det gér inte
att registrera varden nar
kantvarningen visas.

Funktionsknappar

Tillbaka. Mat foregaende position eller ga tillbaka till Avstandsvyn.

Se "Kontrollpanel” pa sidan 15.

Byt till metoden EasyTurn™,
Byt till 9-12-3-metoden.

Byt till metoden Horisontell multipunkt.
Se "SOFTFOOT" pd sidan 45.
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Horisontell

Mata med hjalp av 9-12-3

Forberedelser

Folj
1,
2.
3.
4.

beskrivningen av férberedelserna pa de foregaende sidorna.
Montera mitenheterna.

Ange avstand och bekréfta alla avstdnd med .

Utfor en grovuppriktning vid behov.

Utfor en kontroll av Mjukfot vid behov.

Matning
1. Vilj och for att byta till 9-12-3.

N

o N N L AW

Forsta laget stélls
automatiskt pa noll

Kantvarning

. Stéll in lasern mot malens mitt. Justera vid behov enheterna pa stingerna och anvéind

sedan laserjusterskruvarna.

. Vrid axlarna till klockan 9.

. Tryck  for att registrera forsta positionen. Forsta positionen sétts automatiskt till noll.
. Vrid axlarna till klockan 12.

. Tryck  for att spara den andra positionen.

. Vrid axlarna till klockan 3.

. Tryck  for att spara den tredje positionen. Vyn Resultat och justering visas.

Kantvarning

Nar laserstralen &r nara
kanten "lyser kanten upp”
som en varning. Det gér inte
att registrera varden nar
kantvarningen visas.

Funktionsknappar

Tillbaka. Mat foregéende position eller ga tillbaka till Avstandsvyn.

Se "Kontrollpanel" pa sidan 15.

Byt till metoden EasyTurn™.
Byt till metoden 9-12-3.

Byt till metoden Horisontell multipunkt.
Se "SOFTFOOT" pd sidan 45.
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Horisontell

Resultat och justering

Offet-, vinkel- och fotvirden visas tydligt. Bdde horisontella och vertikala riktningar
visas live, vilket gor det latt att justera maskinen. Vérden inom tolerans &r grona.

Vertikal offset och vinkel Horisontell offset och vinkel

Termisk kompensation
har stallts in

Fotvarden.
Gul ram anger livevérden.

Légga till shims

Ta bort shims

Funktionsknappar
Tillbaka till Matvyn.

Se "Kontrollpanel" pa sidan 15.

Spara, se"Hantering av mdtfiler" pad sidan 11.

Se "Tolerans" pd sidan 41.

Se "Termisk kompensation" pd sidan 40.

RefLock, lasa fotpar. Observera! Inte tillganglig for E420.

Visa mal. Detta ar ett snabbt sétt att visa var laserstralen traffar malet
och hur métenheterna dr placerade.

Skriv ut rapport pa termoskrivare (tillvalsutrustning). Mojligt nar du
Oppnar en sparad méatning.

Andra avstand. Tryck for att bekrifta dndringarna. Resultatet riknas
om.

Vixlingsknapp. Visa/dolj positionsindikator.
Se "Positionsindikator” pd sidan 39.

Se "Livevirde" pd sidan 38.

Vixlingsknapp. Véxla mellan att visa gap och att visa vinkelfel per 100 mm. For
att detta ska fungera maste du ange kopplingsdiametern.
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Horisontell

Livevarde

Nir du ldser av véardena tittar du fran den justerbara maskinen mot den stationira ma-
skinen. Positioner for métenheter sett frén den justerbara maskinen.

Livevérden dr markerade med gul ram.

@
@ ®
O,

Titta fran justerbar maskin (M) mot stationdr maskin (S). Klockan 9 &r da till vanster som i matprogrammen.

&

Offset- och vinkelvirden
Offset- och vinkelvardet anger hur bra maskinen ar uppriktad vid kopplingen. De visas
i bade horisontell och vertikal riktning.

Det ar viktigt att dessa véarden halls inom tolerans.

Offset och felaktig vinkel
Felaktig uppriktning &r ofta en kombination av béde offset och
felaktig vinkel.

Visa livevarden for EasyTurn™
Inklinometern kan anvéndas for att visa livevirden vid alla vinklar.

Offset

Centrumlinjerna for tva axlar ar inte koncentriska men parallella.
Detta mats vid kopplingscentrum.

| exemplet visas en positiv offset.

Felaktig vinkel
Centrumlinjerna for tva axlar ar inte parallella.

| exemplet visas en negativ vinkel.

Visa livevarden vid alla vinklar.

Inklinometern styr nér livevirden ska visas.

Visa livevarden for 9-12-3
Inklinometern anvénds inte. Du kan visa manuellt i vilken position métenheterna stér.

Vilj for att visa livealternativen.
Tvinga live till klockan 6.

Tvinga live till klockan 12.
Tvinga live till klockan 3.

Tvinga live till klockan 9.
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Horisontell

Justera
Justera maskinen vid behov.
1. Shimsa maskinen enligt de vertikala fotvirdena.
2. Justera maskinen i sidled enligt de horisontella livevéirdena.
3. Dra at fotterna.
4. Vilj for att mita om.

Positionsindikator
For att justera maste du flytta métenheterna i liveposition (klockan 9, 12, 3 eller 6).
Vilj for att visa positionsindikatorn.

Positionsindikator

Funktionsknappar

Vixlingsknapp. Visa/gdmma positionsindikatorn manuellt.

Vixlingsknapp. Vilj for att visa positionsindikatorn automatiskt
nér du flyttar métenheterna.

Spara
Du kan spara en mitning och ppna den senare for att fortsdtta méta. Nar du sparar
métningen igen skrivs den tidigare versionen inte dver.

Se"Hantering av miitfiler"” pd sidan 11
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Horisontell

Termisk kompensation

Vid normal drift padverkas maskinen av olika faktorer och krafter. Den vanligaste av
dessa fordndringar &r fordndringen av maskinens temperatur. Den gor att axelns hdjd
oOkar. Detta kallas termisk tillvéxt. For att kompensera for termisk tillvéxt anger du
vérden for kompensation under kalla férhallanden.

Vilj och fran Resultat- och Av-
standsvyn. Vyn Termisk kompensation visas.

Exempel
For att medge termisk tillvéxt kan du behova pla-

cera en kall maskin lite lagre. I det hédr exemplet
antar vi en termisk tillvéxt pa +5 mm i VARMA

forhallanden. Dérfor kompenserar vi med —5 mm i
KALLA forhéllanden.

@ Fore termisk kompensation.
@ Ange kompensation for termisk tillvaxt

Anger att kompensationsvarden ar instéllda for
kalla forhallanden (offline).

Vertikal offset och vinkel for
justerbar maskin

@ Termisk kompensation har angetts. Nér
du har angett termisk kompensation och
atergar till Resultatvyn har viardena dnd-

rats. Nar maskinen blir varm gor termisk
tillvaxt att den blir perfekt uppriktad.

Anger att termisk kompensation
har stéllts in
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Horisontell

Tolerans

1. vilj och . Fonstret Tolerans visas.
2. Vilj en tolerans och tryck

Select coupling tolerance

RPM Angular error
No tolerance -
¥ 0-1000 0.09/100
LS Lol 1 p00-2000 0.07/100
2000-3000 0.05/100

3000-4000 0.03/100
4000- 0.01/100
Add new tolerance

GAP-vérden it
Lagga till anvéndardefinierad tolerans

Funktionsknappar
Stang Toleransvyn.

Se "Kontrollpanel" pa sidan 15.
Anvindardefinierad tolerans.

Radera anvéndardefinierad tolerans.

L&agga till ny tolerans

Du kan ldgga till din egen anvéndardefinierade tolerans.
1. Vilj raden Légga till ny tolerans Tryck pé
2. Ange namn och tolerans.
3. Tryck pd¢ . Den nya toleransen laggs till i listan.

Tolerans i resultatvyer
Toleranserna visas i resultatvyerna.

Gron = inom toleransen
Ro6d = inte inom toleransen
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Horisontell

Toleranstabell

Axlarnas rotationshastighet avgor kraven for uppriktningen. Tabellen p& den héir
sidan kan anvindas som vigledning om inga andra toleranser rekommenderas
av maskintillverkaren.

Toleranserna har angetts till hogsta tilldtna avvikelse fran exakta virden oavsett
om virdet skulle vara noll eller ha kompenserats for termisk tillvéxt eller inte.

Offset
Utmarkt Acceptabelt
rpm mils mm mils mm
0000-1000 3,0 0,07 5,0 0,13
1000-2000 2,0 0,05 4,0 0,10
2000-3000 1,5 0,03 3,0 0,07
3000—4000 1,0 0,02 2,0 0,04
4000-5000 0,5 0,01 1,5 0,03
5000-6000 <0,5 <0,01 <1,5 <0,03
Felaktig vinkel
Utmarkt Acceptabelt
rpm mils/" mm/100 mm  mils/" mm/100 mm
0000-1000 0,6 0,06 1,0 0,10
1000-2000 0,5 0,05 0,8 0,08
2000-3000 0,4 0,04 0,7 0,07
3000—4000 0,3 0,03 0,6 0,06
4000-5000 0,2 0,02 0,5 0,05
5000-6000 0,1 0,01 0,4 0,04

Ju hogre varvtal maskinen har, desto snévare maste toleransen vara. Acceptabel to-
lerans tillimpas nér icke-kritiska maskiner riktas upp pa nytt. Nya installationer och
kritiska maskiner ska alltid riktas upp inom utmérkt tolerans.

Observera!
Betrakta dessa tabeller som riktlinjer. Mdanga maskiner mdste riktas upp mycket nog-
grant aven om de har ett lagre varvtal. Det galler t.ex. vaxellador.
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Horisontell
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Horisontell

44



SOFTFOOT

Utfor en kontroll av Softfoot (mjukfot) for att sdkerstélla att maskinen star
stadigt pé alla fotter. En mjukfot kan vara vinklad och/eller parallell — se

bilden.

Softfoot kan orsakas av
* sneda maskinfundament
« sneda eller skadade maskinfotter
* felaktigt antal shims under maskinfotterna

¢ smuts eller annat odnskat material under maskin-
fotterna.

Starta Softfoot fran huvudaxelmenyn

1. Vilj och
2. Ange avstand.
3. Vilj for att fortsatta.
Starta Softfoot fran programmet Horisontal
1. vilj och for att 6ppna programmet
Horisontal.

2. Ange avstand. Bekrifta alla avstind med . For
att utfora en kontroll av Softfoot behdver du ange
avstanden mellan fotparen. Métvyn visas.

3. Vi]j . Softfoot dr bara tillgdngligt innan du
har registrerat de forsta métpunkterna.

Funktionsknappar

Avsluta programmet.

Se “Kontrollpanel” pa sidan 15.

Lagaga till ett fotpar.

Vinklad mjukfot

Parallell mjukfot

Ga vidare till Méatvyn. Tillgdnglig ndr du har angett avstdnden.

Mjukfotsfilter

Nar du méater mjukfot 6kas detektorns filter med tre steg (som hogst till filter 7). Om
du méter med ett hogre filter 4n 7 dndras inte det filtret. Nar mjukfotsmétningen &ar klar

aterstalls filtret.
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Softfoot

Mata Softfoot
1. Dra 4t alla fotbultar.
2. Vrid métenheterna till klockan 12.

3. Justera lasern till maltavlornas centrum. Justera vid behov enheterna pé stangerna och
anvénd sedan laserjusterskruvarna.

Vrid méatenheterna till klockan 12.

Justera laserlinjen till méltavlans
centrum.

4. Tryck . Mitvyn for Softfoot visas. Den forsta bulten dr gulmarkerad.
5. Lossa och dra sedan ater at den forsta bulten.

6. Tryck  for att registrera vardet.

7. Registrera vardena for alla fyra fotter. Resultatet visas.

8. Shimsa foten med storst rorelse.

9. Gor en ny kontroll av Softfoot.
Mata: Resultat:

Lossa och dra ater &t bulten innan du sparar vardet.  Pilen visar att maskinen lutar &t det har hallet.

Observera!
Om den storsta rdrelsen &r i motsatt riktning mot den minsta ror det sig inte om en normal
mjukfot och du uppmanas att kontrollera fundamentet.

Funktionsknappar
Avsluta Softfoot.

Se “Kontrollpanel’” pa sidan 15.

Spara. Endast tillgéinglig nér du har startat Softfoot fran huvudmenyn.
Nollstélla vérdet for vald fot.

Vixlingsknapp for att byta maskin. For att kontrollera Mjukfot maste avstanden
mellan fotparen anges. Om detta behover goras visas vyn Ange avstand. Inte till-
ganglig for E420.

Mita om Softfoot

Ga vidare till Méatvyn, som endast ér tillgénglig nér du har startat Softfoot fran
programmet Horisontal.
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VERTIKAL

ﬂ Programmet Vertikal anvénds for vertikal och/eller flinsmonterade
maskiner.

Forberedelser
1. Montera M-enheten pd den rorliga maskinen och S-enheten pa den stationdra
maskinen.
2. Vilj och for att 6ppna programmet Vertikal.
3. Ange avstind. Bekréfta alla avstand med

Har du en streckkodsldsare behover du bara skanna streckkoden sa lidses alla maskin-
data av. Se dven Visningsenhet > Hantering av mdtfiler.

1 Avstand mellan S-och M-enhet.
Mat mellan stdngerna. Obligatoriskt.

2 Avstand mellan S-enhet och centrum av kopplingen.
Obligatoriskt.

3 Antal bultar (4, 6 eller 8 bultar).

4 Diameter pa bultcirkeln (centrum av bultarna).

OO @EE

5 Kopplingsdiameter. Valj for att aktivera faltet.

Funktionsknappar

Lamna programmet.
Se “Kontrollpanel’” pa sida 15.
Vilj for att ange kopplingsdiameter.

Ga vidare till Métvyn.
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Vertikal

Mata
Programmet Vertikal anvénder metoden 9-12-3.

1. Placera enheterna klockan 9, vid bult nummer ett. Se till att det &ven &r mgjligt att
placera enheterna klockan 12 och 3.

2. Tryck  for att registrera forsta positionen. Forsta positionen sétts automatiskt
till noll.

. Vrid enheterna till position klockan 12.

. Tryck  for att registrera positionen.

. Vrid enheterna till position klockan 3.

. Tryck  for att registrera positionen. Métresultatet visas.

AN L W

Cirkeln visar
S-enheterns position

Kantvarning

Kantvarning

Nir laserstrélen tréffar néra kanten, s lyser kanten upp som en varning. Det &r inte
mdjligt att registrera virden nér kantvarningen lyser.

Vinkel

Offset

Métenheterna klockan 12. Pilarna visar livevarden.
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Vertikal

Resultat
Resultatet visas som sidledes offset och vinkelfel mellan axlarna.

Livevérden i riktning 9-3 Livevérden i riktning 6-12

Livevarden
Virden kan visas i tva riktningar
* Live i riktningen 9-3.

Vilj och placera mitenheterna klockan 3.
* Live i riktningen 6-12.
Vilj och placera mitenheterna klockan 12.

Funktionsknappar
Maét om fran méatpunkt ett. Alla angivna matt behalls.

Se “Kontrollpanel” pa sida 15.
Spara fil. Se Anvindargrinssnitt > Mditfilshantering.

Ange tolerans. Du kan ange toleransen fo6r maskinen. Om
maskinen ér inom tolerans sé visas grona siffror. Om siffrorna &r roda sé
behovs justering. Se Tolerans.

Visa maltavla. Detta ir ett snabbt sitt att se var laserstralen trif-
far maltavlan och hur mitenheterna ér positionerade.

Skriva ut rapport pa termoskrivare (tillvalsutrustning).

Andra avstand. Tryck  for att bekréfta éndringar.
Resultatet rdknas om.

Vixlingsknapp. Vixla mellan att visa varden live i riktningen
9-3 eller 6-12.

Se Shimsresultat.

Vixlingsknapp. Vixla mellan att visa gap eller vinkelfel per 100 mm. For
att detta ska fungera, méste du ha satt kopplingsdiametern.

49



Vertikal

Shimsresultat
For att visa detta s& maste du ange antal bultar och diameter pé bultcirkeln.

1. vilj for att 6ppna vyn for Shimsresultat. Vérdena som visas dr inte live.

2. Lis av vérdena. Den hogsta bulten ridknas som 0.00. Varden under noll visar att
bulten &r lag och behdver shimsas.

3. Vilj for att atervénda till Resultatvyn.

Observera!
Om du shimsar maskinen, mat om fran position 9 for att uppdatera alla varden.

Justera maskinen
1. Jimfor offset och vinkelfel mot toleranskraven.
2. Om vinkelfelet behover justeras, shimsa maskinen forst och justera sedan offset.
3. Skruva at bultarna och mét om.
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TEKNISKA DATA

System Easy-Laser® E420 axel, art.nr 12-0745

Ett komplett system innehaller
Maitenhet M

Maitenhet S

Avldsningsenhet

Axelfisten med kedjor
Uppsittning stinger 4 x 60 mm, 4 x 120 mm
Mattband 3 m

Nitenhet (100-240 VAC)

DC f6rgreningssladd for laddning
DC till USB-adapter for laddning
Snabbreferensmanual

USB-minne med manualer och datorprogramvaran EasyLink™

R R, R R RR R, R NDR R

Forvaringsvéska

System

Relativ luftfuktighet 10-95 %

Vikt (komplett system) 6,3 kg

Forvaringsvéska BxHxD:500x415x 170 mm
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Tekniska Data

Avlasningsenhet E53

Art.nr 12-0748

I avldsningsenheten végleds du genom maétproceduren och kan spara och analysera

resultaten.
Batteriinfo

P&/Av

Avlasningsenhet

Typ av display/storlek
Visningsuppléshing
Internt batteri (stationért)
Driftstid
Temperaturomrade
Anslutningar
Internminne
Hjélpfunktioner
Kapslingsklass
Material, holje
Dimensioner

Vikt (utan batterier)
Tradlés kommunikation
Drifttemperatur

Hojd

Se “Lysdioder” pa sidan 8
Escape

OK-knapp
Navigeringsknappar
Numeriska knappar

Funktionsknappar

VGA 5,7 tum farg, bakgrundsbelyst LED
0,001 mm

Slitstarkt uppladdningsbart litiumjonbatteri
Cirka 30 timmar (normal driftcykel)

—10 till +50 °C

USB A, laddare

>2 000 métningar kan sparas

Kalkylator, omvandlare

IP-klass 65

PC/ABS + TPE

BxHxD:250x 175 x 63 mm

910¢g

Inbyggd tradlos Klass I-teknik.

-10°C till +50 °C

0 till 2 000 m 6ver havet

Avsedd for utomhusbruk (féroreningsgrad 4)

Kablar

Forgreningssladd for ladd-

ning
Fasten etc.
Axelfédsten

Sténger

Liangd 1 m

Typ: V-fixtur for kedja, bredd 18 mm.
Axeldiameter: 20—450 mm

Material: anodiserat aluminium

Langd: 120 mm, 60 mm (forldngningsbara)
Material: Rostfritt stal

EasyLink™ databasprogramvara for PC

Minimikrav

Observera!

Windows® XP, Vista, 7. For exportfunktionerna maste
Excel 2003 eller senare vara installerat pa datorn.

Se iiven "AVLASNINGSENHET” pa sidan 5
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Tekniska Data

Matenheter
Art.nr 12-0746
Art.nr 12-0747

Pa/Av
Anslutning for laddarkabel

Laserdppning
Se "Lysdioder” pa sidan 8

PSD (20 mm/0,78") Sténgerna har en hdjd pa

1. Sla pé strommen.

120-180 mm. De kan forldngas
med tillbehdrssténger. Tillverkade
av rostfritt stal.

2. Uppritta en anslutning. Enheten soker efter en anslutning under fem minuter

innan den stangs av.

Om anslutningen bryts fortsitter enheten sdka efter en anslutning under tio minuter
innan den stings av automatiskt.

Matenheter
Typ av detektor
Tradlos kommunikation

Driftstid
Upplosning
Mitnoggrannhet
Maitomrade

Typ av laser
Laservaglangd
Lasersédkerhetsklass
Laseruteffekt

Elektroniska inklinometrar
Termiska givare

Material, holje
Dimensioner

Vikt

Kapslingsklass
Drifttemperatur

Hojd

True PSD 20 mm

Inbyggd tradlos Klass I-teknik. (RF-uteffekt: max 11
dBm, frekvens: 2,402 GHz till 2,480 GHz)

~3h

0,01 mm
+5um +1%
Upp till 3 m
Diodlaser
635-670 nm
Klass 2

MEDELEFFEKT < 0,6 mW. PULSENERGI < 8 nJ.
PULSLANGD 4-6 ps.

0,1° uppldsning

-20 till +60 °C

Anodiserad aluminium/ABS-plast
BxHxD:69,0x61,5x41,5mm
176 g

IP-klass 65

-10 °C till +50 °C

0 till 2 000 m Gver havet

Avsedd for utomhusbruk (féroreningsgrad 4)
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Tekniska Data

Laddare
Art.nr 03-1243

Nitkabel behovs. Vilj del efter nationell standard.
* Anvind endast laddare fran Easy-Laser.

* Anvind aldrig en laddare eller nétkabel som &r skadad.
Risk for elfara. En skadad laddare méste bytas.

Inspanning 100240 V AC, 50/60 Hz

Utspénning 12VDC,2A

Nitsladd finns USA, EU, Storbritannien och Australien.

Luftfuktighet 8 % till 90 % (forvaring 5 % till 95 %)

Drifttemperatur 0 °C till +40 °C (forvaringstemperatur: —25 °C till +70 °C)
Hojd 6ver havet 0 till 2 000 m

Endast avsedd for inomhusbruk (féroreningsgrad 2)
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