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JOHDANTO

Easy-Laser AB

Easy-Laser AB kehittad, valmistaa ja markkinoi lasertekniikkaan perustuvia Easy-Laser®
mittaus- ja kohdistuslaitteita. Laitteiden kayttotarkoitus tai -tarkoitukset on selostettu
jérjestelmien teknisissé tiedoissa. Tekniset tiedot 16ytyvit kdyttoohjeen lopusta. Al epa-
roi ottaa meihin yhteyttd, jos sinulla on mittausongelmia. Asiantuntemuksemme auttaa
sinua ratkaisemaan ne helpolla tavalla.

Rajoitettu takuu
Tam4 tuote on valmistettu Easy-Laser tiukan laadunvalvontajérjestelmén alaisuudessa.
Jos tuote vikaantuu kolme (3) vuoden kuluessa ostopdivasta normaaleissa kayttéolosuh-
teissa, Easy-Laser korjaa tai vaihtaa tuotteen maksutta.
1. Korjauksessa kaytetadn uusia tai kunnostettuja varaosia.
2. Tuote vaihdetaan uuteen tuotteeseen tai tuotteeseen, joka on valmistettu uusista tai
huolletuista kéytetyistd osista ja on toiminnaltaan vahintdan alkuperaista tuotetta
vastaava.

Kopio alkuperdisesta ostotositteesta tulee liittdé laitteen mukaan.

Takuu on voimassa normaalissa, tuotteen mukana toimitetun kayttdjan kasikirjan ku-
vaamassa kaytossa. Takuu kattaa Easy-Laser®-tuotteen vikaantumisen, jonka voidaan
katsoa johtuvan materiaali- ja/tai valmistusviasta. Takuu on voimassa vain maassa, josta
tuote on ostettu.
Takuu ei ole voimassa seuraavissa tapauksissa:

« Jos tuote on vikaantunut ohjeiden vastaisen kasittelyn tai kdyton johdosta.

« Jos tuotteeseen on kohdistunut &arimmainen l[amp6tila, onnettomuus, isku tai
ssuuri jannite.

* Jos tuote on purettu, jos sitd on muutettu tai korjattu asiattoman henkilon toimesta.

Easy-Laser®-tuotteen vikaantumisesta johtuvat vahingot eivat kuulu takuun piiriin.
Takuu ei kata ei kata rahtikustannuksia Easy-Laser toimipisteeseen.

Huow!

Ostaja on velvollinen ottamaan varmuuskopion kaikista tiedoista ennen tuotteen
toimittamista takuukorjaukseen. Tietojen palautus ei kuulu takuuhuollon piiriin, eika
Easy-Laser vastaa tiedoista, jotka havidvat tai vahingoittuvat kuljetuksen tai korjauksen
aikana.

Litiumioniakkujen rajoitettu takuu

Litiumioniakut menettévat vaistamatta tehoaan kayttdian myota kayttolampdatilasta ja
latauskertojen maarasté riippuen. Sen vuoksi E-sarjassa kéytetyt sisdiset ladattavat akut
eivét kuulu yleisen 2 vuoden takuumme piiriin. Mydnnamme 1 vuoden takuun sille,
ettd akun varauskyky ei laske alle 70 %:n (normaali muutos tarkoittaa, ettd akun kapasi-
teetista on oltava jaljella yli 70 % yli 300 latauskerran jalkeen). 2 vuoden takuu koskee
tapausta, ettd akku vioittuu kayttokelvottomaksi johtuen valmistusviasta tai sellaisista
tekijoistd, joiden voidaan katsoa kuuluvan Easy-Laser AB:n valvonnan piiriin, tai etta
akun kapasiteetti alenee suhteettomasti kayttdon nahden.




Johdanto

Turvallisuusohjeet

Easy-Laser® on laserluokan Il mukainen, lahtdteholtaan alle 1 mW laserlaite, jonka
kaytto edellyttdd seuraavien turvallisuusohjeiden noudattamista:

o Al4 katso suoraan laserséteeseen.
o Al4 suuntaa lasersadetta kenenkaan muun silmiin.

Huow!
Laserlaitteen avaaminen saattaa altistaa vaaralliselle sateilylle, ja aiheuttaa valmista-
jan takuun raukeamisen.

Jos mitattavan koneen kéynnistyminen voi aiheuttaa henkildvahinkoja, sen tahaton
kaynnistdminen pita& estéa ennen laitteiston asennusta esim. lukitsemalla katkaisija
off-asentoon tai poistamalla sulakkeet. Ndmaé turvatoimet saa poistaa vasta sitten, kun
mittalaitteisto on irrotettu koneesta.

Huowd!

Jarjestelmaa ei saa kayttaa rajahdysherkissa tiloissa.

Huolto ja kalibrointi

Easy-Laser-tuotteet saa korjata tai kalibroida vain valtuutettu huoltokeskus.
Paahuoltokeskuksemme on Ruotsissa. Sen lisaksi on useita paikallisia huoltokeskuk-
sia, jotka on valtuutettu suorittamaan rajoitettuja huoltoja ja korjauksia. Ota yhteytté
paikalliseen huoltokeskukseen, ennen kuin lahetat laitteesi huollettavaksi tai korjatta-
vaksi. Kaikki huoltokeskukset on lueteltu sivustossamme kohdassa Huolto ja kalibro-
inti. Ennen kuin lahetat mittausjarjestelmasi pdéhuoltokeskukseemme, tayta Huolto- ja
korjausraportti verkossa.

Vanhojen sdhko- ja elektroniikkalaiteiden
havittaminen

(Sovellettavissa EU-maissa ja muissa Euroopan maissa, joissa on erilliset keruujarjes-
telmat).

Tama tuotteesta tai sen pakkauksesta l0ytyva symboli osoittaa, ettd tuotetta ei saa
havitta4 talousjatteen mukana. Se tulee toimittaa sahko- ja elektroniikkalaitteiden
keruupisteeseen kierratettavaksi. Varmistamalla tdmén tuote héavitetadn oikein ja autat
estdmaan mahdolliset negatiiviset seuraukset ympériston ja ihmisten terveydelle.
Kysy tarkemmat tiedot tdman tuotteen kierratyksesté paikallisilta jatehuoltoviran-
omaisilta, kotitalousjatteen keradjilté tai jalleenmyyjalts, jolta ostit .

Kasikirjat PDF-muodossa

\oit ladata kasikirjat pdf-muodossa sivustostamme. Pdf-tiedostot ovat saatavana myds
USB-muistitikulla, joka toimitetaan useimpien jarjestelmien mukana.

EasyLink

Uusi versio EasyLink-tietokantaohjelmastamme on saatavana USB-muistitikulla, joka
toimitetaan useimpien jarjestelmien mukana. Voit myds ladata uusimman version os-
oitteesta easylaser.com>download>software.




Johdanto

Mittausjarjestelman kanssa matkustaminen

Kun matkustat lentokoneella mittausjérjestelmdn kanssa, suosittelemme painokkaasti
tarkistamaan kunkin lentoyhtion noudattamat sd@nnét. Joillakin yhtiéilld/mailla on
matkatavaroita koskevia rajoituksia, jos mukana on paristoilla/akuilla varustettuja
laitteita. Katso Easy-Laser®-akkujen tiedot jarjestelmayksikon teknisistéd tiedoista tdmén
kasikirjan lopussa. On my®6s hyvé kdytidnto poistaa mahdollisuuksien mukaan akut
esim. D22-, D23- ja D75-laitteista.

Sisaanrakennettujen akkujen tekniset tiedot

Easy-Laser |Tyyppi|Jannite |L&ht6- |Kapasi- |Sisaltyy osanumeroon

Osanumero teho teetti

03-0757 Li-lon  |3.65V 41.61 Wh | 10600 mAh |12-0418, 12-0700, 12-0748

03-0765 Li-lon  [3.7V 25Wh  |660 mAh | 12-0433, 12-0434, 12-0509, 12-0688, 12-0702, 12-0738,
12-0752, 12-0759, 12-0758, 12-0799, 12-0846

03-0971 Li-lon |36V 9.36 Wh | 2600 mAh | 12-0617, 12-0618, 12-0823, 12-0845

03-1052 Li-lon  [3.7V 1.22 Wh [330 mAh | 12-0746, 12-0747, 12-0776, 12-0777, 12-0791, 12-1054

12-0953 Li-lon  [3.7V 7.4Wh  [2000 mAh | 12-0944, 12-0943, 12-1028, 12-1029

12-0952 Li-lon |73V 41.61 Wh | 5300 mAh |12-0961 (2 pcs)

12-0983 Li-lon  [3.7V 74Wh {2000 mAh | 12-1026, 12-1027

N/A Li-lon |38V 16.91 Wh [4450 mAh | 12-1086

Yhteensopivuus

E-sarja ei ole yhteensopiva aikaisempien D-sarjan analogisten laitteiden kanssa. Voit
kuitenkin kéayttaa aikaisempia Kiinnittimié.

Vastuuvapauslauseke

Easy-Laser AB ja sen valtuutetut jalleenmyyjéat eivat vastaa kone- ja laitosvaurioista,
jotka johtuvat Easy-Laser®-mittaus- ja kohdistusjérjestelmien kaytosta. Jos jarjest-
elméé kaytetddn kayttdohjeen ohjeista poikkeavalla tavalla, laitteen tarjoama suojaus
saattaa heikentyé.

Copyright
© Easy-Laser 2019

Voimme muuttaa ja korjata késikirjaa sen myohemmissa painoksissa tasta erikseen
ilmoittamatta. Easy-Laser®-laitteeseen tehdyt muutokset voivat myds vaikuttaa tietojen
paikkansapitavyyteen.

Hultikuu 2049

Elisabeth Gardback
Laatupaéllikko, Easy-Laser AB

Easy-Laser AB, PO Box 149, SE-431 22 Mdlndal, Ruotsi
Puhelin: +46 31 708 63 00, séhkdposti: info@easylaser.com
Internet: www.easylaser.com







NAYTTOYKSIKKO

Nayttoyksikon nollaus
Nayttdyksikkd nollataan pitdmalld On/Off-painiketta painettuna.

Latauslaite
Kéytd ainoastaan Easy-Laserin toimittamaa latauslaitetta.
LED-signaalit
OK

Navigointipainikkeet

& Numeropainikkeet

®

Toimintopainikkeet

Virtalahteen liitin.

USB A (iséntd). USB-muistitikulle.
USB B (orja). Tietokoneen liitdntaan.
Easy-Laser®-laitteiston liitanté

o0 W >




Nayttoyksikkd

Navigointipainikkeet

Kéyta navigointipainikkeita ndytdssa siirtymiseen. Valittu kuvake merkitdan keltaisella
kehykselld. Navigointipainikkeita kdytetddn myds kuvakkeesta toiseen siirtymiseen
alavalikossa ja arvojen muuttamiseen kentissa.

Navigointipainikkeet
OK

Numeropainikkeet

Toimintopainikkeet

OK-painikkeet
Vihreitda OK-painikkeita on kaksi ja ne toimivat samalla tavalla. Esim. parhaillaan
valittuna oleva kuvake valitaan painamalla OK.

Toimintopainikkeet
Painikkeiden yldpuolella olevat kuvakkeet vaihtuvat sen mukaan, mika kuva naytossa
parhaillaan nakyy.
Alla on lista yleisimmista kuvakkeista.
Paluu edelliseen kuvaan. Poistu nykyisesta ohjelmasta pitamélla
painettuna.
Takaisin. "Edellista kuvaa” ei ole. Poistu nykyisesta ohjelmasta.

Lisaa. Sisaltaa alavalikon, jossa on yleisid toimintoja,
kuten (Ohjauspaneeli) ja (Tallenna tiedosto).

Alavalikot
Nuolenmuotoiset kuvakkeet sisiltévit alavalikon. Kéytd navigointipainikkeita alavali-
kossa siirtymiseen. Valitse painamalla

Nuolenmuotoiset toimintopainikkeet siséltévét alavalikon




Naytt6yksikko

Tilapalkki

Tilapalkki siséltaa lisatietoja, kuten varoituskuvake, kellonaika ja langaton yhteys.
Mittausyksikko.
Yksikdita voi vaihtaa
Asetuksissa.

Keltainen nuoli osoittaa,
ettd kéytettévissd on

alavalikoita
Palkissa on myds tekstiviestejd, joissa on:
* Tietoja valitusta kuvakkeesta.
* Vinkkeja siitd, mita tietoja sinun tulisi syottaa.
Tilapalkin kuvakkeet
n Varoitus. Valitsemalla toimintopainikkeen saat varoitusta koskevia

lisdtietoja.

Varoitus. Naytetdidn, kun koordinaatteja on kddnnetty ilmaisimessa.

Siirry Ohjauspaneeliin, kun kaluat kaantaé koordinaatteja.

Nayttoyksikon akku on tyhjenemaissa.

Nayttoyksikko latautuu. lImaisee, ettd verkkolaite on kytketty pistorasiaan.
Tiimalasi. Nayttoyksikko suorittaa tehtavaa.

Mittaus kaynnissa. Aika riippuu valitusta suodattimesta.

Valittu suodatin.

Oheislaite.
lImaisee, ettd oheislaite, kuten videoprojektori on kytketty nayttoyksikkoon.

lImaisee, ettd langaton yhteys on aktivoitu.
Vieressa oleva luku ilmaisee kytkettyjen langattomien laitteiden lukumaéaran.
Raportin tulostus lampdétulostimella. Lampdétulostin on lisévaruste.

Tulostus OK.

Tulostusongelma.

HEDOD REERQN N




Nayttoyksikkd

Kuvaruututuloste

Nayton ndkymistd on mahdollista ottaa kuvaruututulosteita. Kuvaruututulosteen voi
ldhettdd sahkopostitse tai sitd voi kdyttad raporteissa.

Kuvaruututulosteen ottaminen
1. Pida .-painiketta painettuna 5 sekunnin ajan.
2. Tilapalkissa ndkyy tiimalasi.

3. Kuvaruututuloste tallennetaan tiedostojarjestelméaan .jpg-tiedostona. Se nimetéén
paivayksella ja kellonajalla. Avaa tallennetut tiedostot valitsemalla . Katso
’Mittaustiedoston kasittely”” sivulla 11.

LED-valot

Oikea merkkivalo
Keltainen  Vilkkuu: Nayttoyksikon sisdinen akku latautuu.

Vasen merkkivalo

Vasemmalla merkkivalolla on useita toimintoja ja vareja:
Punainen/  Vilkkuu nopeasti: Jarjestelman uudelleenohjelmointi.
sininen
Punainen Vilkkuu: Varoitus, esim. akku tyhjeneméssa.

Sininen Vilkkuu: Etsii langattomalla toiminnolla varustettuja ilmaisimia.
Palaa jatkuvasti: Yhteydessa langattomalla toiminnolla varustettuihin
ilmaisimiin.

Vihrea Vilkkuu: Nayttoyksikko kdynnistyy.

Palaa jatkuvasti: Nayttoyksikon sisdinen akku on tdyteen varattu.

Vaaleansi-  Vilkkuu: Taustavalo on pois paaltd, mutta nayttolaite on edelleen

ninen pailla. Nayttoyksikko aktivoidaan painamalla mitd tahansa painiketta.




Naytt6yksikko

Akku

Valitsemalla saat ndyttoon Akku/paristo-kuvan.

Kun lopetat padivan ty6t, lataa koko jarjestelmé. Kytke verkkolaite nayttoyksikkoon ja kytke
mittausyksikot (maks. kaksi) kaapelilla. Jakajan avulla voit ladata jopa kahdeksan yksikkoa

kerralla.
Nayttdyksikko

Kuivaparistot

(ei saatavana kaikkiin
jarjestelmiin.)
[Imaisin tai
mittausyksikkd

Akkupaketti
Valmistusnumero

Lataaminen

E-sarja ei ole yhteensopiva D-sarjan laitteiden kanssa.

Nayttoyksikon lataaminen
Nayttoyksikkod voi kayttad lampdotiloissa -10 °C ... +50 °C. Lataa néyttoyksikko
lampéotilassa 0 °C ... +40 °C.

uow!

Jos kytket ndyttoyksikon pois pddltd latauksen ajaksi, se latautuu nopeammin.

Verkkolaite
Kun verkkolaite on kytketty ndyttoyksikkoon ja pistorasiaan, voit jatkaa tydskentelya.

Mittausyksikdoiden lataus ja virransyotto
Kéyta jakokaapelia yksikoiden lataukseen tai virransyottoon.
« Lataa yksikot vakioverkkolaitteella.
 Sy0té virtaa yksikdille mittauksen aikana kayttamalla nayttoyksikon USB-liitantaa.

Latausjarjestelméa Sydta virta ilmaisimille mittauk-
sen aikana

12-0750

USB-portti [ )

O




Nayttoyksikkd

Laskin
Laskin 16ytyy aloituskuvasta ja ohjauspaneelista ( ).
1. Avaa laskin valitsemalla ja

2. Kéyta arvojen syottdon numero- ja t0|m|ntopa|n|kke|ta
3. Kayta laskentaan  -painiketta.

Néayttaa alavalikon

OK toimii (=) merkkin&

YksikkOmuunnin

Y ksikkdmuunnin 16ytyy aloituskuvasta ja ohjauspaneelista ( ).

1. Avaa yksikkémuunnin valitsemalla ja
2. Valitse mittaussuure. Siirry ylos- ja alas- naV|g0|nt|pa|n|kke|IIa
3. Paina oikea-navigointipainiketta. Tulossarake aktivoituu.
4. Valitse muunnettava yksikkao.
5. Sy6ta maara. Maara lasketaan muunnettavina yksikoina.
Alla olevassa esimerkissa on valittu tuuma.

Valitse luokka

Valitse yksikkd ja arvo

10



Naytt6yksikko

Mittaustiedoston kasittely

Tiedoston tallennus
1. Tallenna mittaus valitsemalla ja .

2. Sy0ta tiedoston nimi. Paivamaara ja kellonaika lisatd&n automaattisesti tiedoston
nimeen. Tallentamasi mittaukset ovat myds muiden kayttajien kaytettavissa.

3. Tallenna tiedosto painamalla

Tiedostonhallinta

Avaa tallennetut mittaukset valitsemalla (I6ytyy aloituskuvasta ja ohjauspa-
neelista). Nayttoon tulee tiedostonhallinta. Téstd ndhdéén helposti, milloin ja misti
ohjelmasta tiedosto tallennettiin.

Avaa mittaustiedosto painamalla

xml
Mittaustiedosto.

ipg
"Kuvaruututuloste” sivulla 8

PDF

Raportti. PDF-raporttia ei voi avata ndyttdyksikdssa.
PDF:&a ole saatavana E420-mallia varten.

Toimintopainikkeet

Paluu edelliseen kuvaan.

"Raportti” sivulla 14.
“Mittaustiedoston kisittely” sivulla 11.

“Tiedoston tulostus (valinnainen)” sivulla 14.

Lajittele tiedostot aakkosjdrjestykseen.
Lajittele tiedostot mittausohjelman mukaan.

Lajittele kellonajan mukaan.

Niytd kaikki tiedostot.
Naytd vain xml-tiedostot.
Niyta vain pdf-tiedostot.
Naytd vain jpg-tiedostot.
Nayté vain suosikit.
“Tiedoston kopiointi USB-muistitikulle” sivulla 13.

Poista tiedostot. Poista kaikki ndytetyt tiedostot tai vain valittu tiedosto.

11



Nayttoyksikkd

Suosikit

On mahdollista tallentaa mittaus suosikkina. Suosikkia voidaan kayttad esimerkiksi
silloin, kun sinulla on monta samankokoista laippaa tai konetta. Talloin samoja etéi-
syyksia tai toleransseja ei tarvitse sy6ttéa joka kerran uudelleen. Kun olet tallentanut
suosikin, aloitusnédytdssa nékyy uusi kuvake.

Suosikin luonti
1. Avaa tiedostonhallinta valitsemalla ja valitse tiedosto.

2. Tallenna valittu tiedosto suosikkina valitsemalla ja

3. Kaikki suosikit ndhdaan siirtymalla aloitusndyttoon ja valitsemalla
4. Avaa suosikki painamalla . Kaikki etédisyydet lisataan.

Suosikkien lataus
Suosikkitiedostot tallennetaan nayttoyksikén Suosikit-kansioon.
1. Kytke ndyttoyksikko PC:hen ja avaa Suosikit-kansio.
2. Kopioi .FAV-tiedosto (FAVourite = suosikki) USB-muistitikun juurihakemistoon.

3. Kytke USB-muistitikku ndyttoyksikkoon ja lataa tiedosto valitsemalla ja

Suosikin poistaminen
1. Avaa tiedostonhallinta valitsemalla ja valitse tiedosto.

2. Hae kaikki suosikkitiedostot ndyttoon valitsemalla ja
3. Valitse tiedosto ja

Nayté suosikki

Suosikkien lataus
USB-tikulta

Suosikin luonti .

12



Naytt6yksikko

Tiedoston avaaminen kaavakkeena

\oit avata tallennetun mittauksen ja kayttéa sitd uuden mittauksen pohjana. Tama toi-
minto on erittdin kateva, jos sinulla on esim. monta samankokoista laippaa tai konetta.
Niin menetellen samoja etdisyyksié ei tarvitse syottda joka kerran uudelleen.

1. Valitse (16ytyy Aloitus-kuvasta ja ohjauspaneelista). Nayttoon tulee tiedos-
tonhallinta.
2. Valitse tiedosto listasta ja valitse . Néytossd ndkyy Etdisyyden muokkaus.

3. Vaihda tarvittaessa etéisyyksié ja siirry mittauskuvaan.

Tiedoston kopiointi USB-muistitikulle

On helppo kopioida tallennettuja mittauksia tai muita tiedostoja USB-muistitikulle.
1. Kytke USB-muistitikku.
2. Valitse haluamasi tiedosto ja valitse

3. USB-mustitikulle luodaan automaattisesti kansio. Tiedosto tallennetaan kansioon
\Damal ini\archive\.

Viivakoodi

Tiedoston tallennus viivakoodin kanssa
Viivakoodinlukija ei kuulu kaikkiin jarjestelmiin. Kun mittaat koneen ensimmaisen
kerran, liimaa koneeseen viivakoodi ja tallenna skannattu viivakoodi yhdessa mittauk-
sen kanssa. Kun linjaat saman koneen seuraavan kerran, voit lukea kaikki koneen
tiedot vain skannaamalla viivakoodin.
1. Skannaa koneeseen liimattu viiva-
koodi.
2. Sy0ta tiedoston nimi.
3. Tallenna tiedosto painamalla Tiedosto
. Kaikki mittaustiedot tallennetaan

yhdessa viivakoodin kanssa. Vivakoodin numero

Viivakoodin numero lisataan tiedoston nimeen. Kun kytket nayttoyksikon tietokonee-
seen, koko tiedoston nimi naytetaan:

TiedostonimiPaivdys ja aika Kéyttdja  Viivakoodinumero Viivakoodinlukija

Tiedoston avaaminen viivakoodin kanssa
» Kaynnistd nayttoyksikko ja lue viivakoodi. Talla viivakoodilla viimeksi tallennet-
tu mittaus avautuu automaattisesti.
TAI
 Avaa Tiedosto-kuva valitsemalla . Skannaa koneeseen liimattu viivakoodi.
Kaikki tdman viivakoodin kanssa tallennetut mittaukset naytetaan.
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Nayttoyksikkd

Tiedoston tulostus (valinnainen)
Osanro 03-1004
Lampdtulostin on lisévaruste.
1. Tallenna mittaus. Akseliohjelmasta tulostusta varten sinun on avattava tallennettu
mittaus ennen kuin voit tulostaa raportin.
2. Kytke lampotulostin ja valitse ja
3. Eteneminen néytetdan tilapalkissa.

E Raportin tulostus lampdétulostimella.

E Tulostus OK.
E Tulostusongelma.

\oit my0s tallentaa mittauksen, ladata PDF-raportin tietokoneelle ja tulostaa sen.

Raportti

Raportti luodaan ja tallennetaan tiedostojarjestelmaan. Et voi avata vanhaa mittausta
ja tallentaa sitd uudelleen (ohjelma Machine train on poikkeus téstd). Voit kuitenkin
luoda uuden raportin avatusta tiedostosta. Tamé tarkoittaa, etta voit esimerkiksi vaihtaa
kielté ja luoda uuden raportin avatusta mittauksesta. Voit ladata raportin tietokoneelle
ja tulostaa sen.

Yrityksen logo

\oit vaihtaa raportissa nakyvan logon tilalle oman .jpg-tiedoston.
1. Anna logollesi nimi 1ogo . jpg. Oletuslogon koko on 230x51 pikselia.
2. Kytke nayttoyksikko tietokoneeseen USB-kaapelilla.

3. Tallenna kuvasi néyttoyksikon kansioon Damal ini/custom/reports/
logo.
Tiedostonimien tunnisteet (esim. .jpg) on usein piilotettu Resurssienhallinnassa. Néyta
tunnisteet seuraavasti: Avaa Resurssienhallinta ja avaa valikko painamalla Alt. Valitse
Tyokalut > Kansion asetukset. Napsauta Naytd-vililehted > Lisdasetukset > Poista
kohdan Piilota tunnettujen tiedostotyyppien tunnisteet valinta.

Paivayksen esitystapa

Oletuksena paivéys ja kellonaika on asetettu ndyttimaan Keski-Euroopan aikaa (CET).
\oit vaihtaa PDF-raporteissasi kaytettavan paivayksen ja kellonajan esitystavan.

Katso ’Paivays ja kellonaika™ sivulla 16.

Tiedoston lataaminen tietokoneelle

1. Kéynnista nayttoyksikkd. On tarkedd antaa sen kaynnistya taysin ennen kaapelin
kytkemista.

2. Kytke USB-kaapeli ndyttoyksikon ja tietokoneen vélille.
3. Nayttoyksikon kayttd on estetty tétd liitdntdd kdytettdessa.
4., Katsele tiedostoja ja/tai lataa ne tietokoneelle.

EasyLink

\oit kayttad myos EasyLink-tietokantaohjelmaamme tiedostojen katseluun tietokoneellasi.
EasyL ink on saatavana USB-muistitikulla, joka toimitetaan useimpien jarjestelmien mukana.
\oit myos ladata uusimman version osoitteesta easylaser.com>download>software.
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Naytt6yksikko

Ohjauspaneeli

Avaa ohjauspaneeli valitsemalla ja . Jotkut asetukset ovat henkilokohtaisia
ja niitd kéytetddn oletuksena, kun kdynnistat jarjestelman seuraavan kerran.

Huow!

Kaikkia asetuksia ei ole
kaytettavissa kaikissa
jarjestelmissa.

Suodatin

Avaa Suodatin kuva valitsemalla .

Suodatinkuvassa valitsemasi suodatin tallennetaan henkilékohtaisena asetuksena.

Kun lasersdde menee lamp6tiloiltaan vaihtelevan ilmakerroksen ldpi, lasersateen suun-
ta voi muuttua. Jos mittausarvot vaihtelevat, tdma voi tarkoittaa epavakaita lukemia.
Yritd rajoittaa ilman liikkeita laserin ja ilmaisimen vélilla esimerkiksi siirtamalla lam-
monlahteita tai sulkemalla ovet. Jos lukemat ovat edelleen epéavakaita, kasvata suodati-
narvoa (jotta tilastollinen suodatin saa lisaa naytteita).

Mittauksen kesto. Aika riippuu valitusta suodatti- Valittu suodatin
mesta.

Suodattimen valinta

Kayta mahdollisimman lyhyttd aikaa, joka viel& tuottaa hyvaksyttavan
vakauden mittauksen aikana. Oletusarvo on 1. Normaalisti kdytetadn
suodatinarvoja 1-3. Jos asetat suodatinarvoksi 0, suodatinta ei kéyteta.
Kéyta suodattimen asetukseen painikkeita 3, 6 ja 9. Suodatinkuvassa,
mutta myds mittausohjelmaa kéytettaessa.

Valitse suodatin numeropainikkeilla

Jérjestelmén hairidtaso Valittu suodatin
ennen suodatusta ja sen
jalkeen

Aseta suodatin

numeropainikkeilla.

Painike 6 nollaa
suodattimen

Testaa toimintopainik-
keella 6, kuinka kauan

mittaus kestaa Kuvaaja nayttaa
suodatetun héairidtason

ajan funktiona

15



Nayttoyksikkd

Yksikko ja resoluutio
Henkilokohtainen asetus
Avaa Yksikot ja resoluutio kuva valitsemalla . Siirry kentdsté toiseen navigointi-

painikkeilla. Aseta metriset tai brittildiset mittayksikot ja haluamasi resoluutio. Oletus-
arvo on 0,01 mm (0.4 mil). Valittu jarjestelma nékyy tilapalkissa.

Huowautus!

0.0001 mm on mahdollista valita vain
E940-jdrjestelmdissd.
E420-jdrjestelmdssd vain 0.01 mm on
mahdollinen.

IImaisimen kaanto

Henkilokohtainen asetus

Koordinaattijérjestelméd voidaan kaéntéd 90°. Avaa Ilmaisimen kdénto kuva valitse-
malla . Kun olet kdéntanyt koordinaatit, tilapalkissa ndytetdan varoitus.
IImaisimen kaanto vaikuttaa vain ilmaisimiin kahdella akselilla.

Tilapalkissa naytetty
varoitus

lImaisimen kaantd kuva

Paivays ja kellonaika

Avaa péivays ja kellonaika —kuva valitsemalla . Aseta paivays ja kellonaika.
Oletusarvo on Keski-Euroopan aika. (CET)

Paivays ja kellonaika -kuva
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Naytt6yksikko

Kieli
Henkilokohtainen asetus

Avaa Kieli-kuva valitsemalla . Oletusarvo on English. Valitse kieli navigointi-
painikkeilla. Tallenna muutokset painamalla

Kieli-kuva
Kayttaja
Avaa Kayttajat-kuva valitsemalla . Kayttadjatilia kaytetadn henkilokohtaisten
asetuksien tallennukseen.
Lisad ja poista kéayttéjid toimintopainikkeilla . Kéytt4jaa vaihdetaan

valitsemalla haluttu kéyttdja ja painamalla

Kayttaja-kuva

Taustavalo
Henkilokohtainen asetus

Avaa Taustavalo-kuva valitsemalla . Siirry kentésté toiseen navigointipainikkeilla.
Tallenna muutokset painamalla . Kun taustavalo on pois p&altd, vasen LED-merkki-

valo vilkkuu merkiksi siitd, ettd nayttoyksikko on edelleen paalla.
Taustavalon taso

Taustavalon sadtdminen helpottaa nayton lukemista kirkkaassa auringonvalossa. Muista

kuitenkin, ettd voimakas kontrasti kuluttaa enemmaén akkua/paristoja. Oletusarvo on
50 %.

Saastohimmennys

Voit sddstid energiaa asettamalla ajan, jonka jélkeen taustavalo himmenee. Nayttoyk-

sikkd himmenee, mutta on edelleen péalla. Oletusarvo on Ei koskaan.
Saastésammutus
Aseta aika, jonka kuluttua taustavalo sammuu. Oletusarvo on Ei koskaan.

Taustavalo-kuva
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Nayttoyksikkd

Automaattinen virrankatkaisu
Henkilokohtainen asetus

Avaa Automaattinen virrankatkaisu kuva valitsemalla . Valitse automaattisen vir-
rankatkaisun aika. Valitse navigointipainikkeilla. Tallenna muutokset painamalla

Automaattinen virrankatkaisu kuva

Huowautus!
Kaynnissa olevaa mittausta ei tallenneta automaattisen virrankatkaisun yhteydessa.

Info
Valitsemalla n saat ndyttoon laitteiston valmistusnumeron ja version.

Tietoja-kuva

VGA

(Ei kaikissa jarjestelmissa.)

Mahdollistaa ndyttoyksikén kuvan ndyttdmisen projektorilla esim. koulutustilanteessa.
Asennetaan tilauksesta tehtaalla.

Avaa VGA-kuva valitsemalla
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Naytt6yksikko

Jarjestelmapaivitys

Paivitystiedoston lataus
1. Mene osoitteeseen www.easylaser.com > Download
> Software > E series Display unit Firmware Update.
2. Lataa paivitystiedosto tietokoneellesi.
3. Pura pakattu tiedosto.
4. Kopioi .elu-tiedosto USB-muistitikun
juurihakemistoon.

Tallenna .elu-tiedosto USB-muistitikulle.

Paivitystiedoston asennus
1. Kaynnistd nayttoyksikko. Varmista, ettd ndyttoyksikon
sisdinen akku on ladattu. Akkusymbolin pitaa olla
vahintaan keltainen.
2. Kytke USB-muistitikku nayttoyksikkaon. Al4 poista
USB-muistitikkua, ennen kuin péivitys on valmis.

3. Valitse ja , Niin n&yttoon tulee jarjestelmén
paivitys -kuva.
4. Valitse pdivitystiedosto ja paina . Valitse .elu-tiedosto.
5. Valitse . Asennus kaynnistyy.
6. Nayttoyksikko kaynnistyy automaattisesti
uudelleen asennuksen pééatyttya ja ndyttoon
tulee paavalikko.

Huowautus!

Uudelleenkaynnistyksen aikana ndytt6 sammuu
enintaan minuutin ajaksi. Kun paavalikko
nakyy naytdssa, se voi hyytyd™ (eli painikkeita
painettaessa ei tapahdu mitaan). Jos néin kay,
kaynnista nayttoyksikkd uudelleen painamalla

virtapainiketta vahintaan 15 sekuntia. Nayttoon tulee p&évalikko automaattisesti uudelleenkdynnis-

tyksen jalkeen.

Fonttipaketti

Joihinkin aikaisempiin E-sarjan laitteisiin ei ole asennettu Unicode-fontteja. Uusim-
pien jarjestelmapaivityksien lataamiseksi on ensin ladattava Unicode-fontit sisaltava
fonttipaketti.

Asennustarpeen tarkistus:

1. Valitsemalla ja saat nayttoon kieli-ikkunan.

2. Tarkista, onko kiina asennettu. Jos kiina on asennettu,
sinulla on oikea fonttipaketti. Ellei, mene osoitteeseen
www.easylaser.com > Download > Software > Eseries
Display unit Font package update ja noudata ylla olevia
asennusohijeita.

Kiina asennettu?
Fonttipakettipdivitysta ei tarvita.
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Nayttoyksikkd

Lisenssi
Nayttoyksikon paivittdminen on helppoa.

1. Ota yhteytta Easy-Laser®-jalleenmyyjadn, jos haluat paivittad nayttoyksikkosi.
2. Sinulle lahetetéan sahkopostitse ohjeet siitd, miten paivitystiedosto ladataan.
3. Tallenna tiedosto USB-muistitikun juureen tai suoraan nayttoyksikkoon.

Tiedoston tallennus USB-muistiin
1. Tallenna ladattu lisenssitiedosto USB-muistitikulle.
2. Kytke USB-muistitikku néyttoyksikkoon.
3. Valitsemalla ja saat nayttoon lisenssikuvan.

4. Etsi lisensseja valitsemalla
5. Lataa lisenssi painamalla

Tiedoston tallennus nayttoyksikkoon
1. Kytke nayttoyksikko tietokoneeseen
2. Tallenna lisenssitiedosto nayttoyksikon hakemiston juureen.

3. Valitsemalla ja saat nayttoon lisenssikuvan.
4. Etsi lisenssitiedosto valitsemalla . Néyttoon avautuu ikkuna.
5. Ohita teksti ja valitse . Lisenssitiedosto on asennettu ja kaikki toiminnot

ovat kaytossa.
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Naytt6yksikko

Langattoman yhteyden muodostaminen

Langattoman tekniikan ansiosta nayttoyksikko ja ilmaisin vaihtavat tietoja ilman
kaapeleita.

Joissakin ilmaisimissa on sisdanrakennettu langaton toiminto, muissa
kaytetaan erillista yksikkod, joka kytketddn ilmaisimeen. Katso tarkemmin
kohdasta Tekniset tiedot.

Asetus
Tama on tarpeen vain lisattdessa uusia yksikoité listaan.
1. Avaa langaton nakyma valitsemalla
2. Etsi yksikoita valitsemalla
3. Kuvassa nadytetaédn yksikot, joihin voit muodostaa yhteyden.

Etsitdan langattomia yksikdita

4. Valitse yksikko, johon haluat muodostaa yhteyden ja valitse . Yksikkdon
muodostetaan automaattisesti yhteys, kun kdynnistat mittausohjelman.

5. Tallenna muutokset ja poistu nékymaésté painamalla

6. Kdynnistid mittausohjelma. Nayttoyksikko muodostaa yhteyden valittuihin yksi-
koihin. Yhteyden muodostuessa vasen LED-merkkivalo vilkkuu sinisend, ja palaa
sitten sinisend, kun yhteys on muodostunut.

7. Tilapalkin kuvake ilmaisee, kuinka moneen
langattomaan yksikk6én on muodostettu yhteys. Yksi yksikko yhdistetty

Toimintopainikkeet
Palaa Ohjauspaneelin. Taulukkoon tehdyt muutokset tallennetaan.

Etsi langattomia yksikoita.
Peruuta etsintd. Kayta jos yksikko on jo 18ytynyt.
Poista yksikko listalta.

Muodosta yhteys yksikkdon. Yksikk6on muodostetaan automaattisesti
yhteys, kun kéynnistat mittausohjelman.

Katkaise yhteys yksikkoon. Yksikko jaa edelleen listalle.
Huow!

Ala kayta langatonta yksikkoa ja kaapelia samanaikaisesti.
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Nayttoyksikkd

Kaytéa vain yhta langatonta yksikkoa

Useiden jarjestelmamme mukana toimitetaan kaksi mittausyksikkoé. Joissakin tapauk-
sissa haluat ehka kayttaa vain yhté yksikkod yhdessa laserlahettimen kanssa. Oletus-

arvona kumpaankin yksikkdon on asetettu tilaan ”Yhdista " Jos kéyttdmattomaan

yksikkdon on asetettu tilaan Y hdista & 7, jérjestelmad yrittdd muodostaa siihen yhtey-
den, vaikka sitd ei ole kytketty.

1. Kytke langaton yksikko ilmaisimeen.
2. Avaa langaton nakyma valitsemalla

3. Aseta kayttamasi yksikko tilaan <.

4. Varmista, ettd muut yksikot on asetettu tilaan X.
5. Kdynnista mittausohjelma.

Nayttoyksikkd muodostaa yhteyden valittuun yksikkoon. Tamaé saattaa kestda pari
minuuttia.

Huow!
Irrota langaton yksikkd mittausyksikdsta ennen kuin pakkaat laitteet laukkuun. Jos se
jaa kytketyksi, se purkaa mittausyksikén akun.

Langattoman yhteyden tiedot

Tama4 laite sisaltaé

FCC ID: PVH09%46

IC: 5325A-0946

Tama laite tayttdd FCC-maérdysten osan 15 vaatimukset.

Kéyton tulee tayttad seuraavat kaksi ehtoa;

(1) laite ei saa aiheuttaa vahingollisia h&irioit4, ja

(2) laitteen tulee kesta4 vallitsevat hairiot, myos sellaiset, jotka voivat aiheuttaa virhe-
toimintoja.
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VALITSE OHJELMA

Valmistelut

Ennen mittauksen aloittamista on hyva tarkistaa muutamia asioita, jotta varmistetaan
kunnollinen ja tarkka mittaus.

 Varmista hyva mittausymparistd. Voimakas auringonvalo, varoitusvalot, varinat ja
lampétilagradientit voivat vaikuttaa lukemiin.

 Varmista, ettd pinnat ovat puhtaat.
 Varmista, ettd konealusta on tukeva.
* Tarkista laakerivélys.

Arvot
:_1 ggg Néyttaa live-lukemat S- ja M-yksikoista.
Vaakasuunta

Vaakasuorien koneiden linjaukseen.

9-12-3. Mittauskohtien rekisterdinti asennoissa klo 9, 12 ja 3.

EasyTurn™. Mittauskohtien rekisterdinti 40°:een sisalla.
Konelinja

Kolmesta koneesta koostuvien konelinjojen linjaukseen.

Joustava jalka (Softfoot)
Varmista, ettd kone lepaa tasaisesti kaikilla jaloillaan.

Pystysuunta
Pystysuorien koneiden linjaukseen.

BTA
Hihna- ja ketjukayttdjen linjaukseen.

Varinamittari
Voit mitata varindtasot (mm/s, tuumaa/s) ja laakerin kunnon (g-arvon).
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ARVOT-OHJELMA

VAN Arvot-ohjelmalla néet live-lukemat ilmaisimista.
I[N Oletusasetuksena ndytetddn kohde ja taulukko. Rekisteréi arvot painamal-
la OK.
Live-arvot pystytasossa

lImaisin tai mittausyksikkd
Valmistusnumero

Yksikko yksi (kahdesta kytketystd)

[Imaisinalue (PSD)

Toleranssialue

Laserviiva

Nykyinen alue

Toimintopainikkeet
Paluu. Ohjelmasta poistuminen.

Avaa ohjauspaneeli. Katso myds Nayttoyksikkd > Ohjauspaneeli
Toleranssin asetus. Katso seuraava sivu.
Suurennus. Katso seuraava sivu.

Tallenna tiedosto. Katso myds Nayttoyksikké > Mittaustiedoston
kasittely.

Automaattinen tallennus. Katso Automaattinen tallennus.
Poista rekisterdidyt arvot.

Raportin tulostus lampdtulostimella (lisdvaruste).

Nollaus. Nykyisen arvon nollaus.
Puolitus. Nayttéarvon puolitus.

Absoluuttinen. Absoluuttisen arvon palautus.

Kéytettdvissa vain nollauksen tai puolituksen jalkeen.

Nakymat. Arvojen nayton valinta. Vasemmalla ja oikealla navigointi-
painikkeella voit valita kaksi tai useampia ilmaisimia, kun ndytetdén vain
yksi kohde.

Huow!

M-yksikkoa voi kayttaa ilmaisimena yhdessa laserldhettimen kanssa. Ala kayta tahan
S-yksikkoa.

Rekisterdidyt arvot

Selaa listaa navi-
gointipainikkeilla
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Arvot-ohjelma

Toleranssi
1. Aseta toleranssi valitsemalla ja .
On mahdollista asettaa eri toleranssi vaaka- ja
pystysuuntaan.

2. Siirry kentésté toiseen ja vaihda toleranssia
navigointipainikkeilla.

3. Paina OK.
Live-arvot ja merkint& ndytetdn vihredna Live-arvot ndytetd&n punaisena
toleranssialueella. toleranssialueen ulkopuolella.
Suurennus
1. Suurenna valitsemalla ja .

2. Valitse suurennuskerroin valilta 1-5. Suurenna
ja pienenna kerrointa navigointipainikkeilla.

3. Paina OK.

Oletusnakyma Suurennuskertoimeksi on asetettu 3
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Arvot-ohjelma

Reunavaroitus

Kun lasersade on lahelld reunaa, reuna "valaistaan” varoitukseksi. Reunavaroituksen
aikana ei ole mahdollista rekisterdida arvoja.

Arvon puolitus tai

Arvon puolitus

Puolita ndyttéarvo valitse-
malla

PSD:n nollaviiiva siirtyy

nollaus

Nollausarvo

Nollaa ndyttdarvo valitse-
malla

PSD:n nollaviiiva siirtyy

Absoluuttinen arvo

Palauta absoluuttinen arvo
valitsemalla

PSD:n nollaviiva

puolivaliin laserviivaa
kohti.

laserviivalle. palautuu PSD:n keskelle.

Huomaa nykyisen alueen muutos

Live-nayttoarvot — varit
Live-arvot ovat normaalisti Vihred, kun ollaan
keltaiset toleranssialueella.

Punainen, kun ollaan tole-
ranssialueen ulkopuolella

Signaali puuttuu,
esimerkiksi lasersade poikki.
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Arvot-ohjelma

Automaattinen tallennus

Arvot-ohjelmassa on mahdollista tallentaa arvot automaattisesti. Tdmé on katevaa, kun
haluat rekisteroida arvot esimerkiksi pidemmalta aikavalilta.

1. Aloita automaattinen tallennus valitsemalla ja
2. Aseta tallennusvali.

3. Paina oikea-navigointipainiketta.

4. Aseta kesto.

5. Paina OK. Tallennus alkaa, ja voit seurata sitd nay-
tostéa.

Kuvake ilmaisee, ettd arvoja tallennetaan

Nakymat

\oit paattaa, miten arvot naytetadn. Oletusasetuksena naytetadn kohde ja taulukko,
muta voit valita esimerkiksi pelk&n kohteen.

Valitsemalla naet eri nakymavaihtoehdot, katso kuva alla.

Huowd!
Vasemmalla ja oikealla navigointipainikkeella voit valita kaksi tai useampia ilmai-
simia, kun naytetaan vain yksi kohde.

Tarkkuusvesivaaka E290 (Valinnaisvaruste)

Liit4 tarkkuusvesivaaka Langattomat yksikot, katso ’Langattoman yhteyden muodos-
taminen” sivulla 21.

Emme suosittelemme tark-
kuusve-sivaakaa halkaisijal-
taan yli 100 mm akseleiden
mittaamiseen.

®
— ~

Max @100 mm
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Arvot-ohjelma

Streaming-arvot

Streaming-toiminnolla voit siirtdd dataa nayttoyksikosta. Tyota varten tarvitset USB-
USB-nollamodeemikaapelin; jarjestelman mukana toimitettu USB-kaapeli ei toimi
streaming-arvoilla.

1. Kytke nayttoyksikko tietokoneeseen USB-USB-nollamodeemikaapelilla.

USB-USB-nollamodeemikaapeli ndkyy virtuaalise-
na sarjaporttina, jolla on seuraavat ominaisuudet:

19200 bps, 8n1 ilman vuon ohjausta.

Portin numero 16ytyy esim. k&yttdmalla Laitehallintaa. Katso ‘USB Serial Port” koh-
dasta ‘Portit (COM ja LPT)’.

2. Napsauta Avaa.

3. Kdynnista ohjelma Arvot nayttoyksikssa.

4. Aloita arvojen streamaus valitsemalla ja

5. Lopeta valitsemalla

£ COM7 - PUTTY (=

Téssé esimerkissa
kéaytetddn PuTTY:td
streamatun datan néyt-
toon.

Datamuoto

Data lahetetdan puolipisteellé erotetuista arvoista koostuvina riveind. Kukin rivi alkaa
ilmaisimen tunnisteella, S, M, Vib tai BTA, jota seuraa ilmaisimen valmistusnumero.
Yksikko ja resoluutio riippuvat kdyttdjaprofiilin asetuksista.

Vib-data: Vib;sarja;LP;HP;G;

BTA-data: BTA;sarja;PSD1X;PDF2X;PDF3X;X-akselin kulma;Y-akselin kulma;Z-
akselin kulma;

S-data: S;sarja; PSD X; PSD Y;X-akselin kulma;Y-akselin kulma;Z-akselin kulma;
M-data: M;sarja; PSD X; PSD Y;X-akselin kulma;Y-akselin kulma;Z-akselin kulma;
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Arvot-ohjelma

Kalibrointitarkistus

Arvot-ohjelmalla voit tarkistaa ovatko ilmaisimien lukemat toleranssirajojen sisalla.

Pikatarkistus

1

o N N G

2. Valitse ja ndytd M- ja S-yksikon maalit.
3.
4. Nosta M-yksikkéd 1 mm (100mils) asettamalla sddtolevy

. Aseta toleranssiksi 0,01 (0,5mil).

Varmista, ettd etéisyys pysyy samana

Nollaa arvo valitsemalla | |

magneettijalustan alle. M-yksikon lukeman tulee vastata
liikettda 1% (1mil + 1 luku) (0.01mm =+ 1 luku) tarkkuu-

della.
. Poista sdatolevy jalustan alta.
. Nollaa arvo valitsemalla . gr—
. Merkitse ilmaisimen paikka. Yhdensuur.l.t.z.allrllen no“sto t.gnnettuun etéi-
syyteen. Saatdlevy tdsmalleen 1 mm.
. Aseta sdatolevy S-yksikon magneettijalustan alle.

S-yksikon lukeman tulee vastata liikettd 1% (1mil + 1luku) (0,01mm + 1 luku)
tarkkuudella.

Huowautus!

Sadgtolevyn paksuuden pitid olla tasmidlleen 1 mm. Tdssd esimerkissd tarkistetaan vain M-
yksikko.

Nollausarvo Hae molemmat maalitaulut ndyttdon valitsemalla.

Tarkkuustarkistus

1.
2.
3.
4.

Kiinnita yksikko tyokaluun.
Nollaa arvo valitsemalla
Siirrd yksikkoa tietty etdisyys koneen karan avulla.

Yksikon lukeman tulee vastata liikettd 1% (1mil + 1luku)
(0.0lmm = 1 luku) tarkkuudella.

Huowautus!

Tissd esimerkissd tarkistetaan koneeseen kiinnitetty yksikko.
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VAAKASUORA

m Vaakasuoraan asennetut koneet.

Valitse seuraavista mittausmenetelmista:

EasyTurn™

Aloita mista kohtaa kierrosta tahansa. Kolme mittauspistetta voidaan
rekisterdida jopa 20° valein. Oletusarvona ndytetdan EasyTurn-ohjelma.

9-12-3
Mittauspisteet rekisterdiddan asennoissa klo 9, 12 ja 3. Kaltevuusmitta-
reitta ei kayteta.

Huowautus!

Vanhemmilla vaakasuora-ohjelman versioilla tehdyt mittaukset avataan ohjelman
vanhemmalla versiolla. Lisitietoa edellisistd ohjelmaversioista on kyseisten versioiden
kdayttoohjeissa.

Tyon kulku

Valmistelut Mittaus Saada/Tulos

EasyTurn™ Live-arvo kaikki kulmat

Multipoint Live 9,12, 3 tai 6
1. Asenna yksikét P

2. Syota etéisyydet

3. Karkea linjaus
Live-arvo klo 9

9-12-3
Live-arvo klo 3

Live-arvo klo 12

Live-arvo klo 6
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Vaakasuora

Yksikodiden asennus
1. Asenna S-yksikko kiintedan koneeseen ja M-yksikko liikuteltavaan koneeseen.

2. Asenna yksikot vastakkain. Varmista, ettd ne ovat suurin piirtein saman
kaantokulman kohdalla.
Tanko

Laserins&aténuppi
Virtakytkin
Latauskaapelin liitin
Lukitusnuppi
Koukku ketjulle

Ketjunkiristysnuppi

Mittausyksikot on asetettava keskidsiirtymalld, katso kuva.

Langaton

Nayttoyksikko on varustettu langattomalla tekniikalla, jonka avulla ndyttoyksikko voi
vastaanottaa tietoja ilman kaapeleita.

Katso liikuteltavasta
koneesta (M) kiinte&n
koneen (S) suuntaan. Silloin
klo 9 on vasemmalla kuten
mittausohjelmassa.
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Vaakasuora

Mittausyksikoiden saato

Aseta mittausyksikot tangoille ja varmista, ettd ne ovat suurin piirtein saman k&anto-
kulman kohdalla ja samalla séateelld. Mittausyksikot on asetettava keskidsiirtymalla,
katso kuva. Varmista my0s, ettd sadtonuppia voi séatdd kumpaankin suuntaan.

1. Sijoita mittausyksikét klo 9:4én. 12

Saada laserviiva kummankin
maalitaulun keskelle. Kayta 9
s&atonuppeja ja/tai siirrd
ilmaisimia tangoilla.

©

2. Pyoriti akseleita 180°. Tee 12
merkki tankoihin tai koneeseen
laserviivan ja kummankin
maalitaulun keskikohdan vélille.

©
m
w

3. S&4dé lasersateet tamén kohdan
ja maalitaulun keskikohdan 12
puolivéliin. Kayta sdatonuppeja
ja/tai siirrd ilmaisimia tangoilla.

©
m
w

4. Saada liikuteltavaa konetta,

kunnes lasersade osuu 12
kummankin maalitaulun
keskelle.

©
m
w

5. Pyorité akseleita 180°. Tarkista,
osuvatko lasersateet maaleihin.

Jos eivat, toista kohdat 3-5. 12

Ké&anna akselit klo 12:een. Toista
kaikki kohdat pystysaatéa koskien.

(o]
m
w
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Vaakasuora

Syota etaisyydet

Vahvista jokainen etdisyys valitsemalla

o O

®
®
®
©)

1. Ensimmdisen ja toisen jalkaparin vélinen etdisyys. Valinnainen, aktivoi kentta valitsemalla
2. Toisen jalkaparin ja S-yksikon vélinen etéisyys. Valinnainen, aktivoi kentta valitsemalla

3. S- ja M-yksikon vélinen etdisyys. Mittaa tankojen valista.

4. S-yksikon ja kytkimen keskikohdan valinen etéisyys.

5. M-yksikdn ja ensimmaisen jalkaparin vélinen etaisyys.

6. Jalkaparin 1 ja 2 valinen etdisyys.

7. Kytkimen halkaisija. Valinnainen, aktivoi kentté valitsemalla

Toimintopainikkeet
Poistu ohjelmasta.

Katso ’Ohjauspaneeli’ sivulla 15.

Katso ’Toleranssi” sivulla 43.

Katso ”’Mittaus EasyTurn™-ohjelmalla’ sivulla 35.
Valitse syottadksesi S-koneen etdisyydet.

Vaihtaa etéisyyskuvan 3D- ja 2D n&yton valilla.

Halkaisija. Valitse, kun haluat syottaa kytkimen halkaisijan. Tama on
tarpeen, jos haluat tuloksen perustuvan kytkimen valykseen kulman
sijasta.

Liséa jalkapari.

Vaihtopainike. Nayttdd vasemmalla tai oikealla puolella olevan
liikuteltavan koneen.

Jatka Mittaus-kuvaan. Kaytettavissd, kun olet sy6ttanyt pakolliset
etdisyydet.
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Vaakasuora

Mittaus EasyTurn™-ohjelmalla

Valmistelut
Suorita valmistelut edellisten sivujen kuvausten mukaisesti.
1. Asenna mittausyksikot.

2.
3.
4.

Syo0ta etdisyydet, vahvista jokainen etdisyys valitsemalla OK.
Suorita tarvittaessa karkea linjaus.
Suorita tarvittaessa joustavan jalan tarkastus.

Mittaa

Mittaus on mahdollista suorittaa niin, ettd mittauspisteiden vali on vain 40°. Tarkem-
pien tulosten saamiseksi pisteet on kuitenkin pyrittavé levittdmaan mahdollisimman
kauas toisistaan. Varit ilmaisevat optimaaliset mittauspisteet.

1.

o O B~ W

Punainen 20°.een merkinta

Ensimmainen asento asete-
taan automaattisesti nollaksi

Reunavaroitus

Vihred iimaisee parhaan
mittauspisteen

Saada laserviiva maalitaulujen keskelle. Siirré tarvittaessa yksikkojé tangoilla ja
kayté sitten laserin sdatonuppeja.

. Rekisterdi ensimmaéinen asento painamalla . Ensimmaéinen asento asetetaan

automaattisesti nollaksi. Punainen merkint& nékyy néytossa.

. Kierré akseleita 20° merkinnén ulkopuolelle.

. Rekisterdi toinen asento painamalla

. Kierra akseleita punaisten merkintdjen ulkopuolelle.

. Rekisteroi kolmas asento painamalla . Tulos- ja sadtokuva nakyvat ndytossa.

Reunavaroitus

Kun laserséde on lahella
reunaa, reuna korostetaan
varoituksena. Reunavaroituk-
sen nakyessa ei ole mahdol-
lista rekisterdida arvoja.

Toimintopainikkeet

Takaisin. Mittaa edellisen pisteen tai palauttaa Etdisyyskuvaan.

Katso ““Ohjauspaneeli’ sivulla 15

Vaihtaa Easy Turn™-menetelmaan.

Vaihtaa 9-12-3-menetelmaén.

Vaihtaa Horizontal Multipoint -menetelmaan.
Katso “SOFTFOOT” sivulla 57.
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Vaakasuora

Mittaus 9-12-3-menetelmalla

Valmistelut
Suorita valmistelut edellisten sivujen kuvausten mukaisesti.

1.

Asenna mittausyksikot.

2. Syo0ta etdisyydet, vahvista jokainen etéisyys valitsemalla OK.
3. Suorita tarvittaessa karkea linjaus.
4. Suorita tarvittaessa joustavan jalan tarkastus.
Mittaa
1. Vaihda 9-12-3-menetelméaan valitsemalla ja

2. Saada laserviiva maalitaulujen keskelle. Siirré tarvittaessa yksikkdja tangoilla ja kayta

~ w

0 N o o1

Ensimmainen asento
asetetaan automaattis-
esti nollaksi

Reunavaroitus

sitten laserin saatonuppeja.

. K&anna akselit klo 9:een.
. Rekisterdi ensimmdinen asento painamalla . Ensimmadinen asento asetetaan auto-

maattisesti nollaksi.

. Ké&é&nna akselit klo 12:een.

. Rekister6i toinen asento painamalla

. Kaanné akselit klo 3:een.

. Rekisterdi kolmas asento painamalla . Tulos- ja saatdkuva nakyvat ndytdssa.

Reunavaroitus

Kun laserséde on lahella
reunaa, reuna korostetaan
varoituksena. Reunavaroituk-
sen nakyessa ei ole mahdol-
lista rekisterdida arvoja.

Toimintopainikkeet

Takaisin. Mittaa edellisen pisteen tai palauttaa Etdisyyskuvaan.

Katso “Ohjauspaneeli’ sivulla 15

Vaihtaa EasyTurn™-menetelméaan.
Vaihtaa 9-12-3-menetelmé&an.

Vaihtaa Horizontal Multipoint -menetelméaan.
Katso “SOFTFOOT” sivulla 57.
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Vaakasuora

Tulos ja saada

Siirtyma, kulma- ja jalka-arvot nékyvat selkedsti ndytossa. Sekd vaakasuora ettd pys-
tysuora suunta ndytetadn valittémasi (live), mika helpottaa koneen s&étoa. Toleranssi-
alueella olevat arvot ndytetadn vihrein.

Keskidsiirtyma ja kulma pystytasossa Keskidsiirtyma ja kulma vaakatasossa

Lampdlaajenemisen
kompensointi on asetettu

Jalka-arvot.
Keltainen kehys iimaisee live-arvot.

Saéatolevyjen liséys

Séaatdlevyjen poisto

Toimintopainikkeet
Palaa mittauskuvaan.

Katso “Ohjauspaneeli’ sivulla 15

Tallenna, katso ““Mittaustiedoston késittely”” sivulla 11.
Katso ““RefLock™"” sivulla 42.

Katso “SOFTFOOT” sivulla 57.

RefLock, lukitsee jalat. Huom! Ei saatavana E420-malliin.

Néytd maalitaulu. Tdmé& on nopea tapa katsoa, mihin kohtaan maalitau-
lua lasersade osuu ja miten mittausyksikot on sijoitettu.

Raportin tulostus l[ampd&tulostimella (lisdvaruste). Kaytettavissa, kun
avaat tallennetun mittauksen.

Etéisyyksien muuttaminen. Vahvista muutokset painamalla OK. Tulos
lasketaan uudelleen.

Vaihtopainike. Nayttdd/kitkee Asennon ilmaisimen.
Katso “Live-nayttdarvot™ sivulla 38.

Katso “Live-nayttdarvot™ sivulla 38.

Vaihtopainike. Vaihtaa vélyksen nayton tai kulmapoikkeaman/100 mm nédyton
valilla. Tamé edellyttada kytkimen halkaisijan asetusta.
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Vaakasuora

Live-nayttoarvot
Kun luet arvoja, kuvittele katsovasi liikuteltavasta koneesta kiintean koneen suuntaan.
Mittausyksikkojen asennot ilmoitetaan liikuteltavasta koneesta katsoen.

Live-arvot on merkitty keltaisella kehyksell&.

@
@ ®
O,

Katso likuteltavasta koneesta (M) kiintedn koneen (S) suuntaan. Silloin klo 9 on vasemmalla kuten mittausohjelmassa.

&

Keskiosiirtyma- ja kulma-arvot
Keskidsiirtymé- ja kulma-arvot ilmaisevat, kuinka hyvin kone on linjattu kytkimen
kohdalla. Ne ilmoitetaan sekd vaaka- ettd pystysuunnassa.

Nama arvot on tarkeaa saada toleranssien sisaan.
Tama mitataan kytkimien keskipisteista.

i Esimerkissa nakyy positiivinen keskidsiirtyma.
Kulmapoikkeama
Kahden akselin keskiviivat eivat ole yhdensuuntaiset.
Esimerkissa nékyy negatiivinen kulma.
Keskidsiirtyma ja kulmapoikkeama
Suuntavirhe on usein keskidsiirtyman ja kulmapoikkeaman yhdistelma.

Live-arvojen nayttd EasyTurn™
Kaltevuusmittaria voidaan kéyttaa live-arvojen ndyttdon kaikissa kulmissa.

Keskidsiirtyma
Kahden akselin keskiviivat eivét ole samankeskiset mutta yhdensuuntaiset.

Néyttdd live-arvot missé tahansa kulmassa.
Kaltevuusmittari ohjaa, milloin live-arvot ndytetaan.

Live-arvojen nayttd 9-12-3-menetelméassa
Kaltevuusmittaria ei k&yteta. Voit osoittaa manuaalisesti, missa mittausyksikot ovat.

Nayté live-vaihtoehdot valitsemalla

Aseta live-arvoksi klo 6.
Aseta live-arvoksi klo 12.
Aseta live-arvoksi klo 3.

Aseta live-arvoksi klo 9.
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Vaakasuora

Saato

Saada kone tarvittaessa.
1. S&é&da kone sovitelevyilla pystysuorien jalka-arvojen mukaan.
2. S&ada kone sivusuunnassa vaakasuorien live-arvojen mukaan.
3. Kiristd jalat.
4. Mittaa uudelleen valitsemalla

Asennon ilmaisin
Mittausyksikot on asetettava sddtod varten live-asentoon (klo 9, 12, 3 tai 6). Nayta
asennon ilmaisin valitsemalla

Asennon ilmaisin

Toimintopainikkeet

Vaihtopainike. Nayté/kétke Asennon ilmaisin késin.

Vaihtopainike. Valitsemalla asennon ilmaisin ndytetaan
automaattisesti mittausyksikkojé siirrettdessa.
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Vaakasuora

Tulostaulukko

Tulostaulukon avulla voit mitata saman kytkimen useita kertoja ja dokumentoida
tulokset.

1. Mittaa Easy-Turn, 9-12-3 tai Multipoint-menetelmill&.
2. Siirry tuloskuvaan?

3. Mittaa kytkin uudelleen valitsemalla . Mittaa niin usein kuin tarpeen.
4. Mene tuloskuvaan ja avaa tulostaulukko valitsemalla ja

Kun olet kerran avannut tulostaulukon, tiedot sisallytetdédn myds raporttiin. Kolme
viimeista mittausta naytetaan.
Selaa liséa navigointipainikkeilla.

Kulma tai rako nékyy ndytossa.

Lisda huomautus mittauksiin

Kolme viimeist& mittausta néytetdan
Raportissa ei ole live-arvoja.

Taulukko siséltyy raporttiin

Lisda huomautus
1. Valitse mittaus

2. Valitse tai  , jos haluat kirjoittaa tai muokata huomautusta.
3. Tallenna huomautus painamalla
Toimintopainikkeet
Vaihtopainike. Nayté/piilota tulostaulukko raportissa.

Liséa (tai muokkaa) huomautus valitulle mittaukselle.

Poista valittu mittaus.

Tallenna

\oit tallentaa mittauksen ja avata sen myéhemmin jatkaaksesi mittausta.
Kun tallennat mittauksen uudelleen, se ei poista aikaisempaa mittausta.
Kun tallennat mittauksen, pdf luodaan automaattisesti.

Katso ’Mittaustiedoston kasittely”” sivulla 11.
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Vaakasuora

Lampolaajenemisen kompen-
sointi

Erilaisen tekijét ja voimat vaikuttavat koneikkoon normaalissa kaytossa. Yleisin néista
muutoksista on koneen lamp6tilan muuttuminen. Se aiheuttaa akselin korkeuden
kasvun. T&ta kutsutaan l&mpolaajenemiseksi. Lampdlaajeneminen kompensoidaan
syottamalld kylmén tilan kompensointiarvot.

Valitse ja tulos- ja etdisyyskuvasta.
Nayttoon tulee lampolaajenemisen kompensointi-
kuva.

Esimerkki @

Kylman koneen voi joutua asentamaan hieman
matalammalle Idmpdlaajenemisen sallimisek-

si. Tassa esimerkissa oletamme LAMPIMAN
koneen lampdlaajenemiseksi +5 mm. Sen vuoksi
kompensoimme KYLMAA konetta -5 mm.

@ Ennen ldampdlaajenemisen kompensointia.
@ Aseta lampdlaajenemisen kompensointi.

lImaisee, ettd kompensointiarvot on asetettu
kylmélle tilalle.

Pystysuora keskidsiirtyma ja
kulma siirrettavélle koneelle.

@ Lampdlaajenemisen kompensointi

asetettu. Kun olet asettanut lampdlaajen-
emisen kompensoinnin ja palaat tulosku-
vaan, arvot ovat muuttuneet. Kun kone

lampid4, lampolaajeneminen linjaa sen
taydellisesti.

lImaisee, ettd lampdlaajen-
emisen kompensointi on asetettu
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Vaakasuora

RefLock™

Tuloskuvassa voit valita RefLock™-toiminnon. T&ssa voit valita mitka tahansa kaksi
jalkaparia lukituiksi ja valita, kumpaa konetta kdytetdan kiintedné ja kumpaa liikutelta-
vana. Jos haluat lukita jalkaparin kiintedssa koneessa, sinun on syoétettava etdisyydet.

1. Valitse ja .
2. Nayttoon tulee RefLock-kuva. Siirry vasemmalla ja oikealla navigointipainikkeella.
3. Lukitse valittu jalkapari valitsemalla tai vapauta jalkapari valitsemalla

4, Jatka Tulos-kuvaan valitsemalla

Kiinted kone
Siirrettava kone

Valittu jalkapari

Lukittu jalkapari

Huowd!

RefLock™-toiminto on kaytettavissa, kun kaytetdan Vaakasuora-ohjelmaa. Ei kaytet-
tavissa ohjelmissa Pystysuora tai Kardaani.
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Vaakasuora

Toleranssi

1. Valitse ja . Néyttoon tulee toleranssi-ikkuna.
2. Valitse toleranssi ja paina

Select coupling tolerance

Coupling 5-M  [ET:L. Offset  Angular error
G = No tolerance 5
0.07 0-1000 0.09/100

= 0.07/100 1000-2000 0.07/100

2000-3000 0.05/100

3000-4000 0.03/100
4000-= 0.01/100
Add new tolerance

VALYS-arvot L
Lisa4 kayttajan méarittelemd toleranssi
Toimintopainikkeet
Sulje Toleranssikuva.

Katso “Ohjauspaneeli’ sivulla 15
Muokkaa kéyttéjan maarittelemad toleranssia.

Poista kéyttajan méérittelema toleranssi.

Lisaa uusi toleranssi

\oit lisatd oman kayttajan maaritteleman toleranssin.
1. Valitse rivi "Lis&a uusi toleranssi". Paina
2. Sy6té nimi ja toleranssi.
3. Paina . Uusi toleranssi lisataén listaan.

Toleranssi tuloskuvissa.
Toleranssit ndkyvat selvasti tuloskuvissa.

Vihred = toleranssialueella
Punainen = toleranssialueen ulkopuolella
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Vaakasuora

Toleranssitaulukko

Akselien pydrimisnopeus maéraé linjausvaatimukset. Taman sivun taulukkoa voi kayt-
t&4& oppaana, ellei koneiden valmistaja ole suositellut muita toleransseja.

Toleransseilla tarkoitetaan suurinta sallittua poikkeamaa tarkoista arvoista ottamatta
kantaa siihen pitéisikd sen olla nolla tai lampdétilakompensoitu.

Keskiosiirtyma

Erinomainen Hyvaksyttava
r/min 1/1000 tuumaa mm 1/1000 tuumaa = mm
0000-1000 3.0 0.07 5.0 0.13
1000-2000 2.0 0.05 4.0 0.10
2000-3000 1.5 0.03 3.0 0.07
3000-4000 1.0 0.02 2.0 0.04
4000-5000 0.5 0.01 15 0.03
5000-6000 <0.5 <0.01 <15 <0.03

Kulmapoikkeama

Erinomainen Hyvaksyttava
r/min 1/1000 tuumaa/*  mm/100 mm  1/1000 tuumaa/" mm/100 mm
0000-1000 0.6 0.06 1.0 0.10
1000-2000 0.5 0.05 0.8 0.08
2000-3000 0.4 0.04 0.7 0.07
3000-4000 0.3 0.03 0.6 0.06
4000-5000 0.2 0.02 0.5 0.05
5000-6000 0.1 0.01 0.4 0.04

Mitéa suurempi koneen pyoérimisnopeus, sita tiukempi toleranssin on oltava. Hyvéksyt-
tvaa toleranssia kadytetaan ei kriittisten koneikkojen uudelleenlinjauksissa. Uusasen-
nukset ja kriittiset koneet on linjattava aina erinomaisten toleranssien mukaisesti

Huowautus!
Pidéa naita taulukkoja ohjearvoina. Monet koneet on linjattava hyvin tarkasti, vaikka
ne pyorivat hitaasti. Esimerkiksi vaihteistot.
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KONELINJA (3)

Kolmesta koneesta koostuvien konelinjojen linjaukseen. Voit valita vertailu-
koneen manuaalisesti tai antaa ohjelman valita koneen, joka minimoi saat6jen
tarpeen.

Tyon kulku

Sydta etaisyydet

Mittaa

Saato Tulos
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Konelinja (3)

Syota etaisyydet

Vahvista jokainen etdisyys valitsemalla

Ensimmaisen ja toisen jalkaparin vélinen etaisyys.
e Toisen jalkaparin ja S-yksikon vélinen etdisyys.
e S-yksikon ja kytkimen keskikohdan vélinen etdisyys.
o S- ja M-yksikdn vélinen etdisyys. Mittaa tankojen vélista. Jos jalkapareja on yli kolme,
e M-yksikdn ja ensimmaisen jalkaparin vélinen etaisyys. nayttdon tulee taulukko, johon voit
(6)Jalkaparin 1ja 2 vélinen etéisyys. syottad etaisyydet.

e Kytkimen halkaisija. Valinnainen, aktivoi kentta valitsemalla

Toimintopainikkeet
Poistu ohjelmasta.

Katso ’Ohjauspaneeli’” sivulla 15.

Katso ”’Lampolaajenemisen kompensointi’ sivulla 41.

Halkaisija. Valitse, kun haluat syo6ttaa kytkimen halkaisijan. Tdmé on tar-
peen, jos haluat tuloksen perustuvan kytkimen valykseen kulman sijasta.

Jatka Mittaus-kuvaan.
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Konelinja (3)

Mittaus EasyTurn™-ohjelmalla

Oletusarvona nadytetddn EasyTurn™-suuntausmenetelmd. Jos haluat kéytt&a 9-12-3-mene-
telmaa, valitse

Valittuna olevat
koneet

S-yksikko

Maalitaulu

Laserviiva

[Imaisimen arvot

Paluu etéisyyksien sydttéon

Toimintopainikkeet
Takaisin. Paluu etéisyyksien syottoon.

Katso ’Ohjauspaneeli”” sivulla 15.
Vaihto 9-12-3-menetelméaan.

Katso ”SOFTFOOT” sivulla 57.

Reunavaroitus

Kun lasersade on lahelld reunaa, reuna korostetaan varoituksena. Reunavaroituksen aikana
ei ole mahdollista rekisterdida arvoja.

1. S&4da laserviiva maalitaulujen keskelle. Siirrd tarvittaessa yksikkoja tangoilla ja kéytéa
sitten laserin séatonuppeja.

2. Rekisterti ensimmadinen asento painamalla . Ensimmaéinen asento asetetaan auto-
maattisesti nollaksi.
Punainen merkint& nékyy ndytossa.

. Kierri akseleita 20° merkinnén ulkopuolelle.

. Rekisterdi toinen asento painamalla

. Kierré akseleita punaisten merkintdjen ulkopuolelle.

. Rekisterdi kolmas asento painamalla

. Tulos n&kyy néytdssa. Tulos voidaan ndyttad kéyrand, taulukkona tai konekuvana.
Katso kohta Tulos.

8. Mittaa seuraava kytkin valitsemalla tuloskuvassa . Jos haluat saataa kytkinta,

valitse séédettdva kone ja paina . Katso kohta S&ato.

~N o O AW
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Mittaus 9-12-3-menetelmalla

1. Kytke 9-12-3 valitsemalla

2. Saada laserviiva maalitaulujen keskelle. Siirrd tarvittaessa yksikkojé tangoilla ja kayta
sitten laserin sa&ténuppeja.

3. Kéanna akselit klo 9:een.

4. Rekisterdi ensimmadinen asento painamalla . Ensimmaéinen asento asetetaan auto-
maattisesti nollaksi.

. K&ann4 akselit klo 12:een.

. Rekisterdi toinen asento painamalla
. K&anna akselit klo 3:een.

. Rekisterdi kolmas asento painamalla

o N o o1

Valittuna olevat
koneet

S-yksikké

Maalitaulu

Laserviiva

lImaisimen arvot

Paluu etéisyyksien syottoon

9. Tulos nédkyy ndytdssa. Tulos voidaan nédyttéd kayrand, taulukkona tai konekuvana.
Katso Tulos™ sivulla 49.
10. Mittaa seuraava kytkin valitsemalla tuloskuvassa . Jos haluat sdataa kytkinta,
valitse séadettdva kone ja paina . Katso ’Saatd” sivulla 53.
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Tulos

Kéyrékuva
Taulukkokuva Tulos voidaan nayttaa kayrana, taulukkona tai konekuvana.
Konekuva Oletusarvona ndytetddn konekuva. Kayta navigointipainikkeita tuloskuvissa
siirtymiseen.
Tulos konekuvana
Valitse ja . Néyttoon tulee konekuva.
Kytkin ei Valittu kone ja kytkin

toleranssialueella.

Vaaka- ja pystysuora Vaakasuora ja Valitun koneen jalkapari
keskidsiirtyma pystysuora kulma
Jalkapari

Jos jalkapareja on yli kolme, tdssa kuvassa naytetaan arvot vain kolmelle ensimmaiselle
parille. Kaikkien jalkaparien arvot nahd&an vaihtamalla taulukkokovaan.

Kytkimen saato
Valitse sdédettavé kone ja paina . Katso ’Saato” sivulla 53.

Toimintopainikkeet
Kytkimen uudelleenmittaus. Poistu ohjelmasta pitdmall& painettuna.

Katso ’Ohjauspaneeli’” sivulla 15.

Tallenna tiedosto. ’Mittaustiedoston kasittely” sivulla 11.
Katso Toleranssi”” sivulla 55.

Katso ”’Lampodlaajenemisen kompensointi’ sivulla 41.
Katso ja muuta etdisyytta.

Tulosta. ”’Mittaustiedoston kasittely”” sivulla 11.

Vaihtopainike. Valys- tai Kulma-arvojen néytto.
Tuloskuvan vaihto.

Seuraavan kytkimen mittaus.
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Tulokset taulukkona

Valitse ja . Tulostaulukko nékyy naytossa.
Siirry navigointipainikkeilla.
Valittu kytkin

Valittu kone

Kytkimen arvot

Jalka-arvot

Toimintopainikkeet
Kytkimen uudelleenmittaus. Poistu ohjelmasta pitdmall& painettuna.

Katso ’Ohjauspaneeli’” sivulla 15.

Tallenna tiedosto. ’Mittaustiedoston késittely” sivulla 11.
Katso "’ Toleranssi’” sivulla 55.

Katso ”’Lampolaajenemisen kompensointi’ sivulla 41.
Katso ja muuta etdisyytta.

Tulosta. ”’Mittaustiedoston kasittely”” sivulla 11.

Vaihtopainike. Valys- tai Kulma-arvojen naytto.

Jalkaparin lukitseminen / vapauttaminen. Kaytettavissa, kun naytetaan jalka-ar-
vot.
Katso ’Lukittu jalkapari’ sivulla 52.

Vaihtaa jalka- tai kytkinarvojen nayton valilla.

Tuloskuvan vaihto.

Tallenna

\oit tallentaa mittauksen ja avata sen myéhemmin jatkaaksesi mittausta. Kun tallennat
mittauksen uudelleen, se ei poista aikaisempaa mittausta.

Kun tallennat mittauksen, pdf luodaan automaattisesti vain silloin, kun koko linja on mitat-
tu.

Katso ”’Mittaustiedoston kasittely”” sivulla 11.
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Tulokset kuvaajana

Valitse

Valittu kone
ja kytkin

Valittu jalkapari

ja . Tuloskuvaaja nékyy naytossa.

Keskidsiirtyma Kulma

Toimintopainikkeet

Kytkimen uudelleenmittaus. Poistu ohjelmasta pitdmalla painettuna.

Katso ”’Tulos konekuvana™ sivulla 49.

Jalkaparin lukitseminen / vapauttaminen. Jos et pysty saataméaan jalkaparia,
kayté lukitustoimintoa. Katso ’Lukittu jalkapari’ sivulla 52.

Vaihtaa vaaka- tai pystysuoran kuvaajan nayton valilla.

Tuloskuvan vaihto.

Kéytettavissd, kun olet mitannut koko linjan. Katso ’Paras sovitus ja Manu-
aalinen sovitus™.

Paras sovitus

Manuaalinen sovitus
Seuraavan kytkimen mittauksen valinta.
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Lukittu jalkapari

Tama toiminto on kaytettavissé kayra- ja taulukkokuvassa. Suosittelemme lukitsemaan
kaksi jalkaparia, jotta saat mahdollisimman tarkasti lasketun vertailusuoran. Jos lukitset
vain yhden jalkaparin, linjan kaltevuus sdilytetdén ja kytkimen keskiosiirtymaa sdadetaan.

Paras sovitus ja Manuaalinen sovitus

Oletusarvoisesti mitatulle konelinjalle lasketaan keskiméaarédinen paras sovitus. Tama tar-
koittaa, ettd linja kallistetaan mahdollisimman tasaiseksi. Jos yhtdén jalkaparia ei ole lukit-
tu, jarjestelmé olettaa, ettd kaikkia koneita on mahdollista siirtaa joka suuntaan. Jokaiselle
mitatulle kytkimelle lasketaan uudelleen paras sovitus. Kun olet tehnyt kytkimen s&&dot,
parasta sovitusta ei lasketa endé uudelleen.

Manuaalinen sovitus

Kéytettavissa vain, kun olet mitannut koko linjan, ja vain kdyrakuvassa. Kéta tata toi-
mintoa, kun tiedat, ettd voit esimerkiksi siirtdd konetta hieman yhteen suuntaan, mutta et
lainkaan johonkin toiseen.

1. Aktivoi Manuaalinen sovitus valitsemalla ja . Mahdollisesti lukitut
jalkaparit vapautetaan.

2. Siirré kdyréa numeropainikkeilla.

« Painikkeet 1 ja 4 siirtdvat linjan vasenta osaa.
* Painikkeet 2 ja 5 siirtavat koko linjaa.

* Painikkeet 3 ja 6 siirtavat linjan oikeaa osaa.
* Painike -+ muuttaa skaalaa.

\oit palata keskimadrdiseen parhaaseen sovitukseen valitsemalla ja

Epavarma kytkin

Kun s&adat yhté kytkinta, se saattaa vaikuttaa konelinjan seuraavaan kytkimeen. Alla
olevassa esimerkissd kytkintd A -B on sdéddetty, mika voi vaikuttaa kytkimeen B - C. Tdma

ilmaistaan symbolilla A Kun mittaat uudelleen tai saadat kytkintd, varoitus poistuu.

Epévarma kytkin
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sSaato

\oit sadtéa konetta, vaikka et ole mitannut koko linjaa.

Sydta etaisyydet

Jatka, kunnes olet mitannut

ﬁ' Mittaa Kaikki kytiimet

‘ Saato J<— Tulos

1. Valitse saadettava kone ja paina

Jos olet juuri mitannut kytkimen, nayttoon tulee Sdatokuva. Ellet ole, kytkin on mitat-
tava uudelleen, ja nayttdon tulee Mittauskuva.

2. Koneen s&ato,
3. Valitse , kun olet valmis. Néytt6on tulee Mittauskuva.
4. Mittaa kytkin uudelleen s&&don vahvistamiseksi.

Valitse séadettavé kone. Tassé tapauksessa
haluamme sa&taé konetta "B".

Keskidsiirtymé ja kulma

Jalka-arvot.
Keltainen kehys ilmaisee live-arvot.

Saatdlevyjen lisdys

Saatdlevyjen poisto
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Toimintopainikkeet
Paluu tuloskuvaan.

Katso "’Ohjauspaneeli’” sivulla 15.

Vaihtopainike. Valitsemalla voi nayttaa/katked Paikan ilmaisimen.
Katso ’Live-nayttdarvot™ sivulla 38.

Katso ’Live-nayttoarvot™ sivulla 38.

Jatka. Kytkin on mitattava uudelleen mittausyksikkdjen paikan
vahvistamiseksi.

Epéavarma kytkin
Kun s&adat yhté kytkint4, se saattaa vaikuttaa konelinjan seuraavaan kytkimeen. Tdma
ilmaistaan symbolilla A

Asteikko
Kayrén asteikko saattaa muuttua, kun olet tehnyt saadot.

Asteikko
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Toleranssi

1. Valitse ja . Néyttoon tulee toleranssi-ikkuna.
2. Valitse toleranssi ja paina . Linjan seuraava kytkin valitaan.

Lisaa kayttajan maarittelema toleranssi )
VALYS-arvot

Toimintopainikkeet
Sulje Toleranssikuva.

Katso ’Ohjauspaneeli”” sivulla 15.
Muokkaa kayttajan maarittelemaa toleranssia.

Poista kayttajan maarittelema toleranssi.

Lis&a uusi toleranssi

Voit lisétd oman kéyttajan méarittelemén toleranssin.
1. Valitse rivi "Lisaa uusi toleranssi”. Paina
2. Sy6ta nimi ja toleranssi.
3. Paina . Uusi toleranssi lisatéan listaan.

Toleranssi tuloskuvissa.
Toleranssit nédkyvat selvasti tuloskuvissa.

Vihrea = kun ollaan tolerans-
sialueella

Punainen = kun ei olla tolerans-
sialueella
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SOFTFOOT

Suorita joustavan jalan tarkastus varmistaaksesi, ettd kone lepaa tasaisesti
kaikilla jaloillaan. Joustava jalka voi olla kulmassa ja/tai yhdensuuntainen,
katso kuva.
Joustavan jalan voi aiheuttaa:

* Vaantynyt koneen jalusta.

 Véantyneet tai vahingoittuneet koneen jalat.

* \Vdard méara saatolevyjé koneen jalkojen alla.

» Likaa tai muita epdpuhtauksia koneen jalkojen alla.

Kaynnista Joustava jalka paaakselivalikosta
1. Valitse ja
2. Syo0ta etdisyydet.
3. Jatka valitsemalla Kulmittainen joustava Rinnakkainen joustava
' jalka jalka

Kaynnista Joustava jalka Vaakasuora-ohjelmasta
1. Avaa Vaakasuora-ohjelma valitsemalla ja

2. Sy0td etdisyydet. Vahvista jokainen etéisyys valit-
semalla . Joustavan jalan tarkastusta varten on
syotettava jalkaparien viliset etdisyydet. Nayttoon
tulee mittauskuva.

3. Valitse . Joustavan jalan tarkastus on kaytetta-
vissé vasta, kun olet rekisterdinyt mittauspisteita.

Toimintopainikkeet
Poistu ohjelmasta.

Katso ’Ohjauspaneeli’” sivulla 15.

Syota S-koneen etdisyydet. Mahdollistaa joustavan jalan mittauk-
sen S-koneesta.

Vaihtaa 3D- ja 2D-kuvan vaélill&.
Lisad jalkapari. Vain mallissa E540. E710/E720-mallissa voit valita ko-
neen ja vaihtaa jalkaparien lukuméaaraé kun valitset raataloity.
Vaihtopainike. Nayttdd vasemmalla tai oikealla puolella olevan liikutelta-
van koneen.
Jatka Mittaus-kuvaan. Kaytettavissad, kun olet sydttanyt etéisyydet.

Joustava jalka -suodatin

Kun mittaat joustavaa jalkaa, suodatinarvoa suurennetaan kolme askelta (enintéan ar-
voon 7). Jos mittaat yli 7 suodatinarvolla, arvoa ei muuteta. Suodatin palautetaan, kun
joustava jalka mittaus on tehty.

57



Softfoot

Joustavan jalan mittaus
1. Tiukkaa jalkojen kaikki Kiinnitysruuvit.
2. Kéénna mittausyksikot asentoon klo 12.

3. Saada laserviiva maalitaulun keskelle. Siirrd tarvittaessa yksikkdja tangoilla ja kéaytéa
sitten laserin saatonuppeja.

K&anna mittausyksikot asentoon klo 12.

Saada laserviiva maalitaulun keskelle.

4. Napsauta  -painiketta. Niyttoon tulee Joustavan jalan mittauskuva. Ensimméinen
ruuvi merkitadn keltaisella.

5. Loysad ensimmaéinen ruuvi ja tiukkaa uudelleen.

6. Rekisterdi arvo painamalla

7. Kaikkien neljan jalka-arvon rekisterdinti. Tulos nakyy néytossa.

8. Lisad sovitelevyja jalkaan, joka liikkuu eniten.

9. Tee joustavan jalan tarkastus uudelleen.
Mittaus: Tulos:
LOys&é ja kiristd ruuvi ennen arvon rekisterdintid. Nuoli osoittaa, ettd kone on kallistunut t&h&n suuntaan.
Huowautus!

Jos suurin liike on pieninta liikettd vastapaatd, kyseessa ei ole tavanomainen joustava jalka,
ja sinua pyydetaan tarkastamaan konealusta.
Toimintopainikkeet

Joustavasta jalasta poistuminen.

Katso ’Ohjauspaneeli’ sivulla 15.

Tallenna. Kéytettévissa vain, kun olet kaynnistanyt Joustavan jalan paava-
likosta.
Valitun jalan nolla-arvo.

Vaihtopainike koneen vaihtamiseen. Joustavan jalan tarkistusta varten tarvitaan
jalkaparien valiset etdisyydet. Tarvittaessa ndytdssa nakyy Etdisyyden syottokuva.
Ei saatavana E420-malliin.

Joustavan jalan uudelleenmittaus.

Jatka mittauskuvaan. Kaytettavissa vain, kun olet kdynnistdnyt Joustavan jalan
vaakasuoraohjelmasta.
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PYSTYSUORA

ﬂ Pystysuora-ohjelmaa kéytetdan pystysuoraan tai laippaan kiinnitetyilla
koneilla.

Valmistelut
1. Asenna M-yksikko liikuteltavaan koneeseen ja S-yksikko kiinteaan koneeseen.
2. Avaa Pystysuora-ohjelma valitsemalla ja
3. Syota etaisyydet. Vahvista jokainen etdisyys valitsemalla

Jos kaytettavissa on viivakoodinlukija, kaikki konetiedot voidaan lukea skannaamalla
viivakoodi. Katso myds Nayttoyksikko > Mittaustiedoston kasittely.

1 S- ja M-yksikon vélinen etéisyys.
Mittaa tankojen valistd. Pakollinen.

2 S-yksikon ja kytkimen keskikohdan vélinen etdisyys.
Pakollinen.

O
©EE

3 Ruuvien lukum@aré (4, 6 tai 8 ruuvia).

4 Ruuviympyran halkaisija (ruuvien keskipisteiden kautta).

5 Kytkimen halkaisija. Aktivoi kentta valitsemalla

Toimintopainikkeet
Ohjelmasta poistuminen.

Ohjauspaneelin avaus.
Valitse, kun haluat syo6ttad kytkimen halkaisijan.

Jatka Mittaus-kuvaan.

59



Pystysuora

Mittaus
Pystysuora-ohjelma kayttdd 9-12-3-menetelmaa.

1. Sijoita mittausyksikot klo 9:84n ruuvin numero yksi kohdalle. Varmista, ettd on
mahdollista sijoittaa yksikdt myds asentoihin klo 12 ja 3.

2. Rekisterdi ensimmainen asento painamalla . Ensimmainen asento asetetaan
automaattisesti nollaksi.

. K&anna yksikot klo 12:een.

. Rekisterdi asento painamalla

. Kéanna yksikot klo 3:een.

. Rekister0i asento painamalla . Mittaustulos nékyy ndytossa.

o O AW

Ympyra osoittaa S-
yksikén sijainnin.

Reunavaroitus

Reunavaroitus

Kun lasersade on lahella reunaa, reuna “valaistaan” varoitukseksi. Reunavaroituksen
aikana ei ole mahdollista rekisterdida arvoja.

Kulma

Keskidsiirtyma

Mittausyksikot asennossa klo12. Nuolet
iimaisevat live-arvot.
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Tulos
Tulos ndytetadn keskiosiirtymand kytkimessé ja akselien valisend kulmapoikkeamana.

Live-arvot Live-arvot
suunnassa 9-3 suunnassa 6-12

Live-nayttéarvot
Arvot voidaan ndyttad "livend” kahdessa suunnassa:
* Live-arvo suunnassa 9-3

Valitse ja kdanna mittausyksikot klo 3:een.
* Live-arvo suunnassa 6-12
Valitse ja k&anna mittausyksikot klo 12:een.

Toimintopainikkeet
Paluu

Lisaa. Alavalikon ndytto.

Ohjauspaneelin avaus.
Tiedoston tallennus.
Toleranssin asetus.

Maalitaulun ndyttd. Tdma on nopea tapa katsoa, mihin kohtaan
maalitaulua laserséde osuu ja miten mittausyksikdt on sijoitettu.

Raportin tulostus lampdtulostimella (lisévaruste).

Etaisyyksien saatd. Muutoksien vahvistus painamalla . Tulos lasketaan
uudelleen.

Vaihtopainike. Live-arvojen naytté asennossa klo 9-3 tai 6-12.

Katso kohta Sovitelevytulos seuraavalla sivulla.

Vaihtopainike. Vaihtaa valyksen ndyton tai kulmapoikkeaman/100 mm
nayton vélilla. Tama edellyttaa kytkimen halkaisijan asennusta.
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Sovitelevyjen tuloskuva
Téaté varten on sy0tettava ruuvien lukuméaaré ja ruuviympyran halkaisija.

1. Avaa sovitelevyarvojen kuva valitsemalla . Arvot eivét ole "live”.

2. Lue arvot. Korkeimman ruuvin arvoksi asetetaan 0,00. Alle nollan arvot ilmaise-
vat, ettd ruuvi on matala ja tarvitsee sovitelevysaatoa.

3. Palaa tuloskuvaan valitsemalla

Huowd!

Jos saadat koneen sovitelevyilld, paivita kaikki mittausarvot mittaamalla
uudelleen klo 9:sta.

Koneen saato

1. Vertaa keskidsiirtymén ja kulmapoikkeaman arvoja toleranssivaatimuksiin.

2. Jos kulmapoikkeama vaatii séatod, sadda kone ensin sovitelevyilla, ja sadda sitten
keskiosiirtyma.

3. Kirista ruuvit ja mittaa uudelleen.
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BTA

Easy-Laser® BTA —jarjestelméa koostuu laserlahettimesta ja —

vastaanottimesta. Laserin ja vastaanottimen magneettikiinnikkeet

helpottavat laitteiston asennusta. Ei-magneettiset taitto-/hihnapyorat
voidaan myds suunnata, koska yksikot ovat hyvin kevyita ja voidaan Kiinnittaa
kaksipuolisella teipilla.

Huow!

BTA ei kuulu akseli- eiké Geo-jarjestelmiin vaan ostetaan lisavarusteena.
Liitin

limaisimen aukko

Alkaliparisto 1xR6 (AA) 1,5V

Kaikentyyppiset hihnapyorét voidaan linjata riippumatta hihnan tyypistéa.
Hihnapyorien eri leveydet voidaan kompensoida.

JLILIrri
—1 —_
Kiilahihna Litted hihna Ajoitushihna Ketjukaytot

Linjausvirhe voi olla keskiosiirtyma tai kulmapoikkeama. Se voi olla myos
molempien yhdistelma.

=——t ——

Keskiosiirtyma Kulmapoikkeama Keskiosiirtyma ja kulmapoikkeama
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Valmistelut

* Tarkasta, onko hihnapydrissa sateisheittoa. Vaantyneet akselit estavat tarkan
linjauksen.

» Tarkasta, onko hihnapydrissa aksiaaliheittoa. Sadda holkkien Kiinnitysruuvien
avulla, mikali mahdollista.

» Varmista, ettei hihnapyorissa ole rasvaa eiké 6ljya.

Yksikoiden asennus

Yksikot kiinnitetadn tasaiseen, koneistettuun pintaan
magneeteilla. Magneetit ovat erittdin voimakkaita; pyri
pehmentdmaan kosketusta kiinnittaméalla ensin vain yksi
magneetti hihnapyoraan ja kaantamalla sitten muut sisaan.
Ei-magneettiset taitto-/hihnapyorat voidaan myds suunnata,
koska yksikdt ovat hyvin kevyita ja voidaan kiinnittaa Yksikot sopivat pieniin ja
kaksipuolisella teipilla. suuriin hihnapy®riin.

1. Kiinnit& laserlahetin kiinted&n koneeseen.

2. Kiinnita ilmaisin liikuteltavaan koneeseen.

3. Varmista, ettd kaikki magneettipinnat ovat kosketuksissa hihnapydraan.

"

Liikuteltava Kiinted Kiinted Liikuteltava

% rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr Terdspinnalla

........................................ Ei magneettisella pinnalla

Kaikkien magneettipintojen on oltava kosketuksissa linjattavaan kohteeseen.

Magneettiset alueet

)

Gl

=¢ y
éﬁz me=-
=N )=

Séde haviaa maalitaulun
aukkoon.
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Mittaus nayttoyksikkoa
kayttamalla

XT190:ta voidaan kayttaa erillisend tydkaluna, katso ’Mittaus ilman nayttoyksikkoa™
sivulla 68.

Etaisyyksien syotto
1. Kytke nayttoyksikko kaapelilla tai kdyta akkupakettia ja langaton yksikko
liitantaa.
2. Paina laserldhettimen ON-painiketta.
3. Avaa BTA-ohjelma valitsemalla
4. Valitse , jos haluat sy6ttéé hihnapyoran otsapinnan leveyden. Paina OK.
5. Sy6ta jalkaparien vélinen etaisyys. Paina OK.

Jalkaparien
valinen etéisyys
Pakollinen

Hihnapydrén
otsapinnan leveys
Valinnainen
Liikuteltava yksikké on vasemmalla. Liikuteltava yksikkd on oikealla.

Toimintopainikkeet
Ohjelmasta poistuminen.

Katso “Ohjauspaneeli’” sivulla 15.

Hihnapyotran otsapinnan leveys. Valinta aktivoi kentat, jos hihna-
pyorissa on erilevyiset otsapinnat.

Siséltad alavalikon.

Nayttoyksikko tunnistaa automaattisesti, minne yksikot on sijoitettu.
\oit kuitenkin tehd& tdmén myods manuaalisesti.

M-yksikon asetus vasemmalle.
M-yksikon asetus oikealle.

Paluu automaattiseen asetukseen.

Hihnapyoran otsapinnan leveys ( E

Etéisyys hihnasta hihnapyorén aksiaaliseen otsapintaan
voi olla erikokoinen kahdessa hihnapydrassa. Mahdollisen
keskiosiirtyméan laskentaan jarjestelma tarvitsee molempien
hihnapyorien otsapintojen leveydet.
1. Mittaa etaisyys hihnasta hihnapydran aksiaaliseen
otsapintaan.
2. Aktivoi kentat valitsemalla ja syoté etéisyydet.
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Mittaus

Varmista, ettd lasersdde osuu ilmaisimen aukkoon. Naytostd ndhddédn keskidsiirtyma ja
kulmapoikkeama.

Kulmavirhe pystytasossa Kulmavirhe vaakatasossa

Keskidsiirtyma

Séétolevyn arvo Saato

Toimintopainikkeet
Takaisin. Paluu etaisyyksien syottoon.

Katso “Ohjauspaneeli’ sivulla 15.
Tallennus, katso “Mittaustiedoston kasittely” sivulla 11.

Toleranssin asettaminen. Katso myods "Toleranssi" seuraavalla
sivulla.

Tulostus lampdtulostimella (lisdvaruste). Kaytettavissa, kun
mittaus on tallennettu.

Etaisyyden muokkaus.

Arvot — varit
Valkoinen  Toleranssia ei ole asetettu.
Vihred Arvo toleranssialueella.
Punainen Arvo toleranssialueen ulkopuolella.
++++ Signaali puuttuu, esimerkiksi lasersade poikki.
Huow!
Laserlahetin vilkkuu, kun paristo on tyhjenemdassa. Vaihda paristo ennen mittauksen
jatkamista.
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Toleranssi
Hihnavoimansiirtojen valmistajien suosittelemat maksimitoleranssit riippuvat hihnan
tyypista, mutta ovat tavallisesti valilla 0,25-0,5°.

1. Valitse . Nédyttoon tulee toleranssikuva.
<o mm/m
mils/tuuma
0.1 1.75
0.2 | 3.49
0.3 5.24
04 |]6.98 Suositus
0.5 8.73
0.6 10.47
0.7 12.22
0.8 13.96
0.9 15.71
10 1745

2. Maarittele oma toleranssi valitsemalla

Saato
Aloita saatamaélla ensin hihnapyoraa ja sitten konetta.

 Korjaa keskiosiirtyma siirtdamalla liikuteltavaa konetta akselin suuntaisilla
vakiruuveilla tai saatamalla toisen hihnapydran paikkaa akselilla.

 Korjaa pystytason kulmavirhe liikuteltavan koneen saatolevyilla.
* Korjaa vaakatason kulmavirhe saatdmalla liikuteltavaa konetta poikittaisilla
vékiruuveilla.

Kun sdddat konetta johonkin suuntaan, saato vaikuttaa usein koneen muihin
linjauksiin. Tdman johdosta menettelyn voi joutua toistamaan useita kertoja.

Huow!

Jos et kayta jarjestelméa pitkaan aikaan, poista paristo.
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Mittaus ilman nayttoyksikkoa

XT190:ta voidaan kayttaa erillisend tydkaluna.

Mittaus
1. Kaynnista ilmaisin painamalla @ ja laserldhetin painamalla ON-painiketta.
2. Lue arvot. Keskiosiirtyma seka kulma vaaka- ja pystytasossa nakyvat naytossa.
3. Sadda kone edellisen sivun ohjeiden mukaisesti.

( "\ Keskidsiityma (mm tai tuumaa)
Vaakasuora kulma

Pystysuora kulma

Asetukset
On/Off
N~ ~ Akku
Hihnapyorien otsapintojen eri k L ! K! k
leveydet
Jos hihnapyorissa on erilevyiset otsapinnat, saat 1 mm (0.040%) 2 mm (0.080")

optimaalisen linjausarvon lisaéamalla tai vahentamalla
leveyksien erotuksen nolla-arvosta.

Asetukset

Avaa asetuskuva valitsemalla @. K2 siirtaa ylos ja alas valikossa.
* [8] vaihtaa sijaintia M- ja S-yksikdssa.
* & vaihtaa mm:n ja tuuman valill&.

Akku/paristo

Painamalla nahdaan ilmaisimen akun varaustila. Kun akku latautuu, merkkivalo
vilkkuu vihrednd. Laserlahetin vilkkuu, kun paristo on tyhjeneméssa. Vaihda paristo
ennen mittauksen jatkamista.

@ Punainen, yksi vilkahdus: Akku tyhja.

!
: Punainen, kaksi vilkahdusta: Akku on ladattava. Huoud! . L
® Jos et kayta jarjestelmaa pitkaan ai-
: Vihred, kolme kertaa vilkkuva valo: OK. kaan, poista paristo laserlahettimesta.

. Vihred, jatkuva valo: Akku tdynnd.
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TARINAMITTARI

Easy-Laser® Tarinamittaria kdytetddn pyorivien koneiden ennalta ehkai-
sevassa ja aktiivisessa kunnossapitotydssa. Silla voidaan mitata koneiden
tarinataso ja laakerien kunto.

Tarinatasomittauksessa Easy-Laser® -tarindmittari mittaa tehollista nopeutta (mm/s tai
tuumaa/s) taajuusalueella 2 - 3200 Hz. Témé alue kattaa suurimman osan taajuuksis-
ta, joita esiintyy useimpien mekaanisten héairididen ja vikojen kuten epétasapainon ja
suuntausvirheen yhteydessa.

Laakerien kunnon mittauksessa Easy-Laser-tarinamittari mittaa kiihtyvyyden tehol-
lisarvoa (RMS) taajuusalueella 3200-20 000 Hz. Laakerien kunnon trendianalyysié
voidaan kdytta4 koneen laakerien kuluneisuuden maérittelyyn.

Magneettikarki

Mittauskarki

Kiinnitys suoraan koneeseen
On mahdollista irrottaa magneettikarki ja kiinnitt4 anturi suoran koneeseen M6-Kkier-
retapilla.

Mittauskarki

Kayta mittauskérked mittauskohtiin, joihin on vaikea péésté kasiksi. Kierrd magneet-
tikarki irti ja korvaa se mittauskarjelld. Kun mitataan mittauskarjell&, se tulee painaa
tukevasti mittauspistettd vasten ja pitdd mahdollisimman pystysuorassa, vaakasuorassa
tai akselin suuntaisena. Kun mittauskérkeé kéaytetdan taajuusmittauksessa, mittausalue
supistuu vélille 800 — 1500 Hz.

Huowaa!
Ohjelmaa varten tarvittava tarinamittari (tuotenro 12-0654) on poistunut
valikoimasta.
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Tarinamittari

Mittaus

1. Kytke tarinamittari punaisella vakiokaapelilla suoraan néyttoyksikkdon. Langatto-
mia yksikoita ei voi kayttaa.

2. Valitsemalla avaat tarinamittarin.
 Syo6té kayntinopeus r/min. Valinnainen.

» Kéyté navigointipainikkeita, jos haluat rekisterdidd muun kuin oletusarvoisesti
valitun pisteen.

3. Paina tarindmittari mittauskohtaa vasten. Painallusvoiman liséaminen ei saa muut-
taa lukemaa. Jos néin tapahtuu, siirrd mittauskohtaa.

4. Odota kymmenen sekunnin ajan, jotta arvo ehtii vakaantua.
5. Rekisterdi arvo painamalla OK.

Téarinataso

Laakerin kunto

Valittu
mittauskohta

Nopeus
Sy0té rimin. Valinnainen.

Térinatason arvot tai laak-
erin kunto naytetaan.
Vaihto toimintopainikkeella.

Toimintopainikkeet

Ohjelmasta poistuminen.

Sisaltd alavalikon
Ohjauspaneelin avaus.
Tallenna. Katso my0s kohta Mittaustiedoston késittely.

Raportin tulostus lampdétulostimella (lisédvaruste). Kaytettavissa, kun
avaat tallennetun mittauksen.

Raportin luonti. Kéytettavissa, kun avaat tallennetun mittauksen.
Vaihtopainike. Néyttaa laakerin kunnon tai tarindtason arvot.

Vaihtopainike.
Suurien taajuuksien (10-3200 Hz) tai pienien taajuuksien (2-3200 Hz) naytto.

Sisaltd alavalikon
Valitun mittauskohdan poistaminen.

Kaikkien mittauskohtien poistaminen.
Toleranssi. Varahtelytason ja laakerin kuntoarvon toleranssitaulukon naytto.
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Tarinataso

Nayttoyksikossa ndytetddn taulukko ISO 10816-3 -standardista. T4td standardia kéytetdan
koneissa, joiden teho on yli 15 kW ja nimellisnopeudet véalilla 120 — 15000 r/min.

1. Valitse mittauspiste navigointipainikkeilla.

2. Avaa toleranssitaulukko valitsemalla . Siitd ndhd&én valitun pisteen arvot.
Valittu

mittauskohta

Suuri taajuus Laakerin kuntotaulukko

Tarindtaso ndytetaan
yksikdin&d mm/s tai tuumaa/s

Jaykka tai joustava

ISO-standardi luokittelee koneet eri tavalla riippuen siitd, onko niiden perustus joustava vai
jaykka. Tavallisesti tima maaritetdan koneen piirustuksien ja laskelmien perusteella.

Ryhmat

* Ryhma 1. Suuret koneet, joiden nimellisteho on yli 300 kW. S&hkokoneet, joiden
akselikorkeus H > 315 mm. Kayntinopeudet vélilla 120 — 15 000 r/min.

» Ryhmaé 2. Keskikokoiset koneet nimellisteholtaan 15 — 300 kW. Séhkdkoneet, joiden
akselikorkeus on 160 < H < 315 mm. Kéyntinopeus normaalisti yli 600 r/min.

* Ryhmé 3. Monisiipiselld juoksupyorélla ja erilliselld ohjaimella varustetut,
nimellisteholtaan yli 15 kW pumput.

* Ryhma 4. Monisiipisell& juoksupyorélld ja integroidulla ohjaimella varustetut,
nimellisteholtaan yli 15 kW pumput.

Ohje
Toinen kayttokelpoinen standardi on 1SO 2372, luokka 4 suurille koneille, joilla on joustava
perustus.
0-3mm/s Pienet tarinat. Laakerin kuluminen on olematonta tai hyvin véahdista.
0-012twmaals = Alhainen melutaso.
3-7mm/s Havaittavat tarindtasot keskittyvat usein johonkin tiettyyn osaan seké

012-0.27wumaals | gyyntaan koneessa. Havaittavaa laakerin kulumista. Tiivisteongelmia
esiintyy pumpussa jne. Kasvanut melutaso. Suunnittele toimenpiteet
seuraavan normaalin seisokin ajaksi.. Pida konetta silmalla ja mittaa
tihedmmin kuin aikaisemmin, jotta havaitset mahdollisen vikaantumis-
trendin. Vertaa tarinditd muihin toimintamuuttujiin.

7-18 mm/s Suuret tarinat. Laakerit kdyvat kuumana. Laakerien loppuun kuluminen

0.27-071twmaals | giheuttaa usein toistuvia vaihtoja. Tiivisteet kuluvat loppuun, kaikenlai-
sia vuotoja esiintyy. Halkeamia hitseissa ja betoniperustuksissa. Ruuvit
ja tapit 10ystyvat. Korkea melutaso. Suunnittele toimenpiteet pikim-
miten.

> 18 mm/s Hyvin voimakkaat térinat ja korkeat melutasot. Tdmé& on vahingollista

> 0,71 tuumaa/s koneen turvallisen toiminnan kannalta. Lopeta kaytto, jos se on tek-
nisesti ja taloudellisesti mahdollista ottaen huomioon laitoksen pyséy-
tyskustannukset.
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Laakerin kuntoarvo

Laakerin kuntoarvoa kéytetdan trendianalyysiin. Laakerin kuntoarvon kasvaminen
ajan myota voi olla merkki siitd, ettd laakeri on huonosti voideltu, ylikuormittunut
suuntausvirheen takia, tai ettd sen pinta on vaurioitunut. Suuri laakerin kuntoarvo voi
kuitenkin esiintyé vaihteistoissa, leikkureilla varustetuissa konverttauskoneissa ja vas-
taavissa koneissa ilman mitéan laakerivikaa. Tdma johtuu siité, ettd timantyyppinen
koneisto tuottaa suuritaajuisia varahtelyja, jotka muistuttavat laakerivikaisen koneen
vastaavia.

Laakerin kuntoarvo on nelidllinen keskiarvo, RMS-arvo, kaikista vélilla 3200 — 20.000
Hz esiintyvisté taajuuksista. Tamé arvo on kiihtyvyyden keskiarvo mitattuna painovoi-
mavakion g kerrannaisina.

Alla oleva kaavio on vain ohje laakerin kuntoarvon tulkintaan. Suurta laakerin kunto-
arvoa tulisi aina kayttaa vaatimuksena yksityiskohtaisen taajuusanalyysin tekemista
varten. Ala vaihda laakereita, ennen kuin tima on tehty.

Laakerin kunnon toleranssitaulukon avaaminen
1. Valitse mittauskohta.

2. Avaa toleranssitaulukko valitsemalla

Valittu
mittauskohta
Vaihda
Kulumassa
Kohtalainen
Hyvaksyttavé
Hyva

Kéyntinopeuden r/min osoittava viiva.
(N&kyy vain, jos kdyntinopeus r/min
on syotetty.)
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TEKNISET TIEDOT

Osanro 12-0775, E540-B (suuri kantolaukku)
Osanro 12-1043, E540-A (pieni kantolaukku)

\ Taydellisen jarjestelman sisaltd

1  Nayttoyksikko E52
Mittausyksikkdé ELM
Mittausyksikkd ELS
Nayttoyksikkd
Ketjukiinnittimet
Jatkoketjut

Mittanauha 3 m

USB-kaapeli

Latauslaite (100240 V AC)
DC-haaroituslatauskaapeli
DC-USB-lataussovitin
Néyttoyksikon olkahihna
Kantolaukku

P R, R, R RR R, R NNR R

[E=Y

Tankosarja 4x60 mm, 4x120 mm

USB-muisti, jossa EasyLink™ PC ohjelmisto

Jarjestelma

Suhteellinen kosteus
Paino (tdydellinen jérjestelma)

Kantolaukku

10-95%

E540-A: 6.6 kg [14.5 Ibs]

E540-B: 7.7 kg [17.0 Ibs]

E540-A, WxHXD:

460x350x175 mm [18.1”x13.8”x6.9”]

E540-B, WxHxD:
500x400x200 mm [19.7”x15.7”x7.9”]

Latauslaite E-sarjan nayttoyksikolle

Osanro 03-1243

Tarvitaan myos latauslaitteen ja seindpistorasian vélinen
johto, valitse osa kdyttémaan mukaan.

o Kéyta ainoastaan Easy-Laserin toimittamaa

latauslaitetta.

« Al4 kayta vaurioitunutta latauslaitetta tai virtajohtoa,
koska ne voivat aiheuttaa vaaratilanteen. Vaihda vialli-

nen latauslaite.

Tulojénnite 100-240V AC, 50/60Hz
Lahtojannite 12V DC, 2A

Virtajohdot US, EU, UK jaAUS.
limankosteus 8-90 % (sdilytys 5-95 %)
Kayttolampotila 0...40 °C (siilytys: —25...70 °C)

Korkeus merenpinnasta  0-2000 m
Ainoastaan sisékayttoon (saasteluokka 2)
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Tekniset tiedot

Nayttoyksikko
Osanro 12-0700

Nayttd opastaa kayttdjan mittausprosessin ldpi ja ndytossé voi tallentaa ja analysoida

tulokset.

A B CD
A Liitin verkkolaitteelle
B USBA
C USBB

D Easy-Laser®-mittauslaitteisto

\ Nayttoyksikko

Néayton tyyppi/koko
Nayton resoluutio
Siséinen akku (kiinted)
Toiminta-aika
Liitannat
Muistikapasiteetti
Aputoiminnot
Ympéristonsuojelu
Kotelon materiaali
Mitat

Paino
Kayttolampotila

Korkeus merenpinnasta

VGA5,7” vari

0,001 mm

Litiumioni

Noin 30 tuntia (normaali toimintajakso)
USB A, USB B, Easy-Laser®-yksikot
>100.000 mittausta

Laskin, muunnin

Kotelointiluokka 65

PC/ABS + TPE

LxKxS: 250x175x63 mm

1020g[2,3 Ibs]

-10...50 °C

0-2000 m

Suunniteltu ulkokéyttoon (saasteluokka 4)

 Kaapelit

Tyyppi Toinen tyontava/vetava syottolaite
Jarjestelmakaapeli Pituus 2 m

USB-kaapeli Pituus 1,8 m

| EasyLink™-tietokantaohjelmisto PC:lle

Vahimmaisvaatimukset

Windows® 95 tai uudempi
256 Mb RAM, 5 Mb vapaata kiintolevytilaa
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Tekniset tiedot

Mittausyksikot ELM 40 ja ELS 40

Osanro 12-0776
Osanro 12-0777

Mittausyksikst

IImaisimen tyyppi
Langaton tiedonsiirto

Toiminta-aika
Resoluutio
Mittausvirheet
Toimintaséde

Laserin tyyppi
Lasersateen aallonpituus
Laserluokka

Laserin lahtdteho
Elektroniset kaltevuusmittarit
Lampdanturit
Ympéristonsuojelu
Lampdatila-alue

Kotelon materiaali
Mitat

Paino

Kayttolampotila

Korkeus merenpinnasta

PSD 30 mm

Sisdadnrakennettu luokan I langaton tekniikka.
(RF-ldhetysteho: maks. 11 dBm, taajuus: 2.402 -
2.480 GHz)

>4h

0,001 mm

+1 % + 1 numero
Enintdan 10 m
Diodilaser

635-670 nm

Luokka 2

<1lmw

0,1° resoluutio

-20-60 °C
Kotelointiluokka 65
-10-50 °C

Eloksoitu alumiini / ABS-muovi
LXKXS: 60x60x42 mm
164 g

-10...50 °C

0-2000 m

Suunniteltu ulkokdyttoon (saasteluokka 4)
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Tekniset tiedot

BTA E170 (lisavaruste)

Osanro 12-0796

Puhdista yksikot ja aukkojen ikkunat kuivalla puuvillaliinalla. Jos et kéayta jarjestelmaa
pitkaan aikaan, poista paristo laserlahettimesta.

Liitin
lImaisimen aukko

Alkaliparisto 1xR6 (AA) 1,5V

Laserlahetin E180

Hihnapyoran halkaisija
Laserluokka

Antoteho

Laserséteen aallonpituus
Séteen kulma

Tarkkuus

Paristotyyppi
Paristojen kesto
Kéyttolampotila
Materiaali

Mitat LXxKxS
Paino
Kayttolampotila

Korkeus merenpinnasta

> 60 mm [2.5”]

2

<1l mw

635-670 nm

60°

Samansuuntaisuus: < 0,05°,
Offset < 0,2 mm [0.008”]
1xR6 (AA) 1,5V

8 tuntia jatkuvaa kayttoa
-10°C...+50 °C

ABS-muovi / kova-anodisoitu alumiini
145x86x30 mm [5.7x3.4x1.2"]
270 g [9.52 0z]

-10...50 °C

0-2000 m

Suunniteltu ulkokéyttoon (saasteluokka 4)

limaisin-yksikko E180

Hihnapyoran halkaisija
Nayton resoluutio

Etéisyyden mittaus

Toimintasade
Nayton resoluutio
Nayton tyyppi
Liitanta
Paristotyyppi
Paristojen kesto
Kotelon materiaali
Mitat LXKxS
Paino

> 60 mm [2.5”]

(Millimetrit ja tuumat voidaan vaihtaa kesken&an)
Aksiaalinen poikkeama: 0,1 mm [0.005”]
Kulma-arvo: 0,1°

Enintaddn 3 m [9.8°] etdisyys l&hettimen ja ilmaisimen
valilla

Aksiaalinen poikkeama: + 3 mm [0.12”] Kulma-arvo: +8°
Offset: 0.1° Kulma:0.01°

Keltainen OLED 96x96 pikselia

Langaton yksikko

Li-lon

5 tuntia jatkuvassa kéaytdssa

ABS-muovi / anodisoitu alumiini

95x95x36 mm [3.7x3.7x1.4”]

190 g [6.7 0z]
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