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INTRODUKTION

Easy-Laser AB

Easy-Laser AB utvecklar, tillverkar och marknadsfor laserbaserad mét- och upprikt-
ningsutrustning under varumirket Easy-Laser®. Utrustningens avsedda anvindning
beskrivs under tekniska data for varje system. Tekniska data hittar du i slutet av manua-
len. Tveka inte att kontakta oss om du har problem med mitningen. Med hjalp av vér
expertis hittar du snabbt en enkel 16sning.

Garantier
Denna produkt &r tillverkad under Easy-Lasers strikta kvalitetskontroll. Skulle pro-
dukten sluta fungera eller ligga utanfor specifikation inom tre (3) ar fran inkdp géller
garanti med betald reparation eller utbyte av defekta produkter.

1. Med nya eller begagnade utbytesdelar.

2. Byte av produkt mot ny eller likvérdig begagnad vars skick ér samma eller battre

an originalprodukten.

Inkdpsdatum skall av kund kunna styrkas med inkopshandling. Kopia av originalet
skall skickas med produkten vid reparation.

Garantin géller under normalt anvéindande enligt manualen som medféljer produkten.
Garantin omfattar brister och fel p& Easy-Laser® produkt som kan héarroras till mate-
rial och/eller fabrikationsfel. Denna garanti géller endast i det land produkten é&r sald.

Garantin galler inte:
* Om produkten hanterats ovarsamt eller felaktigt.
* Om produkten utsatts for onormalt hog temperatur, fukt, chock eller hdga
spanningar.
* Om produkten modifierats, reparerats eller demonterats av icke auktoriserad
reparator.

Ersittning for eventuella foljdskador orsakad av fel pa Easy-Laser® produkt utgar ej.
Easy-Laser stér ej for transportkostnader for utrustning som skickas till Easy-Laser for
reparation.

Observera!

Fore produkten skickas for reparation ar det kundens ansvar att gora backup pa all
sparad data. Aterstéllning av sparade matdata ingdr inte i garantin. Easy-Laser tar
inte ansvar for sparad data som skadas eller forloras under transport eller reparation.

Lithium lon batteri begransad garanti

Lithium-batterier tappar oundvikligen effekt under sin livstid, beroende pa anvénd-
ningstemperatur och antal laddcykler. Darfor faller de interna laddbara batterierna som
anvénds 1 E-serien inte under var generella garanti. 1 &rs garanti géiller for att batteri-
kapaciteten inte ska understiga 70 % (en normal fordndring innebér att batteriet efter
mer dn 300 laddcykler fortfarande ska ha 6ver 70 % kapacitet). 2 ars garanti giller om
batteriet blir obrukbart pa grund av tillverkningsfel eller faktorer som Easy-Laser AB
har kunnat forvéntas paverka, eller om batteriet uppvisar onormal kapacitetsforlust i
relation till anvandandet.




Introduktion

Lasersakerhet

Easy-Laser® ar ett laserinstrument i laserklass II med en uteffekt mindre 4n 1 mW,
vilket endast kraver foljande skyddsatgérder:

e Stirra aldrig direkt in i laserstralen.
 Rikta aldrig strdlen mot ndgons 6gon.

Observera!
Oppnande av lasersandaren bryter tillverkarens garantidtaganden.

Innan métutrustningen sétts upp pa métobjektet skall motordriften pa densamma vara
avstingd och oavsiktligt tillslag forhindras genom att t.ex. lasa strombrytaren i franla-
ge och/eller skruva ur motorns sikringar. Dessa forsiktighetsatgarder skall kvarsta tills
dess mitutrustningen dr avldgsnad fran métobjektet.

Observera!
Systemet far inte anvandas i omraden med explosionsrisk.

Service och kalibrering

Produkter fran Easy-Laser ska endast repareras och kalibreras av ett certifierat servi-
cecenter. Vart huvudservicecenter ligger i Sverige. Det finns flera lokala servicecenter
som &r certifierade att utfora begransad service och reparation. Kontakta ditt lokala
servicecenter forst innan du skickar in din utrustning for service eller reparation. Alla
servicecenter finns angivna pa var webbplats under Service och kalibrering. Innan du
skickar in ditt métsystem till vart huvudservicecenter behdver du fylla i en service- och
reparationsrapport online.

Avfallshantering av gammal elektrisk och

elektronisk utrustning
(Géllande EU lénder och andra europeiska ldnder med separata insamlingsprogram.)

Denna symbol, som éterfinns pa produkten eller dess forpackning,
indikerar att produkten inte ska behandlas som vanligt hushallsavfall vid avyttrande.
Den ska ldmnas in till lamplig atervinningsanldggning for elektrisk och elektro-
nisk utrustning. Genom att du ser till att produkten atervinns korrekt bidrar du till
att forebygga eventuella negativa konsekvenser for miljo och ménsklig hélsa. For
mer detaljerad information om atervinning av den hir produkten, vinligen kon-
takta ditt kommunkontor, din dtervinningscentral eller produktens aterforsiljare.

Manualer i form av PDF

Du kan ladda ned vara manualer i PDF-format fran var webbplats. PDF-filerna finns
dven péa det USB-minne som medfoljer de flesta system.

EasyLink
Den nya versionen av vart databasprogram EasyLink finns pa det USB-minne som

medfoljer de flesta system. Du kan alltid ladda ned den senaste versionen fran easyla-
ser.com>download>software.




Introduktion

Resa med matsystemet

Om du ska resa med mitsystemet med flyg rekommenderar vi starkt att du tar reda pa
vilka regler som giller for varje flygbolag. Vissa flygbolag och ldnder har restriktioner
for incheckning av bagage som innehaller utrustning med batterier. Information om
batterierna i Easy-Laser® finns i de tekniska specifikationerna slutet av den hér manu-
alen. Det kan dessutom vara lampligt att ta ut batterierna fran utrustningen nir det r
mdjligt, t.ex. D22, D23 och D75.

Specifikationer for inbyggda
uppladdningsbara batterier

Easy-Laser-|Typ Spanning | Uteffekt | Kapacitet|Ingar i art.nr

art.nr

03-0757 Litium-jon | 3.65V 41.61 Wh | 10600 mAh | 12-0418, 12-0700, 12-0748

03-0765 Litium-jon 3.7V 25Wh  [660 mAh | 12-0433, 12-0434, 12-0509, 12-0688, 12-0702, 12-0738,
12-0752, 12-0759, 12-0758, 12-0799, 12-0846

03-0971 Litum-jon [3.6V 9.36 Wh {2600 mAh | 12-0617, 12-0618, 12-0823, 12-0845

03-1052 Litium-jon 3.7V 122 Wh [330 mAh | 12-0746, 12-0747, 12-0776, 12-0777, 12-0791, 12-1054

12-0953 Litum-jon [3.7V 74Wh  [2000 mAh | 12-0944, 12-0943, 12-1028, 12-1029

12-0952 Litum-jon [7.3V 41.61 Wh |5300 mAh | 12-0961 (2 st.)

12-0983 Litum-jon [3.7V 74Wh {2000 mAh | 12-1026, 12-1027

N/A Litium-jon [3.8V 16.91 Wh [4450 mAh | 12-1086

Kompabilitet

E-serien ar inte kompatibel med enheter fran D-serien. Du kan dock anvénda tidigare
fixturer.

Ansvarsfriskrivning

Easy-Laser AB och dess auktoriserade aterforséljare friskriver sig fran allt ansvar for
skador pa maskiner och anldggningar som uppstar till f61jd av anvdndningen av mt-
och uppriktningssystem av varumirket Easy-Laser®. Om systemet inte anvinds enligt
anvisningarna i denna manual kan utrustningens skyddsfunktioner forsdmras.

Copyright

© Easy-Laser 2019

Vi forbehaller oss ritten att dndra i manualen utan foregdende meddelande. P4 samma
sitt kan forbattringar av programvarans eller métutrustningens utférande ske, vilket
inte reflekteras direkt i manualen.

Apri 2019

Elisabeth Gardback
Kvalitetschef, Easy-Laser AB

Easy-Laser AB, Box 149, SE-431 22 Mélndal, Sweden
Telefon: +46 31 708 63 00, E-post: info@easylaser.com
Web: www.easylaser.com







AVLASNINGSENHET

LED-signaler

OK-knappar

Navigeringsknappar
Numeriska knappar

Funktionsknappar

A B C D
A Anslutning for n&tadapter/laddare.
B USBA
C USB B

D Anslutning fér Easy-Laser® utrustning.

Aterstall avlasningsenheten
Tryck in P4/Av-knappen och hall den intryckt for att aterstélla avldsningsenheten

Laddare

Anvind endast laddare fran Easy-Laser. For mer information “"Laddare” pa sidan 152.




Avlasningsenhet

Navigeringsknappar

Anvind navigeringsknapparna for att navigera pa skarmen. Den valda symbolen ar
markerad med en gul ram. Navigeringsknapparna anviands ocksa for att vixla mellan
symbolerna i en undermeny och for att andra virden i falten.

Navigeringsknappar
OK-knapp

Numeriska knappar

Funktionsknappar

OK-knappar

Det finns tva grona OK-knappar och bada fungerar pa samma satt. Tryck  for att till
exempel vélja den valda symbolen.

Funktionsknappar
Symbolerna 6ver funktionsknapparna éndras beroende pa vilken vy som visas pa skdrmen.

Nedan visas en lista 6ver de vanligaste symbolerna.

Tillbaka till foregdende vy. Tryck och héll intryckt for att avsluta det
aktuella programmet.

Tillbaka. Det finns ingen “foregaende vy”. Avsluta det aktuella programmet.

Mer. Innehéller en undermeny med allménna funktionsknappar,
som (Kontrollpanelen) och (Spara fil).

Undermenyer

Symboler som ser ut som pilar innehéller en undermeny. Anvénd navigeringsknapparna
for att ga till en undermeny. Tryck  fOr att vilja en undermeny.

Funktionsknappar med pil innehaller undermeny




Avlasningsenhet

Statusfalt

Statusfiltet innehaller mer information som varningssymboler, aktuell tid och tradlos
anslutning.

Matenhet.
Andra enheter via Instéllningar.

Den gula pilen anger att det
finns undermenyer

Det innehéller 4ven meddelanden om

* den valda symbolen
* anvisningar for vilken information du ska ange.

Symboler i statusfaltet
Varning. Vilj funktionsknappen for att se mer information om

varningen.

Varning. Visas nir koordinaterna har roterats i detektorn.
G till Kontrollpanelen for att rotera koordinater.

Avlasningsenheten har lagt batteri.

Avlasningsenheten laddas. Anger att en nitenhet ar ansluten.
Timglas. Avlasningsenheten &r mitt i en pagaende process.
Mitning pagar. Tid beror pa vilket filter du har valt.

Valt filter.

Kringutrustning.
Anger att kringutrustning &r ansluten, till exempel en projektor.

Anger att den tradldsa funktionen ar aktiverad.
Siffran intill anger antalet anslutna tradlosa enheter.
Skriva ut rapport pa termoskrivare. Termoskrivaren ér tillvalsutrustning.

Utskrift OK.

Utskriftsproblem.

HEOPD REERQN N




Avlasningsenhet

Skarmdump

Det gér att gora en skdrmdump av det som visas pa skdrmen. Du kan skicka skdrm-
dumpen via e-post eller anvénda den till rapporter.

Ta en skarmdump
1. Tryck pa det numeriska tangentbordets kommatecken (,) i fem sekunder.
2. Ett timglas visas 1 statusfiltet.

3. Skdirmdumpen sparas i filsystemet som en .jpg-fil. Den far namn efter aktuellt
datum och tid. Vilj for att 6ppna sparade filer. Se “Hantering av mditfiler”
pa sidan 11.

Lysdioder

Hdoger indikator

Gul Blinkar: Batteriet i avldsningsenheten laddas.

Vanster indikator
Vinster indikator har flera funktioner och férger:

Rod/Bla Blinkar snabbt: Programmerar om systemet.

Rod Blinkar: Varning, till exempel for 1ag batteriniva.

Bla Blinkar: Soker efter detektorer som ar utrustade med tradlos
funktion.
Fast sken: Ansluten till detektorer som &r utrustade med tradlos
funktion.

Gron Blinkar: Avldsningsenheten startar.

Fast sken: Batteriet i avldsningsenheten ar fulladdat.

Ljusbla Blinkar: Bakgrundsbelysningen &r avstdngd, men avldsningsenheten
ar fortfarande paslagen. Tryck pa valfri
knapp for att aktivera avldsningsenheten.




Avlasningsenhet

Batteri

Vilj for att visa Batterivyn.

Hela systemet ska laddas nér arbetet ar avslutat for dagen. Anslut nédtenheten till vis-
ningsenheten och anslut mitenheterna (hogst tvd) med kabel. Upp till atta enheter kan
anslutas samtidigt med hjélp av en férdelardosa.

Visningsenhet

Torrbatterier
(finns inte for alla system)

Detektor- eller méaten-
het

Batteripack
Serienummer

Laddar

E-serien &r inte kompatibel med enheter fran D-serien.

Ladda visningsenheten

Visningsenheten kan anvédndas vid —10 till +50 °C. Ladda visningsenheten vid ett tem-
peraturintervall pa +0 till +40 °C.

063!

Om visningsenheten dr avstingd under laddning laddas den snabbare.

Natenhet
Du kan fortsdtta jobba medan nétenheten &r inkopplad.

En dator via USB-kabel

Medan man har denna anslutning kan man 6ppna filerna i visningsenheten via
Utforskaren/Finder i datorn. Visningsenheten &ar dock 14st.

Torrbatterier T A

Satt 1 fyra R14 torrbatterier i batterifacket néar du far en batteri-

varning. Avldsningsenheten far da strom ytterligare en stund sa o
att du kan avsluta métningen. Men om det interna batteriet ar \

helt urladdat ger inte torrbatterierna tillrickligt med kraft for att
starta visningsenheten.

Ladda detektorer/matenheter

Detektorerna och métenheterna laddas genom avldsningsenheten nér de ar anslutna via
kabel. Om du anvénder tradlésa enheter bor du ansluta via kabel i stéllet nér batterini-
van i detektorn/mitenheten ar lag.

Ladda tradlésa enheter

De tradlosa enheterna far stromforsorjning fran detektorn/métenheterna. For att spara
energi ansluter de tradlosa enheterna bara nér du anvénder ett méitprogram. Det finns
ingen strombrytare pa enheten. Sting av enheten genom att dra ur kontakten.

0000




Avlasningsenhet

Kalkylator

Kalkylatorn finns pé Startvyn och Kontrollpanelen ( ).

1. Vilj och for att 6ppna kalkylatorn.
2. Anvind siffer- och funktionsknapparna for att ange varden.
3. Anviand  fOr att starta en berdkning.

Vlj for att visa undermeny

Anvand OK-knappen som likhetstecken (=)

Enhetskonverterare

Enhetskonverteraren finns pa Startvyn och Kontrollpanelen ( ).

1. vilj och for att 6ppna Enhetskonverteraren.
2. Vilj en kategori. Navigera med hjélp av uppét- och nedatknapparna.
3. Tryck pa hogerknappen. Resultatkolumnen ar aktiverad.
4. Vilj en enhet som du vill omvandla.
5. Ange ett virde. De 6vriga enheterna rdknas om.
I exemplet nedan har en tum valts.

Valj kategori

Valj enhet och vérde

10



Avlasningsenhet

Hantering av matfiler

Spara fil
1. vilj och for att spara din métning.

2. Ange ett filnamn. Datum och tid laggs automatiskt till i filnamnet. Métningarna
som du sparar kommer att finnas tillgdngliga dven for andra anvéndare.

3. Tryck  for att spara filen.

Filhanteraren
Vilj (finns pé Startvyn och Kontrollpanelen) for att ppna sparade métningar.
Filhanteraren visas. Har kan du enkelt se nir och fran vilket program filen sparades.

Tryck  for att 6ppna en maétfil.

xml
En matfil.

ipg
"Ta en skarmdump” pa sidan 8

PDF
En rapport PDF-rapporten kan inte ppnas i
avlasningsenheten.

PDF &r inte tillgangligt for E420.

Funktionsknappar

Tillbaka till foregaende vy.

"Rapport” pa sidan 14.
"Oppna fil som mall” pé sidan 13.
Skriva ut fil (tillval)” pa sidan 14.

Sortera filer i alfabetisk ordning.
Sortera filer efter métprogram.

Sortera efter tid.

Visa alla filer.
Visa bara xml-filer.
Visa bara pdf-filer.
Visa bara jpg-filer.
Visa endast favoriter.
“Kopiera fil till USB-minne” pa sidan 13.

Radera filer. Radera alla filer som visas eller bara en markerad fil.

11



Avlasningsenhet

Favoriter

Det gar att spara en métning som favorit. En favorit kan till exempel anvéndas ndr man
har méanga flansar eller maskiner med samma dimensioner. P4 sé sétt maste man inte
ange samma avstand eller toleranser varje gdng. Nér du har sparat en métning som
favorit, visas en ikon pa startskarmen.

Skapa en favorit

1. vilj for att 6ppna Filhanteraren och vélj en fil.
2. Vilj och for att spara den valda filen som favorit.
3. Ga till startskdrmen och vilj for att visa alla favoriter.

4. Tryck pd  for att 6ppna en favorit. Alla avstand ar ifyllda.

Importera favoriter

Favoritfilerna sparas i mappen Favoriter i displayenheten.
1. Anslut displayenheten till en dator och Gppna mappen Favoriter.
2. Kopiera .FAV-filen (favoritfilen) till roten pé ett USB-minne.

3. Anslut USB-minnet till en displayenhet och vilj och for att impor-
tera.

Radera favoriter
1. vilj for att Oppna Filhanteraren och vélj en fil.

2. Vilj och for att visa alla favoritfiler.
3. Vilj en fil och

Visa favorit

Importera Favoriter
fran USB

Skapa favorit

12



Avlasningsenhet

Oppna fil som mall

Du kan 6ppna en sparad mitning och anvénda den for att utféra en ny métning. Detta
ar mycket anvandbart nér du till exempel har manga flansar eller maskiner med samma
dimensioner. Pa sa sitt maste du inte ange samma avstand varje gang.

1. vilj (finns pa Startvyn och Kontrollpanelen). Filhanteraren visas.
2. Vilja en fil i listan och sedan . Vyn Andra avstind visas.
3. Andra avsténden vid behov och g vidare till Métvyn.

Kopiera fil till USB-minne

Du kan kopiera en sparad métning eller andra filer pa ett USB-minne.
1. Satt i ett USB-minne.
2. Vilj filen du vill kopiera och vilj sedan

3. En mapp skapas pa USB-minnet automatiskt. Filen sparas i mappen \Damal 1 -
ni\archive\.

Streckkod

Spara fil med streckkod
Streckkodskanner ingér inte i alla system. Forsta gdngen du méter en maskin féster du
en streckkod pa den och sparar métningen tillsammans med den inskannade streckko-
den. Nista gang du riktar upp samma maskin behdver du bara skanna streckkoden sé
lases alla data for maskinen av.

1. Skanna streckkoden pa maskinen.

2. Ange ett filnamn.

3. Tryck  for att spara filen. Alla métdata Filhamn
sparas tillsammans med streckkoden.

Streckkodsnummer

Streckkodens nummer laggs till i filnamnet.
Niér avlasningsenheten ansluts till en dator visas hela filnamnet:

Filnamn Datum och Anvandare Streckkodsnummer Streckkodslasare
klockslag
Oppna fil med streckkod

* Starta avldsningsenheten och skanna streckkoden. Senast utférda métning som
sparats med denna streckkod 6ppnas automatiskt.
ELLER

e Vilj for att dppna Filvyn. Skanna streckkoden pa maskinen. Alla sparade
métningar med denna streckkod visas.

13



Avlasningsenhet

Skriva ut fil (tillval)
Art.nr 03-1004
Termoskrivaren dr tillvalsutrustning.
1. Spara méatningen. For att skriva ut fran ett Shaft-program méste du 6ppna en
sparad mitning innan du kan skriva ut en rapport.
2. Anslut termoskrivaren och vilj och
3. Status visas i statusfaltet.

E Skriva ut rapport pd termoskrivare.

E Utskrift OK.

E Utskriftsproblem.

Man kan dven spara en métning, ladda ned PDF-rapporten till datorn

och skriva ut PDF-rapporten.

Rapport

Rapporter genereras och sparas i mappsystemet. Det gér inte att ppna en gammal
métning och spara om den (programmet Machine train (Maskintdg) utgor ett undantag
fran detta). Men det gér att skapa en ny rapport utifran en oppen fil. Det betyder att du
t.ex. kan byta sprék och skapa en nya rapport utifrdn den méitning som ér 6ppen. Du
kan ladda ned rapporten till en dator och skriva ut den.

Foretagslogotyp
Du kan ersétta logotypen i rapporten med en egen .jpg-fil.

1. Ge logotypen filnamnet 10go . Jpg. Standardlogotypen har proportionerna 230 x
51 pixlar.
2. Anslut avlasningsenheten till datorn med hjélp av USB-kabeln.
3. Spara bilden i avldsningsenheten i mappenDamal ini/custom/reports/
logo.
Filtillagg (till exempel .jpg) ar ofta dolda i Utforskarens fonster. Gor s& hér for att
visa filtilligg: Oppna ett fonster i Utforskaren och tryck pa Alt for att visa menyn.
Vilj Verktyg > Mappalternativ. Klicka pa fliken Visning > Avancerade instéillningar >
Avmarkera kryssrutan Dolj filnamnstilligg for kénda filtyper.

Datumformat

Formatet for datum och tid dr som standard centraleuropeisk tid (CET).

Du kan dndra datum- och tidsformatet som ska anvéindas i dina PDF-rapporter.
Se ”’Datum och tid” pa sidan 16.

Ladda ned fil till en dator

1. Starta visningsenheten. Det dr viktigt den har startat fardigt innan man ansluter
kabeln.

2. Anslut USB-kabeln mellan visningsenhet och dator.
3. Medan denna anslutning ar uppréttad ar visningsenheten spérrad.
4. Visa och/eller kopiera filer till en dator.

EasyLink

Du kan dven anvénda vart databasprogram EasyLink for att visa filerna pa din dator.
EasyLink finns pa det USB-minne som medfoljer de flesta system. Du kan alltid ladda
ned den senaste versionen fran easylaser.com>download>software.

14



Avlasningsenhet

Kontrollpanel

Vilj och for att 6ppna Kontrollpanelen. Vissa av instéllningarna &r
personliga och blir standardinstillningar nésta gdng du startar systemet.

06s!

Alla instéllningar ar inte till-
gangliga for alla system.

Filter

Vilj for att 6ppna Filtervyn.

Det filter som du viljer i Filtervyn sparas som en personlig instéllning.

Om laserstralen passerar genom luft med varierande temperatur kommer detta att
paverka laserstralens riktning. Om maétviardena fluktuerar kan det ge instabila avlas-
ningar. Forsok minska luftrorelserna mellan laser och detektor genom att till exempel
flytta varmekéllor eller stinga dorrar. Om avldsningarna fortsétter vara instabila dkar
du filtervirdet (fler prover kommer att bli tillgéngliga for det statistiska filtret).

Matforlopp. Tid beror pa vilket filter som valjs. Valt filter

Vilja filter

Anvind kortast mdjliga tid som édnda ger acceptabel stabilitet under
métningen. Standardvérdet dr 1. Normalt anvédnder man ett filtervéirde
pa 1-3. Om du anger filtertypen till 0 anvénds inget filter.

Anvind sifferknapparna 3, 6 och 9 for att stélla in filter. I Filtervyn

men ocksa nér du anvdnder métprogrammet. N .
Anvénd sifferknapparna for att

valja filter
Aktuell ljudniva i Aktuellt valt filter
systemet fére och efter
filtrering

Anvénd sifferknapparna
for att stalla in filter.

Knapp 6 startar om filtret

Tryck pa funktionsknapp
6 for att testa hur lang tid

matforloppet tar Diagrammet visar
filtrerade ljudnivaer

over tid

15



Avlasningsenhet

Enhet och uppléosning
Personlig installning

Vilj for att 6ppna vyn Enhet och upplosning. Anvind navigeringsknapparna for
att vaxla mellan félten. Ange metriska enheter (Metric) eller brittiska enheter (Impe-
rial) och den upplosning du vill anvénda. Standardvérdet &r 0,01 mm (0,4 mil). Den

valda enheten visas i statusfaltet.

Observera!
Det dr endast mojligt att vilja 0,0001 mm
i E940-systemet. I E420-systemet dr endast

0,01 mm mojligt.

Detektorrotation
Personlig instéllning

Koordinatsystemet kan roteras 90°. Vilj for att 6ppna vyn Detektorrotation. Nar
du har roterat koordinaterna visas en varning i statusfaltet.
Detektorrotation berdr bara detektorer med tva axlar.

En varning visas i
statusfaltet

Viyn Detektorrotation

Datum och tid
Vilj for att 6ppna vyn Datum och tid. Still in datum och tid. Som standard
anvénds centraleuropeisk tid. (CET)

Viyn Datum och tid

Vilj for att ange datumformatet som ska anvéndas i dina PDF-rapporter.

Datum och tid som anvands i PDF-rapporter
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Avlasningsenhet

Sprak
Personlig installning

Vilj for att 6ppna Sprakvyn. Standardsprak dr engelska. Anvind navigerings-
knapparna for att vélja ett sprak. Tryck ~ for att spara.

Spréakvyn
Anvéandare
Vilj for att 6ppna vyn Anvéndare. Ett anvéindarkonto anvénds for att spara dina
personliga instéllningar.
Anvind funktionsknapparna for att 14gga till och ta bort anvindare.

For att byta anvédndare viljer du den anvédndare du vill byta till och trycker

Viyn Anvandare

Bakgrundsbelysning

Personlig instéllning

Vilj for att 6ppna vyn Bakgrundsbelysning. Anvind navigeringsknapparna for
att vixla mellan falten. Tryck  fOr att spara. Nar bakgrundsbelysningen dr avstangd
blinkar vinster lysdiod for att ange att avldsningsenheten fortfarande dr paslagen.
Belysningsniva

Justera bakgrundsbelysningen for att gora det lattare att lasa i starkt solljus. Observera
att hog kontrast forbrukar mer batteri. Standardinstéllningen ér 50 %.

Sank efter

For att spara energi kan du ange nér bakgrundsbelysningen ska sdnkas. Avldsnings-
enheten kommer att dimmas men fortfarande vara paslagen. Standardinstéllningen ar
Aldrig.

Sténg av efter

Ange nir bakgrundsbelysningen ska stdngas av. Standardinstillningen ar Aldrig.

Viyn Bakgrundsbelysning
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Avlasningsenhet

Automatisk avstangning
Personlig installning

Vilj for att 6ppna vyn Automatisk avstdngning. Ange nir automatisk avstiang-
ning ska ske. Vilj med navigeringsknapparna. Tryck ~ for att spara.

Viyn Automatisk avstangning

Observera!
Pagaende matningarna kommer inte att sparas vid automatisk avstangning.

Information

Vilj n for att visa information om utrustningens serienummer och version.

Informationsvyn

VGA

(Finns inte pa alla system.)
Ger mojlighet att visa avldsningsenhetens skarmbild med hjilp av en projektor, t.ex. i
utbildningssyfte. Maste installeras pa fabrik efter bestillning.

Vilj for att 6ppna VGA-vyn.
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Avlasningsenhet

Systemuppdatering

Ladda ned uppdateringsfil
1. Ga till www.easylaser.com > livscykelsupport.
2. Ladda ned uppdateringsfilen till din dator.
3. Packa upp filen.
4. Kopiera .elu-filen till roten pa USB-minnet.

. Spara .elu-filen pa ett USB-minne.
Installera uppdateringsfil

1. Starta avlasningsenheten. Se till att batteriet i avlas-
ningsenheten dr laddat. Batterisymbolen maste dtmins-
tone vara gul.
2. Sétt i USB-minnet i avldsningsenheten. Ta inte bort
USB-minnet forrédn uppdateringen ar klar.
3. Vilj och for att visa vyn
Systemuppdatering.
4. Vilj uppdateringsfilen och tryck . Valj elu-filen.
. Vilj . Installationen borjar.

9]

6. Avldsningsenheten startar om automatiskt nér
installationen ar slutférd och huvudmenyn visas.

Observera!

Under omstarten dr skdrmen svart under upp till en
minut. Nar huvudmenyn visas kan skarmen ’frysa”
(inget hander om du trycker pa knapparna). Om detta
skulle intrdffa startar du om avldsningsenheten
genom att halla Pa/Av-knappen intryckt i minst

15 sekunder.

Huvudmenyn visas automatiskt efter omstart.

Teckensnittspaket

Vissa av de tidigare systemen i E-serien hade inte stdd for Unicode-teckensnitt. For att
installera de senaste systemuppdateringarna behdver du installera teckensnittspaketet
med Unicode.

Sa har kontrollerar du om du behover installera det:

1. vilj och for att visa Sprakvyn.

2. Kontrollera om du har kinesiska installerat.
Om kinesiska &r installerat har du redan
teckensnittspaketet. Om du inte har det, gar du till
www.easylaser.com > livscykelsupport > Unicode _
fonts1.0 och f6ljer installationsanvisningarna ovan.

Ar kinesiska installerat?
Du behdver inte uppdatera teckensnittspaketet.
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Avlasningsenhet

Licens
Det &r enkelt att uppgradera avlasningsenheten.

1. Kontakta din Easy-Laser®-distributor om du vill uppgradera avldsningsenheten.

2. Ett e-brev skickas till dig med information om hur du laddar ned den uppdaterade
filen.

3. Spara filen till roten i filsystemet pa ett USB-minnet eller direkt pa avlasnings-
enheten.

Spara fil paA USB
1. Spara den nedladdade licensfilen pa ett USB-minne.
2. Satt 1 USB-minnet i avldsningsenheten.
3. Vilj och for att visa Licensvyn.

4. Vilj for att soka efter licenser.
5. Tryck  for att importera licensen.

Spara filen i avlasningsenheten
1. Anslut avldsningsenheten till en dator.
2. Spara licensfilen till roten pa avldsningsenheten.

3. Vilj och for att visa Licensvyn.
4. Vilj for att soka efter den nya licensfilen. Ett fonster visas.
5. Ignorera texten och vilj . Licensfilen installeras och ger full funktionalitet.
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Avlasningsenhet

Konfigurera tradlés anslutning

Med tradlds teknik kan du utbyta data mellan avldsningsenheten och detektorn utan att
anvénda kablar.

Vissa detektorer har en inbyggd tradlds funktion medan andra har en sepa-
rat enhet som ska kopplas till detektorn. Mer information finns i Tekniska
data.

Konfiguration

Detta dr bara nddvindigt nér nya enheter ska laggas till i listan.
1. vilj for att 6ppna vyn for tradlos anslutning.
2. Vilj for att soka efter enheter.
3. Vyn uppdateras med de enheter du kan ansluta till.

Soker efter tradlésa enheter

4. Vilj den enhet du vill ansluta till och vilj . Enheten ansluts automatiskt
nér du startar ett métprogram.

5. Tryck pa  for att spara dndringarna och stidnga vyn.

6. Ange ett mitprogram. Avlasningsenheten ansluter till den valda enheten. Under
anslutning blinkar vanster LED-kontrollampa med blatt sken som &vergér i fast
sken nér anslutningen har uppréttats.

7. En symbol i statusfaltet visar hur ménga
tradlosa enheter som ar anslutna. En enhet ansluten

Funktionsknappar
Tillbaka till Kontrollpanelen. Andringar som har gjorts i tabellen sparas.

Sok efter tradlosa enheter.
Avbryt sokningen. Anvénd om din enhet redan har hittats.
Ta bort en enhet fran listan.

Anslut enheten. Enheten ansluts automatiskt nar du startar ett métpro-
gram.

Koppla fran enheten. Enheten finns kvar i listan.

06s!

Anvéand inte en tradlos enhet och kabel samtidigt.
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Avlasningsenhet

Anvanda bara en tradlos enhet

Manga av vara system levereras med tva métenheter. I vissa fall kanske du vill an-
vinda bara en enhet tillsammans med en lasersdndare. Som standard ar bada enheterna

instéllda pa ”Anslut o/”. Om ”Anslut & har angetts for den enhet som inte anvénds
forsoker systemet ansluta till enheten dven om den inte &r isatt.

1. Anslut den tradlosa enheten till detektorn.
2. Vilj for att 6ppna vyn for trddlos anslutning.

3. Stdll in den enhet du vill anvinda pé 4.

4. Se till att de 6vriga enheterna ér instéllda pa X
5. Ange ett méitprogram.
Avlasningsenheten ansluter till den valda enheten. Det kan ta ndgra minuter.

063!

Ta bort den trddlosa enheten fran mdtenheten innan du ldgger utrustningen i forva-
ringsvaskan. Om den sitter kvar kommer matenheten att laddas ur.

Information om tradlos anslutning

Denna enhet inbegriper

FCC ID: PVH0946

IC: 5325A-0946

Denna enhet uppfyller del 15 av FCC:s bestimmelser.
For atgdrden ska tva forutsittningar vara uppfyllda:

1) enheten fér inte orsaka skadlig interferens och

2) enheten maste klara all mottagen interferens, inklusive sadan interferens som kan
utlosa odnskad funktion.
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MATVARDE

torerna/métenheterna. Som standard visas en maéltavla och en tabell.

YO Med programmet Métvéirde (Values) kan du se métvarden live fran detek-
H 0.00

Tryck OK for att registrera varden.

Live-varden, vertikala och horisontella.

Detektor eller matenhet
Registrerade

Serienummer )
varden

Enhet ett utav tvd anslutna ) .
Anvénd naviga-

Detektoromrade (PSD) sedd tionsknapparna for
fran lasersandaren att stega i listan

Toleransomrade (valfritt)

Laserpunkt
(blir till en linje nar man
anvander roterande laser)

Aktuellt omfang

Funktionsknappar
Tillbaka. Laimna programmet.

Kontrollpanel™ pa sida 15
Tolerans.
Zoom.
Spara fil. Se dven Avidsningsenhet > Hantering av mdtfiler.
Automatisk inspelning. Registrerar méatviarden automatiskt.
Radera. Raderar alla registrerade méatvarden.
Skriva ut rapport pa termoskrivare (tillvalsutrustning).
Overfora virden (Streaming values).

Nollstalla. Satt aktuellt vérde till noll.

Halvera. Halvera visat matvarde.

Absolut. Aterg till orginalvirde.
Bara tillgéngligt efter nollning eller halvering.

Wyer. Vilj hur véirden ska presenteras.

06¢!
M-enheten kan anvandas som en detektor tillsammans med en lasersandare. Anvand
inte S-enheten for detta.
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Matvarde

Tolerans
1. Vilj och for att sétta tolerans.
Du kan sitta olika tolerans i vertikal och
horisontalled.
2. Anvind navigationsknapparna for att flytta mel-
lan félten.
3. Tryck OK.
Live vérden och markering visas med Live vérden visas med rott utanfor
gront inom tolerans. tolerans.
Zoom
1. Vilj och for att zooma.

2. Vilj en zoomfaktor mellan 1-5. Anvind
navigationsknapparna for att minska eller 6ka
zoomfaktorn.

3. Tryck OK.

Standardvy Zoomfaktor &r satt till 2
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Matvarde

Kantvarning

Nir laserstralen dr néra kanten, sd “tdnds” kanten som en varning. Det ar inte mojligt
att registrera varden nér kantvarningen syns.

Halvera eller nollstalla vardet

Halvera vardet
Vilj for att halvera
visat varde.

Nollpunkten pa PSD flyt-
tar sig halvvigs mot laser
punkten.

Nollpunkt

Nollstalla vardet
Vilj for att nollstalla
visat varde.

Nollpunkten pa PSD flyttar
sig till laserpunkten.

Observera andringen

Livevarden - farger

Livevarden &r normalt gula

Gront inom tolerans  Rétt utanfor tolerans

Absolutvarde

Vilj for att aterga till
orginalvarde.

Nollpunkten pa PSD

atergar till centrum av
PSD.

Ingen signal, till exempel bruten
laserstrale
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Matvarde

Automatisk inspelning

I programmet Mitviarde dr det mojligt att gora automatisk inspelning av varden. Detta
ar mycket anvandbart nér du vill registrera varden under en langre tid.

1. Vilj och for att starta inspelning av varden.
2. Vilj Intervall.

3. Tryck navigationsknapp “hoger”.

4. Vilj Varaktighet.

5. Tryck OK. Inspelningen startar och du kan folja for-
loppet pa skdrmen.

Ikon indikerar att varden spelas in

Vyer

Du kan vélja hur du vill presentera viarden. Som standard visas en maltavla och en
tabell, men du kan vélja att bara ha maltavla till exempel.

Vilj for att visa olika valmdjligheter.

Observera!
Anvand vanster och hdger navigationsknapp for att byta mellan héger och vanster
detektor nar bara en maltavla visas pa skarmen.

Maskinvattenpass E290

For att ansluta maskinvattenpasset via tradlds enhet, se “Konfigurera trddlos anslut-
ning” pa sida 21.

Nir en axel ska métas med
hjalp av maskinvattenpasset
bor axeln inte vara storre d4n
100 mm i diameter.

©
—— ~

Max 2100 mm
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Matvarde

Overfoéra varden

Med hjalp av funktionen for direktuppspelade virden kan du 6verfora data fran vis-
ningsenheten. For att det ska fungera behdver du en USB till USB-nollmodemkabel.
Den USB-kabel som levereras med systemet fungerar inte med direktuppspelade
varden.

1. Anslut visningsenheten till datorn med USB till USB-nollmodemkabeln.

USB till USB-nollmodemkabeln
visas som en Virtual Serial-port
med féljande egenskaper:

19 200 bps, 8n1 utan
flodeskontroll.

Portnummer kan t.ex. tas fram med hjélp av Enhetshanteraren. Se Seriell USB-port
under Portar (COM och LPT).

2. Klicka pa Oppna.

3. Starta programmet Matvérden i displayenheten.

4. Vilj och for att borja fora Gver virden.

5. For att avbryta, vilj

B COMT - PuTTY (=] E s

| detta exempel anvands
PuTTY for att visa dver-
forda data

Dataformat
Data skickas som rader dér virdena &r avgransade med semikolon. Varje rad borjar

med ID for avkannaren, S, M, Vib eller BTA och f6ljs av avkidnnarens serienummer.

Enhet och uppldsning beror pa instillningarna i anvéndarprofilen.

Data fran Vib: Vib;seriell;LP;HP;G;

Data fran BTA: BTA;seriell;PSD1X;PDF2X;PDF3X;axelvinkel X;axelvinkel
Y;axelvinkel Z;

Data fran S: S;seriell;PSD X; PSD Y;axelvinkel X;axelvinkel Y;axelvinkel Z;
Data fran M: M;seriell;PSD X; PSD Y;axelvinkel X;axelvinkel Y;axelvinkel Z;
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Matvarde

Kalibreringskontroll

Anvind programmet Vdrden for att kontrollera om detektoravldsningarna dr inom
angivna toleranser.

Snabbkontroll
1. Ange toleransen till 0,01 mm. Se il att avstindet halls
2. Vilj och visa maltavlorna for bide M-enheten och
S-enheten. e
3. Vilj for att nollstélla vérdet.

4. Placera en shims under magnetbasen for att lyfta M-
enheten 1 mm.
M-enhetens varde ska motsvara rorelsen inom 1 %
(0,01 mm = 1 siffra). |

. Ta bort shimsen fran M-enheten. Parallellt Iyft till ett kant avstand.
. Vilj for att nollstalla vardet. Shims exaki 1 mm.

. Gor en markering for att marka ut detektorns position.

[o=BEN e O, |

. Placera shimsen under S-enhetens magnetbas. S-enhetens virde ska motsvara
rorelsen inom 1 % (0,01 mm = 1 siffra).

Observera!
Shimsen mdste vara exakt 1 mm. I exemplet dr det bara M-enheten som kontrolleras.

Nollstaliningsvarde Vélj for att visa bada maltaviorna.

Precisionskontroll
1. Sitt fast en av enheterna i en verktygsmaskin.
2. Vilj for att nollstélla vardet.
3. For att flytta enheterna till ett kdnt avstand maste
rorelsen hos en maskinspindel anvdndas.
4. Den fastsatta enhetens varde ska motsvara rorel-
sen inom 1 % (0,01 mm + 1 siffra).

Observera!
I exemplet dr det bara enheten som dr fastsatt i maskinen som kontrolleras.
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FLANSPLANHET

Forberedelser

 Sakerstill goda méatforhallanden. Starkt
solljus, varningsljus, vibrationer och tempe-
raturskillnader kan paverka avldsningen.

» Kontrollera att ytan &r ren.

* Anvénd programmet Vérden, Fldnsplanhet
eller maltavlor for konfigurationen. Ju snivare
toleranser du behover, desto viktigare &dr det
att konfigureringen och planhetsinstdllningen

blir korrekt. Notera séndarens riktning o
och placering.

Punkt ett

1. Placera lasersdndaren (D22 eller D23) pa
flansen. Notera riktningen, se bilden.

2. Placera detektorn néra sandaren. N

3. Gor en markering for att mérka ut detektorns N
position.

4. Justera detektorn eller maltavlan tills laser-
stralen traffar centrum.

Punkt nummer ett,
ndra sandaren.
Nollstall.

5. Om du anvénder ett métprogram, vélj
for att nollstilla punkt nummer ett.

Punkt tva
6. Flytta detektorn till punkt nummer tva,
se bilden.
7. Justera laserstralen genom att vrida skruven
pa sandarens vippbord. Stéll in planhet till
+ 0,05 mm eller bittre.

Punkt nummer tva,

Punkt tre *’;;eézn justera laserstralen.
8. Flytta detektorn till punkt nummer tre, har skruven.

se bilden.

9. Justera laserstralen genom att vrida skruven
pa siandarens vippbord. Still in planhet till
+ 0,05 mm eller béttre.

Punkt nummer tre,
justera laserstralen.

Upprepa forfarandet tills du har alla tre referens-
punkterna inom + 0,1 mm.

063!

Lasersandarens mikrometerskruvar maste
anvandas forsiktigt och enligt anvisningarna.
Se Mikrometerskruvar under Tekniska data.

Justera O O
med den
har skruven.
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Flansplanhet

Ange avstand

Du kan miita 1 till 5 cirklar med métpunkter, till exempel inre, mittre och yttre cirklar,
for att se flansens taper. Varje cirkel kan ha 6—180 méatpunkter. Punkterna kan métas i
olika ordningsfoljd, inre eller yttre cirkeln forst, eller radiellt.

1. Vilj och for att 6ppna programmet Flansplanhet.
2. Ange avstand och bekrifta med
3. Vilj for att ga vidare till métvyn.

Upp till fem cirklar &r méjligt.
6-180 punkter/cirkel kan valjas.

Se mer information nedan

Anvénd navigeringsknapparna for att &ndra matrikt-
ning

Ange diameter for varje cirkel.
Den innersta cirkeln ar "A”.

Forsta matpunkten

Matriktning

Delningsvinkel

Delningsvinkeln berdknas automatiskt nir du anger antal métpunkter. Om du kédnner
till delningsvinkeln gér det att ange den och fa fram antalet méitpunkter.

Startvinkel
Som standard far den forsta matpunkten vérdet 0°. Vélj en startvinkel om du vill borja
nagon annanstans.

Funktionsknappar

Tillbaka . Avsluta programmet.

“Kontrollpanel” pa sidan 15.

Se “Tolerans” pd sidan 38.

Visa maltavla.

Maitordningen du véljer sparas och anviands om du 6ppnar filen som en
mall eller favorit.

Mat inre cirkeln forst.
Mat yttre cirkeln forst.
Mait radiellt, inre punkten forst.

Mit radiellt, yttre punkten forst.

Fortsitt méta.
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Flansplanhet

Matning

1. Om du méter en flans vertikalt, fast lasersindaren med en spannrem.
(Art.nr 12-0554)

2. Tryck pa  for att registrera métviardena. De registrerade punkterna blir gra.
Den aktiva punkten ar gul.

Se "Filter” pa sidan 15.
Aktiv punkt
Uppmiitt punkt

@ Ej uppmiitt punkt

Overhoppad punkt

Forsta métpunkt

Funktionsknappar

Tillbaka. Tryck och hall intryckt for att lamna programmet helt.

““Kontrollpanel” pa sidan 15.

Hoppa 6ver punkt. Endast tillgédnglig ndr det gar att hoppa 6ver den valda
punkten. Vissa mitpunkter dr obligatoriska for att sdkert fa ett korrekt
mitresultat.

Visa maltavla.

Ga vidare till resultat. Tillgédngligt ndr du har métt alla obligatoriska
punkter.

06s!

M-enheten kan anvandas som en detektor tillsammans med en lasersandare. Anvand
inte S-enheten for detta.
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Flansplanhet

Resultat

Vyn Flanstabell

Vilj

och for att visa Tabellvyn. Anvéand navigeringsknapparna for att

flytta runt i tabellen. Punkter som &r markerade med * har hoppats dver vid métningen.
Overhoppade punkter har ett beriknat virde.

Referenspunkt

Overhoppad punkt &r markerad
med *

Grdn = inom tolerans
Rod = inte inom tolerans
Svart = ingen tolerans har angetts

Byt resultatvy
Max. Det hogsta virdet.
Min. Det l&gsta vérdet.
Peak - peak Skillnaden mellan max- och min-vérde.
Standardavvikelse | Punkternas fordelning runt ett medelvirde (genomsnitt).
Planhet RMS Kvadratrot (numerisk planhet).

Funktionsknappar

Ommatning.

“Kontrollpanel”” pa sidan 15.
Spara. Se "Hantering av mditfiler” pd sidan 11.

Andra flinsdiameter.
Se "Tolerans” pa sidan 38.

Skriva ut pa termoskrivare (tillvalsutrustning).

Lagg till referenspunkt. Eller tryck pa  for att l&gga till referenspunkter.
Finns bara i tabellvyn. Se “Anpassa referenspunkter’ pd sidan 34.

Se "Bdsta passning” pd sidan 35.

Byt resultatvy. Olika fldns- och taper-vyer.
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Flansplanhet

Flans 3D-vy

Vilj och for att visa 3D-vyn.
Rotera vyn med hjélp av de numeriska knapparna.

* Med knapparna 2, 4, 6 och 8 roterar man 3D-vyn.
* Med knapp 5 atergar man till den ursprungliga vyn.

Rotera visningsvyn med hjalp av
de numeriska knapparna.

Referensplan

Den férsta punkten visas med en
gul linje.

Samma funktionsknappar som i vyn Flénstabell.

Vyn Flansdiagram

Vil]j och for att visa vyn Diagram. I den hér vyn far du en god 6verblick
over resultatet. Anvénd navigeringsknapparna for att flytta runt i diagrammet.

Toleranskurva
Information om den valda punkten
Gron = inom tolerans

Rdd = inte inom tolerans
Svart = ingen tolerans har angetts

Samma funktionsknappar som i vyn Flénstabell.
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Flansplanhet

Referenspunkter

Referenspunkter behdvs nir ytan ska bearbetas.

Du kan prova dig fram med olika instillningar och analysera métresultatet direkt i
displayenheten. Du kan &ven spara rapporter med olika instéllningar for vidare analys
senare. Se dven “Bdsta passning” pd sidan 35.

Referenspunkt

Bésta passning alla negativa
Bésta passning alla positiva
Bésta passning kring noll
Tre referenspunkter

Atergé till radata

Anpassa referenspunkter

Anpassa referenspunkter
1. Vilj en mitpunkt i Tabellvyn.
2. Vilj for att stélla in den valda punkten pé noll. Eller tryck pa

3. Vilj en eller tre referenspunkter. Nér du véljer en andra referenspunkt rdknas
véirdena inte om. Ange en tredje referenspunkt for att rikna om vérdena.

4. Vilj om du vill aterga till radata.

Tre referenspunkter

1. Vilj och for att stélla in tre referenspunkter. Tre punkter med det
lagsta virdet for Peak - peak far virdet noll.

2. Vilj om du vill aterga till radata.

Referensplan Tre referenspunkter

Referensplanet bygger pé tre referenspunkter.

34



Flansplanhet

Basta passning

Niér du gor en berdkning av basta passning lutas flansen till det lagsta vardet for
Peak - peak. Den passas in sa plant som mojligt mellan tva plan.

Se exemplet nedan:

Referensplan

Radata, i det har fallet en flans med oregelbunden yta.

Referensplan

Peak - peak I

Basta passning beréknas. Fl&nsen &r nu
inpassad mellan tva parallella plan.

Basta passning kring noll
for att berdkna bédsta passning kring 0. Vilj en eller alla cirklar.

Vilj och
Bésta passning beréknas
pa cirkel A
Toleranskurva
Vald punkt
06s!

Du kan aven spara rapporter med olika instéllningar fér basta passning for vidare

analys senare.
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Flansplanhet

Basta passning alla positiva

Flénsen lutas som vid en berdkning av bésta passning, men referenslinjen flyttas till
den lagsta métpunkten.

Referensplan

Vilj och for
att berdkna bésta pass-
ning med alla métpunkter
over 0. Vilj en eller alla
cirklar.

Basta passning alla negativa

Flénsen lutas som vid en berdkning av bésta passning, men referenslinjen flyttas till
den hogsta mitpunkten.

Referensplan

Vilj och for
att berdkna bésta pass-
ning med alla méitpunkter
under 0. Vilj en eller alla
cirklar.
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Flansplanhet

Taper-resultat

Om du har métt minst tva cirklar géar det att berdkna taper. Taper-viarden kan visas som
diagram eller tabell. Taper-viardena berdknas pa nytt nir du véljer ett annat virde for
Bésta passning.

Fréan resultatvyn viljer du och eller . Som standard visas taper-
virde for den yttre cirkeln minus den inre. For att berdkna ett annat taper-vérde,
vilj

Taper-tabell

Vilj och for att visa Tabellvyn. Har far du en bra 6versikt 6ver flinsens
lutning, mellan de uppmaitta cirklarna. Anvand navigeringsknapparna for att flytta runt
i tabellen.

Taper-diagram
Vilj och for att visa Taper-diagram. Anvénd navigeringsknapparna for
att flytta runt i diagrammet.
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Flansplanhet

Tolerans

Det gér att stilla in tolerans for Taper och/eller Bista passning.

1. vilj och .
2. Ange toleransvirden for Bista passning och/eller Taper.
3. Aktivera och avaktivera tolerans med

Aktivera/avaktivera
tolerans

Tolerans visas i bade diagram- och tabell-vy.

Toleranskurva

Gron = inom tolerans
RdAd = inte inom tolerans
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PARTIELL FLANSPLANHET

Programmet Partiell flansplanhet anvénder du frimst nér du bara vill méta
endast en del av en stor fléns. Till exempel nér ett stort vindkraftstorn
monteras ned i tva delar fore transport.

Forberedelser

 Sikerstdll goda matférhéallanden. Starkt solljus, varningsljus, vibrationer och
temperaturskillnader kan paverka avldsningen.

» Kontrollera att ytan &r ren.

* Anvind programmet Métvérde, Flansplanhet eller méltavlor for konfigurationen.
Ju sndvare toleranser du behdver, desto viktigare dr det att konfigurationen och
nivelleringen blir korrekt.

e Fist lasersdndaren med sdkerhetsremmen.

063!

M-enheten kan anvandas som en detektor tillsammans med en lasersandare. Anvénd
inte S-enheten for detta.
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Partiell flansplanhet

Ange avstand

Du kan miita 1 till 5 cirklar med métpunkter, till exempel inre, mittre och yttre cirklar,
for att se flansens taper. Varje cirkel kan ha 6—180 méatpunkter. Punkterna kan métas i
olika ordningsfoljd, inre eller yttre cirkeln forst, eller radiellt.

1. vilj och for att 6ppna Partiell flinsplanhet.
2. Ange avstand och bekrifta med . Ange antalet punkter pa hela flansen.
3. Vilj for att ga vidare till matvyn.
Upp till fem cirklar &r méjligt.
6-180 punkter/cirkel &r mdjligt.
!
0&.' R Anvénd navigeringsknapparna for att
Ange antalet punkter pa hela andra matriktning

fldnsen, inte bara dem som du

ska mata.

Ange diameter for varje cirkel.
Den innersta cirkeln ar "A”.

Forsta matpunkten

Matriktning

Delningsvinkel

Delningsvinkeln berdknas automatiskt nér du anger antalet métpunkter. Om du kinner
till delningsvinkeln gar det att ange den och fa fram antalet métpunkter.

Startvinkel

Som standard far den forsta métpunkten vérdet 0°. Vilj en startvinkel om du vill borja
nagon annanstans.

Funktionsknappar

Tillbaka. Avsluta programmet.

“Kontrollpanel” pa sidan 15.

Se "Tolerans" pa sidan 38.

Visa maéltavla.

Mitordningen du véljer sparas och anvédnds om du 6ppnar filen som en
mall eller favorit.

Mit alla punkter pa den inre cirkeln forst.
Mait alla punkter pa den yttre cirkeln forst.
Miit radiellt, inre punkten forst.

Mt radiellt, yttre punkten forst.

Fortsitt maita.
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Partiell flansplanhet

Matning

1. Om du ska mita en flins vertikalt maste du fésta lasersdndaren med en
sdkerhetsrem. (Art.nr 12-0554)

2. Tryck pa  for att registrera métvardena. De registrerade punkterna blir gra. Den
aktiva punkten ar gul.

3. Nér du har métt de punkter du behover viljer du for att ga vidare till
resultatvyn.

Se “Filter” pa sidan 15.
Overhoppade punkter
Aktiv punkt

Uppmiitt punkt
@ Ej uppmitt punkt

Funktionsknappar

Tillbaka. Tryck och hall intryckt for att limna programmet helt.

“Kontrollpanel” pa sidan 15.

Radera punkt.

Visa maltavla.

Ga vidare till resultat. Tillgdngligt nédr du har métt tillrdckligt manga
punkter.

Startvinkeln och forsta méatningen

Om du inte vill borja méta dér startvinkeln dr anvander du helt enkelt bara
navigeringsknapparna for att ga till omradet du vill méta. Du kan hoppa &ver punkter,
men du kan inte ldmna ”hél” i omradet du vill méta.

Minsta antal matpunkter

En cirkel:

Som minst behdver du méta fyra
punkter.

Tva eller fler cirklar:

Som minst behover du méta tva

punkter pa alla cirklar, se bilden. , 7
Som minst mats tva

punkter pa alla cirklar.

Startvinkel
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Partiell flansplanhet

Resultat

Resultatet kan visas som tabell, diagram eller 3D.

Se Flinsplanhet "Resultat” pa sidan 32.

Det enda som skiljer sig fran flinsplanhetsresultatet dr att de punkter som inte har
mitts limnas tomma.

Punkter som inte har matts lamnas tomma i
resultattabellen.

Plant omrade = Ej uppmatta punkter

Referenspunkter

Det gar att stélla in anpassade referenspunkter eller vélja tre referenspunkter
automatiskt.

Se "Referenspunkter” pd sidan 34.

Basta passning
Nar du gor en berdkning av bésta passning lutas flansen till det lagsta virdet for peak
to peak. Den passas in sd plant som mojligt mellan tva plan.

Se "Bdsta passning” pd sidan 35.

Taper
Om du har métt minst tva cirklar gér det att berékna taper.
Se "Taper-resultat” pa sidan 37.

Tolerans
Det gar att stilla in tolerans for Taper och/eller Bésta passning.
Se "Tolerans" pa sidan 38.
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FLANSPLANHET
- SEKTION

Programmet Flansplanhet Sektion anvénds framst {for stora flansar. Flén-
sen delas in i fyra sektioner och roteras for enkel métning. Tack vare att
man endast méter den nedre delen av flansen, finns det inget behov av att

klattra upp for att fasta detektorer eller lasersandare.

Forsta matpunkt

Mét den forsta sektionen. Rotera flansen och méat den
andra sektionen.

Rotera flansen och méat den
tredje sektionen.

Rotera flansen och méat den
fiarde sektionen.

Du kan méta 1 till 5 cirklar med métpunkter, till exempel inre, mittre och yttre cirklar,
for att se flansens taper. Varje cirkel kan ha 16—-180 matpunkter. Programmet vagleder
dig grafiskt steg for steg genom hela métningen.

063!

Internationell patentansokan under behandling (PCT/EP2014/052631)
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Flansplanhet — sektion

Forberedelser

Ange avstand

1. Vilj och for att 6ppna programmet Flansplanhet sektion.
2. Ange avstand, bekréfta med

1-5 cirklar kan véljas.

16-180 punkter/cirkel kan véljas.

Anvénd navigeringsknapparna for att &ndra
maétriktning.

Ange diameter for varje cirkel.
Den innersta cirkeln ar "A”.

Se "Tolerans” pa sidan 38.

Visuella maltavlor
Justera alla de tre visuella maltavlorna. Placera maltavlan i
ndrheten av lasersdndaren och se till att laserstralen passerar
genom slitsen.
1. Montera en maltavla pa flinsen. Var den placeras beror
pa vilken maétriktning du har valt. F6lj anvisningarna
pa skdrmen.
2. Rotera flansen. Notera riktningen pa skdrmen.
3. Montera lasersdndaren och en lasermaltavla s som visas
pa skdrmen. Fést lasersdndaren med en spannrem.

" o .. I ltavl
(Art.nr 12-0535). Justera lasersdndare om sa behovs. Justera alla tre maltavioma

1 2 3

F6lj anvisningarna pa skarmen
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Flansplanhet — sektion

Matning

1. Den forsta matpunkten dr markerad med en linje. Den aktiva punkten ar gul.
2. Tryck pa  for att registrera matvardena. De registrerade punkterna blir gra.

3. Vilj for att ga vidare till nésta sektion.

Se “Filter” pa sidan 15.

Aktuell sektion, S1-S4.
Aktiv punkt
Uppmiéitt punkt

@ Ej uppmiitt punkt

Overhoppad punkt

Forsta matpunkt

Funktionsknappar

Tillbaka.Tryck och héll intryckt for att lamna programmet helt.

Oppna kontrollpanelen.

Hoppa over punkt. Endast tillgidnglig nér det gér att hoppa 6ver den valda punk-
ten. Vissa matpunkter &r obligatoriska for att sékert fa ett korrekt métresultat.

Tillgdngligt nir du har métt alla obligatoriska punkter.
Nar du lamnar den aktuella sektionen, gar det inte att ga tillbaka for att
méta pa nytt.

Filter

Filtret 6kas med tva steg nér skarvpunkter ska méitas. Det gar att asidosétta detta. Se
Filter” pa sidan 15.

063!

Skarvpunkterna analyseras, och om osdkra punkter hittas visas en varning i resultatet.
Osdkra skarvpunkter noteras dven i rapporten.

Rotera flansen

1. Ta bort lasersdndaren och place-
ra en méaltavla sa som visas pa
skarmen.

2. Rotera flansen. Notera riktning-
en pa skdrmen. Den dr motsatt
jamfort med den valda métrikt-
ningen.
3. Montera lasersdndaren och en
lasermaltavla s& som visas pa
skiarmen. Fast lasersdndaren med
en spannrem. Justera laserséndare om s& behdvs.
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Flansplanhet — sektion

Resultat

Resultatet kan visas som tabell, diagram eller 3D. Om du har méitt minst tva cirklar gar
det att berdkna taper.

Se Flinsplanhet “Resultat” pd sidan 32.

Referenspunkter

Det gér att stilla in anpassade referenspunkter eller vilja tre referenspunkter
automatiskt.

Se "Referenspunkter” pd sidan 34.

Basta passning

Niér du gor en berdkning av bésta passning lutas flinsen till det lagsta vardet for
Peak - peak. Den passas in sa plant som mojligt mellan tva plan.

Se "Bdsta passning” pd sidan 35.

Taper
Om du har métt minst tva cirklar gér det att berdkna taper.
Se "Taper-resultat” pd sidan 37.

Tolerans
Det gér att stilla in tolerans for Taper och/eller Bista passning.
Se "Tolerans” pa sidan 38.
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FLANSPARALLELLITET

Easy-Laser® gor det mojligt for dig att méta flansparallellitet. Utover standard
utrustning krivs tva stativ samt ett pentaprisma. For den hér typen av métning behover
du lasersédndaren D22 som ingér i E910-systemet.

Pentaprisma D46 anvénds for parallelmatning
av flansar. Det vinklar laserstralen 90°.

- -

Stativ anvads med vinkelprisma
D46 och laserséndare D22.

Oparallella flansar

Forberedelser

Satta upp lasern

1. Montera lasern pé trefotsstativet, i hojd med centrum av tornet.

2. Placera detektorn néra sandaren.

3. Justera detektorn pa stdngerna sa att laser-
stralen traffar centrum pa detektorn (inom
+0,5 mm).

4. Flytta detektorn till den andra sidan av flan-
sen. Justera laserstrdlen genom att skruva pa
nivelleringsskruvarna pa lasersdndaren.

5. Flytta detektorn till den ldgsta positionen pa
flansen.

6. Vrid laserstralen mot detektorn och justera
genom att skruva pa nivelleringsskruvarna
pa laserséndaren.

7. Repetera 1 till 6.
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Flansparallellitet

Passa in D46-prismat

Pentaprismat i D46 avleder laserstralen 90°. For att uppratthalla prismats noggrannhet
under métning bor prismat vara inpassat till mitten av och parallellt med laserstrélen.

Montera utrustningen
1. Montera D22 pa ett stativ.

2. Montera vinkelprismat pa ett glidbord och
sedan pa ett stativ.

Nivelleringsplatta

Passa in grovt
Behéll det gula skyddet pa prismat.
3. Justera stativet tills prismat befinner sig pa
@ samma hojd som lasersdndaren.
4. Skjut prismat nara nivelleringsplattan.
Justera i sidled med hjélp av @
Bild som visar prismat néra 5. Skjut prismat bort fran nivelleringsplattan.
nivelleringsplattan. Justera hojd och vinkel med hjilp av stativets
funktioner.
Upprepa steg 4 och 5 tills laserstrélen tréaffar cen-
trum av képan i bada positionerna.

Finjustering

Maltavia 6. Vinkla prismat sa att laserstralen triffar mal-
tavlan pa baksidan.
@ 7. Skjut prismat nara nivelleringsplattan.
@ Justera offset med hjilp av (B) och (C).

8. Skjut prismat bort fran nivelleringsplattan.

@ Justera vinkeln med hjélp av @ och @
9. Upprepa steg 7 och 8 tills laserstralen tréaffar

centrum av maltavlan i bada positionerna.
Nu kan vinkelprismat flyttas langs glidstyrningen

Bild som visar prismat borta fran for att rikta laserstralen mot detektorn.
nivelleringsplattan.

Vertikal justering
Lasvred for finjustering

-
— 7

—

Skruv for finjustering \ %
0
— Of Libeller f6r grovinpassning

Horisontell lutning 1P,

PN

4!-" I Tryck har for att vinkla bort prismat.
§M' ~ /

" Horisontell justering Glidstyrning

Nivelleringsplatta

Vertikal lutning d

48



Flansparallellitet

Matprocedur

Mata in matt
1. Vilj och for att 6ppna programmet Flansparallelitet.
2. Mata in matt mellan méatpunkterna.
3. Vilj OK.

Matpunkt 1 till 4

1. Tryck OK for att registrera varden pa #1 och #2 pa forsta flinsen. Den gula mar-
keringen guidar dig var du ska satta detektorn.

2. Vinkla laserstralen 90°. Anvénd pentaprisma for att vinkla laserstrélen.
3. Tryck OK for att registrera varden pa punkt #3 och #4 pé andra fldnsen.

Maltavla

Registrerade
vérden

Live vérden

Resultat
Niér du har registrerat #1 till #4, visas ett resultat.

V] for att fortsatta méta
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Flansparallellitet

Matpunkt 5 till 8
1. Vilj for att fortsétta méta.
2. Rotera tornet 90°.

Vélj for att fortsétta mata Rotera tornsektionen

3. Vinkla stralen tillbaka till forsta flinsen.

4. Mat punkt #5 och #6 pa forsta flansen.

5. Vinkla laserstralen 90° till den andra fldnsen.
6. Mét punkt #7 och #8 pa den andra flansen.

Resultat
Tryck OK igen for att visa métresultat.

Funktionsknappar

Tillbaka.

Oppna Kontrollpanelen.
Se Anvandargrénssnitt > Kontrollpanel.

Spara fil. Se Anvindargrinssnitt > Mdtfilshantering.
Generera rapport. Se Anvindargrdnssnitt > Mdtfilshantering.

Skriva ut rapport pa termoskrivare (tillvalsutrustning).

Nollstall. Satt aktuellt livevarde till noll.

Absolutvarde. Atergar till absolutvirdet.

Fortsatt. Fortsdtt med métpunkter 5 till 8.
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BATTERIPACK

Niér du inte anvénder kabeln till métenheterna kan du anvénda vért uppladdningsbara
batteripack. Batteripacket finns i tva versioner, med eller utan tradlos enhet inbyggd.

Batteripack
(art.nr 12-0617)
1. Lagg batteriet pa skenorna.
2. Satt i den roda kabeln till méitenheten.

Mitenheten laddas och du kan fortsitta méta.

Detta batteripack har inte tradlos enhet
inbyggd, men du kan ansluta en tradlos
enhet till enheten for avkdnning/métning.
For att spara energi ansluter de tradldsa
enheterna bara nir du anvénder ett mat-
program. Det finns ingen strombrytare

pa den tradlosa-enheten. Sting av den
genom att helt enkelt dra ur kontakten.
Den tradldsa enheten har ett serienummer
som visas 1 tradlds-vyn i visningsenheten.

Batteripack med

tradlés enhet
(art.nr 12-0618)

Detta batteripack har inbyggd funktion for
tradlos enhet. Mer information om hur du
installerar och sOker efter tradlosa enheter
finns i kapitlet Kontrollpanel > Tradlos
enhet i manualen.

Batteripackets serienummer sitter pa bak-
sidan. Detta serienummer visas i tradlos-
vyn pé visningsenheten.

Nar batteripacket laddas ur slocknar lam-
porna for batteriindikator och Pa/Av. Men
den inbyggda tradlosa enheten fortsétter
fungera sé lange avkinnaren har nigon
strom kvar.

Batteriindikator*
Batteriindikatorn visar
endast batteristatus for bat-
teripacket.

Pa/Av

Dioden &r grén nér Batteri-
packet &r pa.

Dioden &r gul nér ingen en-
het &r ansluten. Batteripack-
et stdngs av automatiskt.

Tradlds enhet
Tillval
Dioden &r gul vid rétt anslutning.

Dioden &r bla nar tradlds-anslutning
upprattats.

Batteriindikator*

Pa/Av

Dioden &r gron nér Batteri-
packet ar pa.

Dioden &r gul ndr ingen en-
het &r ansluten. Batteripack-
et stangs av automatiskt.

Tradlos enhet (endast 12-
0618)
Inbyggd funktion

Dioden &r gul vid rétt anslutning.

Dioden &r bla nar tradlds-anslutning
upprattats.

* Batteriindikator

Fast gront sken
Batteripacket fullt.

@ Blinkande grént ljus
@ Batteripack OK

@ Blinkande rott ljus
® Batteripacket svag laddning. Ca 15 min. laddning aterstar.

@ Batteripacket urladdat och sténgs av.
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Batteripack

Ladda batteripack

Anvanda visningsenhet

Det gér att ladda batteripack utan tradlos enhet ett i taget via visningsenheten. Genom
att ansluta utrustningen som visas pa bilden kan du ladda bade en avkadnnare och ett
batteripack. Utrustningen laddas snabbare om visningsenheten ar avstangd under ladd-

ning.
1. Anslut visningsenheten med hjélp av
adaptern. Visningsenheten har inte sjdlv
tillracklig effekt for att ladda batteripacket.

2. Anvénd den roda standardkabeln for att
ansluta batteripacket till visningsenheten.

Anvanda fordelardosa
Har du tva batteripack eller batteripack med

tradlos enhet kan du anvinda var fordelardosa
(art.nr 12-0597).

1. Anslut nédtenheten till fordelardosan.
Anvind den standardnéitenhet som medfol-
jer ditt system. Alla lampor ténds pa
fordelardosan.

2. Anslut batteripack och avkénnare till for-
delardosan.

Motsvarande lampa slocknar.

3. Nar batteripacket &r fulladdat tdnds lampan

igen.

Anvanda forgreningssladd
Med tva batteripack eller batteripack med trad-
16s enhet kan du anvénda var forgreningssladd
(art.nr 12-0725).
Forgreningssladden kan bara anvindas for att
ladda batteripack, inte som “rdd kabel”.

1. Anslut nédtenhet och forgreningssladd till

visningsenheten.
2. Satt 1 batteripacken.

Visningsenhet

Batteripack Avkénnare Adapter

Fordelardosa

Avkannare E
Avkannare E

Batteripack [ |
Batteripack[ |

Fordelardosa

([ )Adapter

Kontakt till natenhet

Forgreningssladd

Batteripack | |
Batteripack | |

Adapter

3. Nir batteripacken &r fulladdade lyser lampan pé batteripacket med fast gront sken.
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TEKNISKA DATA

System Easy-Laser® E910 Flédns, Art. Nr. 12-0525
System Easy-Laser® E915 Flans, Art. Nr. 12-0526

Ett komplett system innehaller (*tillaggsutrustning)
1  Lasersidndare D22 (endast med system E910)
Laserséndare D23 (endast med E915)

Detektor ES

Avldsningsenhet

Tradlds enhet

Kabel 2 m

Kabel 5 m (forldngning)

Kabelstod (i verktygslada)

Séakerhetsrem for lasersdndare

=

*

Maltavlor for grovuppriktning
Magnetfot med vridbar toppdel
Stanger (6x60 mm, 6x120 mm)
Manual

Mattband 5 m

USB-minne

USB-kabel

Batteriladdare (100240 V AC)
Alkaliska batterier R14
Verktygslada

Rengoringsduk for optik
EasyLink™ Windows® program (CD)
Transportvéska

R R, R, NRRPR R R RPRRPRRPRNRERRPRR~R R

[E=Y

\ System
Relativ fuktighet 10-95%
Vikt (komplett system) 12,1 kg

Transportvaska BxHxD: 550x450x210 mm
Stotsdker. Vatten och dammtét.




Teknisk data

Avlasningsenhet E51

Art. nr. 12-0418

I Avlasningsenheten guidas du genom métningen och kan spara och analysera

resultatet.

A B C D
A Anslutning for n&tadapter/laddare.
B USBA
C USBB

D Anslutning for Easy-Laser® utrustning.

Avlasningsenhet

Typ av display/storlek
Visad upplosning
Power management
Internt batteri (fast)

VGA 5.7” colour

0.001 mm / 0.05 thou

Endurio™ system for oavbruten strémforsorjning
Li lon

Batterifack For 4 pcs R 14 (C)

Driftstid Appro. 30 hours (Normal operating cycle)
Anslutningar USB A, USB B, Easy-Laser®-enheter, laddare
Internt minne >100 000 métningar kan sparas
Hjalpfunktioner Réknare, Enhetskonverterare
Kapslingsklass IP-klass 65

Husets material PC/ABS + TPE

Dimensioner BxHxD: 250x175x63 mm

Vikt (utan batterier) 1030 g

Drifttemperatur -10 °C till +50 °C

Hojd 0 till 2 000 m 6ver havet

Avsedd for utomhusbruk (féroreningsgrad 4)

Kablar

Systemkablar Langd 2 m. Med Push/Pull-kontakter.

Forldngning systemkablar

USB-kabel

Lingd Sm
Langd 1.8 m

EasyLink™ databas mjukvara for PC

Minimikrav

Windows® XP och senare. For exportfunktionerna
maste Excel 2003 eller senare installeras pa datorn.
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Lasersandare D22
Part no. 12-0022

Lasersdndare D22 kan anvédndas for att méta planhet, rakhet, ratvinklighet och paral-
lellitet. Laserstralen kan svepa 360° med ett méatavstand pa upp till 40 meter i radie.
Laserstralen kan vinklas 90° mot svepet, inom 0,01 mm/m [2 bagsek.].

Vridbart huvud med
vinkelprisma

Nivelleringsskruvar

Nivelleringshord

Alternativ 1: Laserstrdlen anvands for att svepa 360°.

. . . Frigdrningsspaken maste tas bort innan D22 kan
Alternativ 2: Laserstralen vinklas 90° mot svepet. gorningssp

monteras pa ett stativ.

Observera!
Nivelleringsskruvarna pa D22 och D23 tiltbord bor hanteras med forsiktighet och
enligt instruktioner, se Nivelleringsskruvar.

\ Laserséandare D22

Lasertyp Diodlaser

Laservagliangd 630-680 nm, synligt rott ljus
Laserklass Séakerhetsklass 2

Uteffekt <1 mW

Straldiameter 6 mm vid utgangsdppning
Arbetsomrade, rackvidd 40 meters radie

Batterityp 1 xR14 (C)

Driftstid/batteri ca 24 timmar
Nivelleringens omrade + 30 mm/m

3 x libellers skalstreck 0,02 mm/m

Vinkelrdthet mellan laserstralar 0,01 mm/m [2 bagsek.]
Svepets planhet 0,02 mm/m

Finjustering av vridning 0,1 mm/m

2 x libeller for vridning 5 mm/m

Husets material Aluminium

Dimensioner WxHxD: 139x169x139 mm
Vikt 2650 g

Drifttemperatur -10 °C till +50 °C

Hojd 0 till 2 000 m Gver havet

Avsedd for utomhusbruk (féroreningsgrad 4)

Montera D22 i en spindel

Nir lasersidndaren dr monterad pé spindeln har laserstralen en stabil position.
1. Blockera spindeln.
2. Justera laserstralen med justeringsskruvarna pa vippbordet.
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Kalibrera libeller pa D22

Du kan kalibrera libellerna pa lasersdndaren D22. Detta gors i fabriken men ska ocksa
goras pa nytt fore ett jobb. Vattenpassen ér skaljusterade till 0,02 mm/m [4 bégsek.].
Exakt nivajustering av vattenpassen ger en béttre upprepad nivdjustering dn en skalin-
stéllning av vattenpassen pé ca 0.01 mm/m [2 béagsek.].

Nivellera lasersandaren

5-10 m mellan laser och detektor

Rotera lasersandaren 180° och nivellera lasersandaren.

Halvera vardet och justera till 0,00 med hjélp av den har

nivelleringsskruven.

Kalibrera libellen med hjélp av den hér
skruven

Justera det andra libellen

Nivellera

1. Placera lasersdndaren D22 pa en plan och
stabil yta.

2. Nivellera lasersidndaren enligt libellerna. An-
vand nivelleringsskruvarna.

Nollstéllning

3. Placera detektorn pa 5—10 meters avstand.
Kontrollera att laserstralen traffar detektorns

maltavla.

4. Vil for att Oppna programmet Var-
den.

5. Vilj for att nollstalla.

Indexera och nivellera

6. Rotera D22 180° och vrid laserstralen mot
detektorn.

7. Nivellera lasersdndaren enligt libellerna. An-
vand nivelleringsskruvarna.

Justera vardet

8. Vilj for att halvera vérdet.

9. Justera V-vérdet till 0,00 med hjélp av nivelle-
ringsskruven.

Kalibrera libellen

10. Kalibrera libellen med hjilp av en sexkant-
nyckel.

11. Upprepa steg 69 for att kontrollera.

Kalibrera den andra libellen

12. Rotera D22 90° och vrid laserstralen mot
detektorn.

13. Upprepa steg 4—12.
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Kalibrera vertikal libell pa D22

Placera lasersédndaren D22 pa en plan, ren och stabil yta.

Nivellera lasersandaren

Nivellera horisontellt

1.

2.

Placera laserséndaren D22 péa en plan, ren och stabil
yta.

Nivellera lasersdndaren enligt libellen.

Anvind nivelleringsskruvarna.

Mark ut positionen

L--d

Minst 1 m

Passa in grovt

3.
4,

Vilj for att 6ppna programmet Virden.

Placera detektorn i l4get A och flytta den tills laser-
stralen tréaffar centrum.

. Mérk ut detektorns position.
. Flytta detektorn till laget B och flytta den tills laser-

stralen traffar centrum.

. Mark ut detektorns position.

Nollstall for A och las av vérdet for B

-

1 1
L-|-d
-=d

Nollstalla och lasa av varde

8.

9.
10.

Flytta tillbaka detektorn till lage A.

Vilj for att nollstalla.

Flytta detektorn till lage B. Lés av och notera det
vertikala virdet. I detta exempel -0,018.

Passa in grovt med lage B

@

Montera D22 vertikalt

11.

12.

Montera D22 vertikalt med hjélp av stiftet (01-0139)
eller en platta (01-0874).

Passa in detektorn grovt med lige B (= 0,1 mm).

Anvand nivelleringsskruven fér att justera

@

Nollstalla och justera

13.

14.
15.
16.

17.

Flytta tillbaka detektorn till lige A.

Vilj for att nollstalla.

Flytta detektorn till lage B.

Justera tills du har samma vérde som i steg 10.
Anvind nivelleringsskruvarna.

Upprepa steg 13-16 tills du har 0 for lage A
och ritt virde for lage B.

Kalibrera med hjélp av en
sexkantnyckel

Kalibrera libellen

18.

Kalibrera libellen med hjélp av en sexkantnyckel.
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Lasersandare D23 Spin
Partno. 12-0168
Lasersédndaren D23 har ett motordrivet roterande huvud som ger ett 360° laserplan.

Maitavstand pa upp till 20 meter i radie. Ett tryck pa On knappen startar lasern, ett
tryck till startar rotationen. Denna sidndare ingar i E915 systemet.

Rotaterbart huvud
(motordrivet)

Lasersandaren anvands for ett 360° svep Nivelleringsskruvar

Tiltbord

Lasersandare D23 Spin

Lasertyp Diodlaser

Laservagliangd 635-670 nm, synligt rott ljus
Laserklass Klass 2

Uteffekter <1mW

Straldiameter 6 mm vid utgdngsdppning
Arbetsomrade, rackvidd 20 meter radie

Batterityp 2xR14 (C)
Driftstemperatur 0-50° C

Driftstid/batteri ca 15 timmar
Nivelleringens omrade + 30 mm/m

3 x libellers skalstreck 0,02 mm/m

Svepets planhet 0,02 mm/m

Husets material Aluminium

Dimensioner BxHxD: 139x169x139 mm
Vikt 2650 g
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Nivelleringsskruvar

Nivelleringsskruvarna pa D22 och D23 tiltbord bor hanteras
varsamt och enligt instruktioner.

Visuell grovjustering mot maltavla (detektor)

Kontrollera ldget pa finjusteringssskruven. Den bor vara i sitt nominella ldge ca 2,5
mm.

1. Lossa lasmuttern.
2. Justera till 6nskat lage med grovjusteringsskruven.
3. Drag at lasmuttern.

Digital finjustering mot detektor och lista virden
1. Kontrollera att lasmuttern ar atdragen.
2. Justera till 6nskat ldge med finjusteringsskruven.

Observera!
Finjusteringsskruven far inte éverskrida sin maxposition.Detta kan skada
skruvens gangor.

Finjusteringsskruv Maximal justering

Grovjusteringsskruv

L&sskruv

Sakerhetsrem
Art.nr 12-0915

Anvind sikerhetsremmen for att forhindra att utrustningen vél-
ter och orsakar skada. Anvénds tillsammans med lasersdndaren
D22 eller D23 och det digitala maskinvattenpasset E290.

065!

» Kontrollera regelbundet att remmen inte ar skadad
eller sliten.

* Byt alltid ut remmen efter ett kraftigt fall.
* Fist inget pa sékerhetsremmen som &r tyngre dn D22.
* Fist linan ovanfor lasern. Se bilden.

Fast sakerhetsremmen har!
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Detektor E5

Part no 12-0509

Detektor E5 kan anviandas bade med stationér och roterande laser tack vare var Dual
Detection Technology™. Anslut till Avldsningsenheten med kabel eller tradlost (till-
val). Magnetfoten har ett roterbart huvud for

att kunna rikta detektorn mot lasersdndaren.

Denna detektor ingar i E910 och E915 syste-

men. V&l skyddade kontakter

PSD (2-axlig)

Roterbart huvud

Magnetfot
Detektor
Detektortyp 2-axlig PSD 20x20 mm
Dual Detection Technology™ ' Kan kénna av bade stationér och roterande
laserstrale.
Uppldsning 0,001 mm
Matfel + 1% +1 decimal
Inklinometer 0,1° uppldsning
Temperaturgivare + 1° C noggrannhet
Skydd IP Klass 66 och 67
Driftstemperatur -10-50°C
Internt batteri Li Po
Husets material Eloxiderat aluminium
Dimensioner BxHxD: 60x60x42 mm
Vikt 186 g
| Trédlos enhet (tillval)
Tradlos kommunikation Inbyggd tradlos Klass I-teknik. (RF-uteftekt: max 11
dBm, frekvens: 2,402 GHz till 2,480 GHz)
Driftstemperatur -10-50 °C
Husets material ABS
Dimensioner 53x32x24 mm
Vikt 25¢
\ Magnetbas med roterbart huvud (for detektor)
Hallkraft 800 N
 Stanger for detektor
Langd 60 mm/120 mm (forldngningsbar)
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Vinkelprisma D46

For métningar av vinkelrédthet och parallellitet. Ett inbyggt pentaprisma vinklar strdlen
90°. For att behalla prismats noggrannhet vid métning skall det riktas upp till centrum
av och parallellt med laserstrlen, se ocksa Flansparallellitet. Prismat kan vridas bort

sa att laserstralen tréiffar en maltavla.

Vinkelprisma, roterar 360°

Gejdrar

A Med det roterande vinkelprisma kan du na
detektorn var som helst pa flansen.

B Tack vare gejdrarna &r det latt och snabbt gjort
att rikta stralen.

Vinkelprisma D46

Avvikelse fran 90° +0,01 mm/m
Vridningsomrade 360°
Finjustering av vridning 0,1 mm/m

Forflyttning i djupled omrade | + 50 mm
Horisontal justering omrdde £ 5 mm

Vertikal justering omrade + 5 mm

Vinkeljustering omrade +2°

Oppningens storlek 920 mm

Libellers skalstreck 5 mm/m

Fésthal 5/8 UNC and M6

Husets material Aluminium/stél

Vikt 1800 g
Stativ

Stativ att anvéinda med vinkelprisma D46 och lasersiandare D22/D23.

Hojden pa stativet kan justeras mellan
500 och 2730 mm.
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Teknisk data

Laddare

Art.nr 03-1243
Nitkabel behovs. Vilj del efter nationell standard.
* Anvind endast laddare fran Easy-Laser.
* Anvind aldrig en laddare eller néitkabel som &r skadad.
Risk for elfara. En skadad laddare maste bytas.

Inspanning 100-240 V AC, 50/60 Hz

Utspdnning 12VDC,2A

Natsladd finns USA, EU, Storbritannien och Australien.

Luftfuktighet 8 % till 90 % (forvaring 5 % till 95 %)

Drifttemperatur 0 °C till +40 °C (forvaringstemperatur: —25 °C till +70 °C)
Hojd 6ver havet 0 till 2 000 m

Endast avsedd for inomhusbruk (fororeningsgrad 2)
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