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INTRODUKTION

Easy-Laser AB

Easy-Laser AB utvecklar, tillverkar och marknadsfor Easy-Laser® mat och upprikt-
ningssytem, baserade pé laserteknik.

Vi har mer dn 25 ars erfarenhet av métuppdrag pa filtet och produktutveckling. Vi er-
bjuder ocksé mitservice vilket innebdr att vi sjélva anvénder den utrustning vi utveck-
lar och hela tiden forbattrar den. Tack vare detta vigar vi kalla oss mitspecialister.
Tveka inte att kontakta oss angdende méitproblem. Vara experter hjilper dig att 16sa det
pa ett enkelt sétt.

Declaration of conformity

Utrustning: Easy-Laser® mét- och uppriktningssystem
Easy-Laser AB bekréftar att produkten 4r tillverkad i enlighet med natio-
nella och internationella bestimmelser. Produkten f6ljer, och har blivit

testad i 6verensstimmelse med foljande krav:

EMC Directive 2004/108/EG

Low Voltage Directive  2006/95/EC

Laserklass Europa: SS_EN 60825-1
USA: CFR 1040.10/11

RoHs Direktiv 2011/65/EU

WEEE Direktiv 2012/19/EU

For Bluetooth®-enheter: Denna enhet uppfyller del 15 av FCC:s bestimmelser.
Vid anvindning ska foljande tva forutséttningar vara uppfyllda:

1) enheten fér inte orsaka skadlig interferens och

2) enheten maste klara all mottagen interferens, inklusive sddan interferens som kan
utlosa odnskad funktion.

Avfallshantering av gammal elektrisk och elektronisk utrustning (Géllande EU lénder

och andra europeiska ldnder med separata insamlingsprogram.)
Denna symbol, som aterfinns pa produkten eller dess forpackning,
indikerar att produkten inte ska behandlas som vanligt hushallsavfall vid
avyttrande. Den ska ldmnas in till 1dmplig atervinningsanldggning for
elektrisk och elektronisk utrustning. Genom att du ser till att produkten
atervinns korrekt bidrar du till att forebygga eventuella negativa konse-
kvenser for miljo och méansklig hilsa. For mer detaljerad information om

| atervinning av den hér produkten, vanligen kontakta ditt kommunkontor,

din atervinningscentral eller produktens aterforséljare.

Kvalitetscertifikat

Easy-Laser AB ér [SO 9001:2008 certifierad. Certifikatnummer 900958.

Easy-Laser AB bekréftar att vara produkter ar tillverkade i enlighet med tillampliga
nationella och internationella bestimmelser och standarder. Alla komponenter ar kon-
trollerade fore montering, slutprodukten funktionstestas samt kontrolleras visuellt fore
leverans.

Utrustningen kalibreras i enlighet med ISO9001: 2008 #7.6




Introduktion

Garantier

Denna produkt &r tillverkad under Easy-Lasers strikta kvalitetskontroll. Skulle pro-
dukten sluta fungera eller ligga utanfor specifikation inom tva (2) ar fran inkop géller
garanti med betald reparation eller utbyte av defekta produkter.

1. Med nya eller begagnade utbytesdelar.

2. Byte av produkt mot ny eller likvirdig begagnad vars skick dr samma eller béttre

an originalprodukten.

Inkdpsdatum skall av kund kunna styrkas med inkopshandling. Kopia av originalet
skall skickas med produkten vid reparation.

Garantin géller under normalt anvéindande enligt manualen som medféljer produkten.
Garantin omfattar brister och fel p4 Easy-Laser® produkt som kan hérroras till mate-
rial och/eller fabrikationsfel. Denna garanti giller endast i det land produkten &r sald.

Garantin géller inte:
* Om produkten hanterats ovarsamt eller felaktigt.
* Om produkten utsatts for onormalt hog temperatur, fukt, chock eller hdga
spanningar.
* Om produkten modifierats, reparerats eller demonterats av icke auktoriserad
reparator.

Erséttning for eventuella f6ljdskador orsakad av fel pa Easy-Laser® produkt utgar e;j.
Easy-Laser stér ej for transportkostnader for utrustning som skickas till Easy-Laser for
reparation.

Observera!

Fére produkten skickas for reparation dr det kundens ansvar att gora backup pd all
sparad data. Aterstdillning av sparade mdtdata ingdr inte i garantin. Easy-Laser tar
inte ansvar for sparad data som skadas eller forloras under transport eller reparation.

Lithium Ion batteri begrinsad garanti

Lithium-batterier tappar oundvikligen effekt under sin livstid, beroende pa anvénd-
ningstemperatur och antal laddcykler. Darfor faller de interna laddbara batterierna som
anvinds i1 E-serien inte under vér generella 2-ariga garanti. 1 ars garanti géller for att
batterikapaciteten inte ska understiga 70 % (en normal fordndring innebér att batteriet
efter mer 4n 300 laddcykler fortfarande ska ha 6ver 70 % kapacitet). 2 &rs garanti gél-
ler om batteriet blir obrukbart pa grund av tillverkningsfel eller faktorer som Easy-
Laser AB har kunnat forvéntas paverka, eller om batteriet uppvisar onormal kapacitets-
forlust i relation till anvéndandet.

Forlingd garanti

Easy-Laser® mit- och uppriktningssystem méter de allra hogsta kvalitetskraven! Av
den anledningen forlénger vi din produktgaranti till 3 &r — utan extra kostnad! Kravet
for garantiforldngningen &r att du registrerar métsystemet pé internet inom 6 manader
fran inkop. Garantiperioden startar fran inkopsdatum. Den forldngda garantin géller
alla produkter i enlighet med garantikraven for Easy-Laser®.




Introduktion

Lasersakerhet
Easy-Laser® ar ett }asermstrun‘nent 1 laserklats‘s II med CAUTION
en uteffekt mindre 4n 1 mW, vilket endast kraver LASER RADIATION
.1 0, e . DO NOT STARE INTO BEAM
foljande skyddsétgirder: SIODE LASER
» Stirra aldrig direkt in i laserstralen. T N L 3> 870 nm

* Rikta aldrig strilen mot nagons 6gon.

Observera!
Oppnande av lasersiindaren bryter tillverkarens garantidtaganden.

Innan métutrustningen sétts upp pé métobjektet skall motordriften pa densamma vara
avstingd och oavsiktligt tillslag forhindras genom att t.ex. 1sa strombrytaren i franlé-
ge och/eller skruva ur motorns sikringar. Dessa forsiktighetsatgarder skall kvarsta tills
dess mitutrustningen &r avldgsnad fran métobjektet.

Observera!
Systemet far inte anvindas i omrdden med explosionsrisk.

Service och kalibrering

Vira Serviceavdelningar hjilper dig snabbt om du behover fa ditt matsystem reparerat,
eller nédr det dr dags for kalibrering.

Var huvudavdelning for service ligger i Sverige. Det finns flera lokala serviceavdel-
ningar som &r auktoriserade att gora begrinsad service och reparation. Alla serviceav-
delningar finns listade p& vér hemsida under Service och Kalibrering.

Var god fyll i serviceformuldret innan du skickar métsystemet till serviceavdelningen i
Sverige. Du hittar det via var hemsida eller www.easy-laser-service.com.

EASY-LASER

W AREMENT B RUGNUEH] STFIEMG

SERVICE AND REPAIR REPORT

{ Reowed elds marked with )

Customer information

Manualer i form av PDF

Du kan ladda ned véra manualer i PDF-format fran var webbplats. PDF-filerna finns
dven pa det USB-minne som medfoljer de flesta system.

EasyLink

Den nya versionen av vart databasprogram EasyLink finns pa det USB-minne som
medfoljer de flesta system. Du kan alltid ladda ned den senaste versionen fran easyla-
ser.com>download>software.




Introduktion

Resa med matsystemet

Om du ska resa med mitsystemet med flyg rekommenderar vi starkt att du tar reda pa
vilka regler som giller for varje flygbolag. Vissa flygbolag och ldnder har restriktioner
for incheckning av bagage som innehaller utrustning med batterier. Information om
batterierna i Easy-Laser® finns i de tekniska specifikationerna slutet av den hér manu-
alen. Det kan dessutom vara lampligt att ta ut batterierna fran utrustningen nir det &r
mdjligt, t.ex. D22, D23 och D75.

Kompabilitet
E-serien &r inte kompatibel med enheter fran D-serien. Du kan dock anvénda tidigare
fixturer.

Ansvarsfrihet

Easy-Laser AB och dess aterforsiljare frantar sig allt ansvar for skador som kan upp-
komma pa maskiner och anlédggningar i samband med, eller som en f6ljd av, anvéindan-
det av Easy-Laser® maét och uppriktningssystem.

Copyright
© Easy-Laser 2016

Vi forbehaller oss ritten att &ndra i manualen utan féregédende meddelande. P4 samma
satt kan forbéttringar av programvarans eller métutrustningens utférande ske, vilket
inte reflekteras direkt i manualen.

Septewdber 2016
L

Fredrik Eriksson
Kwvalitetschef, Easy-Laser AB

Easy-Laser AB, Box 149, SE-431 22 Mdlndal, Sweden
Telefon: +46 31 708 63 00, E-post: info@easylaser.com
Web: www.easylaser.com




AVLASNINGSENHET

LED-signaler

OK-knappar

Navigeringsknappar

Numeriska knappar

Funktionsknappar

Anslutningar for extern natenhet.

Natverksanslutning. (Finns inte pa alla system.)

Extern anslutning. For att t.ex. anvanda projektor. (Finns inte pa alla system.)
USB A (master). Anvands for USB-minne.

USB B (slav). Anvands for att ansluta till dator.

Anslutning for Easy-Laser®-utrustning.

Skyddslock.

@ MmooO W >

Batterifack
(Finns inte pa alla system.)

Aterstall avlasningsenheten
Tryck in P&4/Av-knappen och hall den intryckt for att aterstélla avldsningsenheten.




Avldsningsenhet

Navigeringsknappar

Anvind navigeringsknapparna for att navigera pa skarmen. Den valda symbolen ar
markerad med en gul ram. Navigeringsknapparna anviands ocksa for att vixla mellan
symbolerna i en undermeny och for att &ndra virden i falten.

- E l\ Navigeringsknappar
w“. \ OK-knapp

:ﬁag, - Numeriska knappar

t Funktionsknappar
~-a®

OK-knappar

Det finns tva grona OK-knappar och bada fungerar pa samma sitt. Tryck @ for att till
exempel vélja den valda symbolen.

Funktionsknappar

Symbolerna 6ver funktionsknapparna éndras beroende pa vilken vy som visas pa skdrmen.
Nedan visas en lista 6ver de vanligaste symbolerna.

Tillbaka till foregdende vy. Tryck och hall intryckt for att avsluta det
aktuella programmet.

Tillbaka. Det finns ingen “foregédende vy”. Avsluta det aktuella programmet.

=& Mer. Innchéller en undermeny med allménna funktionsknappar,

-~
som m (Kontrollpanelen) och, 53 (Spara fil).

Undermenyer

Symboler som ser ut som pilar innehéller en undermeny. Anvénd navigeringsknapparna
for att g till en undermeny. Tryck @ for att vilja en undermeny.

Funktionsknappar med pil innehaller undermeny




Avlédsningsenhet

Statusfalt

Statusféltet innehaller mer information som varningssymboler, aktuell tid och
Bluetooth®-anslutning.

Shaft alignment

Matenhet.
Andra enheter via Instéllningar.

Den gula pilen anger att det
finns undermenyer

Det innehéller &ven meddelanden om
* den valda symbolen
* anvisningar for vilken information du ska ange.

Symboler i statusfiltet

Varning. Vilj funktionsknappen MO for att se mer information om
varningen.

Varning. Visas nér koordinaterna har roterats i detektorn.

G4 till Kontrollpanelen for att rotera koordinater.
Avlisningsenheten har lagt batteri.

Avlasningsenheten laddas. Anger att en nédtenhet ar ansluten.
Timglas. Avldsningsenheten &r mitt i en pagaende process.

Mitning pagar. Tid beror pé vilket filter du har valt.

Valt filter.

Kringutrustning.
Anger att kringutrustning dr ansluten, till exempel en projektor.

Bluetooth®. Anger att Bluetooth®-funktionen &r aktiverad.
Siffran intill anger antalet anslutna Bluetooth®-enheter.
Skriva ut rapport pa termoskrivare. Termoskrivaren ar tillvalsutrustning.

Utskrift OK.

Utskriftsproblem.

HEHOE REERINNEEE R




Avldsningsenhet

Skarmdump

Det gér att gora en skirmdump av det som visas pé skdrmen. Du kan skicka skdrm-
dumpen via e-post eller anvinda den till rapporter.

Ta en skirmdump
1. Tryck pé det numeriska tangentbordets kommatecken (,) i fem sekunder.
2. Ett timglas visas i statusfaltet.
3. Skirmdumpen sparas i filsystemet som en .jpg-fil. Den far namn efter aktuellt

datum och tid. Vilj B for att 6ppna sparade filer. Se ”Hantering av mdtfiler”
pd sidan 11.
Lysdioder

Hoger indikator

Gul Blinkar: Batteriet i avldsningsenheten laddas.

Vinster indikator
Vinster indikator har flera funktioner och férger:

Rod/Bla Blinkar snabbt: Programmerar om systemet.
Rod Blinkar: Varning, till exempel for 1ag batteriniva.
Bla Blinkar: Soker efter detektorer som &r utrustade med Bluetooth®.

Fast sken: Ansluten till detektorer som dr utrustade med Bluetooth®.
Gron Blinkar: Avldsningsenheten startar.
Fast sken: Batteriet i avldsningsenheten dr fulladdat.

Ljusbla Blinkar: Bakgrundsbelysningen dr avstdngd, men avldsningsenheten
ar fortfarande péslagen. Tryck pa valfri
knapp for att aktivera avldsningsenheten.




Avlédsningsenhet

Batteri

Vilj W7 for att visa Batterivyn.

Hela systemet ska laddas nér arbetet &dr avslutat for dagen. Anslut nétenheten till vis-
ningsenheten och anslut métenheterna (hogst tva) med kabel. Upp till atta enheter kan
anslutas samtidigt med hjélp av en fordelardosa.

Visningsenhet

Torrbatterier
(finns inte for alla system)

Detektor- eller méaten-
het

Batteripack
Serienummer

Laddar

E-serien dr inte kompatibel med enheter fran D-serien.

Ladda visningsenheten

Visningsenheten kan anvéndas vid —10 till +50 °C. Ladda visningsenheten vid ett tem-
peraturintervall pa £0 till +40 °C.

06s!

Om visningsenheten dr avstingd under laddning laddas den snabbare.

Nitenhet
Du kan fortsitta jobba medan nétenheten &r inkopplad.

En dator via USB-kabel

Medan man har denna anslutning kan man 6ppna filerna i visningsenheten via
Utforskaren/Finder i datorn. Visningsenheten ar dock 1ast.

Torrbatterier -
s . . . o . usB A ) 3

Satt i1 fyra R14 torrbatterier i batterifacket néar du far en batteri- [ -

varning. Avlasningsenheten far da strom ytterligare en stund sa o A

att du kan avsluta mitningen. Men om det interna batteriet ar

helt urladdat ger inte torrbatterierna tillrackligt med kraft for att

starta visningsenheten.

Ladda detektorer/matenheter

Detektorerna och métenheterna laddas via visningsenheten nir de ar anslutna via kabel.
Om du anvénder Bluetooth®-enheter ansluter du via kabel i stillet nér batterinivan i
detektorn/matenheten ar 1ag.

Ladda Bluetooth®-enheter

Bluetooth®-enheter far stromforsorjning fran detektor/médtenheterna. For att spara
energi ansluter Bluetooth®-enheterna bara nir man anvinder ett matprogram. Det finns
ingen strombrytare pa enheten. Sting av enheten genom att dra ur kontakten.




Avldsningsenhet

Kalkylator
Kalkylatorn finns pa Startvyn och Kontrollpanelen (Jei).
1. Vil och IE for att 6ppna kalkylatorn.

2. Anvénd siffer- och funktionsknapparna for att ange varden.
3. Anvind @ for att starta en berikning.

Calculation

I |
i e M M o M s B2

Vélj for att visa undermeny

&= \
m Anvénd OK-knappen som likhetstecken (=)
*\

Enhetskonverterare

Enhetskonverteraren finns pa Startvyn och Kontrollpanelen (E=).

1. Vil och BEU2M for att 6ppna Enhetskonverteraren.

2. Vilj en kategori. Navigera med hjilp av uppat- och nedatknapparna.
3. Tryck pa hogerknappen. Resultatkolumnen &r aktiverad.

4. Vilj en enhet som du vill omvandla.

5. Ange ett virde. De 6vriga enheterna rdknas om.

I exemplet nedan har en tum valts.

Mechanics LM Unets 1] Va|j kategori
Mass 254008 Kiemater (k)
Torque D005 Marber ]
Force 5.4 Milimeter (mim)
Dimension 1ERMEO8 baks (i
Lenqth BURTITIE ard ) Valj enhet och vérde
Yolime FLDREREI Foot (7Y
Area 1 Inch {ri
Motion fMovement 000 bl vl
Mty
Acceleration 254E-G Kilomater (km)
Fow rate T
Volumetric flow rabe LS4 Duaimte (i)
Mass flow rate 254 Corfiretic ()

10



Avlédsningsenhet

Hantering av matfiler

Spara fil
1. Vilj B och REEMfor att spara din métning.

2. Ange ett filnamn. Datum och tid ldggs automatiskt till i filnamnet. Matningarna
som du sparar kommer att finnas tillgdngliga &ven for andra anvéndare.

3. Tryck O for att spara filen.

Filhanteraren

vilj B (finns pa Startvyn och Kontrollpanelen) for att ppna sparade métningar.
Filhanteraren visas. Har kan du enkelt se nir och fran vilket program filen sparades.

Tryck . for att 6ppna en matfil.

File manager xml
En matfil.
fFie  [Type |Modified — |Program |
Haas WML 201302412 10:31:25  Hodzontal irg
aaua sofa ML 20130214 103208 Hozontal Ta en skarmdump” pa sidan 8
softbada EML 2093021419:12:30  Honzortal
b ML 2013041204158 Twis
PDF

A XML 2013-05-07 12:41:48— Flabmess

En rapport PDF-rapporten kan inte dppnas i
avlasningsenheten.

PDF ér inte tillgéngligt for E420.

12 XML 2013050089406 Flamess
27 XML 201340503 0B5302  Flamess
20130531141 158 i 2013-05-31 021158
20130521 141615 i 30130531 0% 16:14

POF 2013-05-31 0Z 16:48

Funktionsknappar

Tillbaka till foregdende vy.

"Rapport” pd sidan 14.
el "Oppna fil som mall” pd sidan 13.
"Skriva ut fil (tillval)” pa sidan 14.

Sortera filer i alfabetisk ordning.

| Sortera filer efter métprogram.

Sortera efter tid.
ﬂ _""" Pt '“ Visa alla filer.

48 Visa bara xml-filer.
Visa bara pdf-filer.
| Visa bara jpg-filer.

Visa endast favoriter.
"Kopiera fil till USB-minne” pd sidan 13.
ﬂ Radera filer. Radera alla filer som visas eller bara en markerad fil.

11



Avlésningsenhet

Favoriter

Det gér att spara en mitning som favorit. En favorit kan till exempel anviandas nir man
har manga flansar eller maskiner med samma dimensioner. Pa sa sétt méste man inte
ange samma avstand eller toleranser varje gang. Nar du har sparat en métning som
favorit, visas en ikon pa startskarmen.

Skapa en favorit
1. vilj B for att 5ppna Filhanteraren och vilj en fil.
2. Vilj - och 2B for att spara den valda filen som favorit.

3. Ga till startskdrmen och vilj “ for att visa alla favoriter.
4. Tryck pa . for att 6ppna en favorit. Alla avstand &r ifyllda.

Importera favoriter

Favoritfilerna sparas i mappen Favoriter i displayenheten.
1. Anslut displayenheten till en dator och 6ppna mappen Favoriter.
2. Kopiera .FAV-filen (favoritfilen) till roten pa ett USB-minne.

3. Anslut USB-minnet till en displayenhet och vilj - och & for att impor-
tera.

Radera favoriter
1. vilj LM for att 6ppna Filhanteraren och vilj en fil.

2. Vilj “ och . for att visa alla favoritfiler.
3. Vilj en fil och L.

Visa favorit

Sag iR L WAL s Mo

Importera Favoriter ST s Foadpon WL IR Sraghrams Foutonrs
frén USB LRAgineLd et AR SFIG-TEE FrIghrass CeR el
Sograien Hat O WEL_ A 1 raghees Had rimis
Shagers M “eaghttes
Skapa favorit i Sy et
Laidm HRAC Shifl T dar
wachie Tran s Wikbubian

VimCH WL Venca

12



Avlédsningsenhet

Oppna fil som mall

Du kan 6ppna en sparad mitning och anvénda den for att utféra en ny métning. Detta
ar mycket anvandbart nér du till exempel har manga flansar eller maskiner med samma
dimensioner. P4 sa sétt maste du inte ange samma avstand varje gang.

1. vilj B (finns pé Startvyn och Kontrollpanelen). Filhanteraren visas.
2. Vilja en fil i listan och sedan Jl=s. Vyn Andra avsténd visas.
3. Andra avstinden vid behov och g vidare till Métvyn.

Kopiera fil till USB-minne

Du kan kopiera en sparad métning eller andra filer pa ett USB-minne.
1. Sétt i ett USB-minne.
2. Vilj filen du vill kopiera och vilj sedan B

3. En mapp skapas pa USB-minnet automatiskt. Filen sparas i mappen \Damali-
nilarchive\.

Streckkod

Spara fil med streckkod
Streckkodskanner ingér inte i alla system. Forsta gdngen du méter en maskin féster du
en streckkod pa den och sparar métningen tillsammans med den inskannade streckko-
den. Nista gang du riktar upp samma maskin behdver du bara skanna streckkoden sé
lases alla data for maskinen av.

1. Skanna streckkoden pé maskinen.

2. Ange ett filnamn.

3. Tryck @ for att spara filen. Alla mitdata

sparas tillsammans med streckkoden.

Filnamn

Streckkodsnummer

Streckkodens nummer ldggs till i filnamnet.
Nar avlasningsenheten ansluts till en dator visas hela filnamnet:

Mamin Leniaad dnidrad Tvg SRoick
& bager IS0 05 O - 5006 Bk XL S0 -10-05 1245 BN - dokurmend A8
= starndard J00S-10-1 3 03-58-056 Bab XL J08-10-13 1 =53 Xk, = dhakuniem 1TkR
= Senall flange2000-10-I1 02-30-09.6 bob MhiL 2000-10-11 14:30 XML -dekument ke
pomp 1 M80-00-17 11.58-055 bob EANSTERITOOLIBBE WL MOL0-00-1T7 1058 WML -dokument 5B
® penp 1LAN0-03-17 11-57-1 1.3 Bob EANGTROL MOLIE AL JOED-03-17 10:57 KR -dekumen LY
Filnamn Datum och Anvandare Streckkodsnummer Streckkodslasare
klockslag
Oppna fil med streckkod

+ Starta avldsningsenheten och skanna streckkoden. Senast utférda métning som
sparats med denna streckkod 6ppnas automatiskt.
ELLER

« Vilj M for att 6ppna Filvyn. Skanna streckkoden pa maskinen. Alla sparade
matningar med denna streckkod visas.

13



Avldsningsenhet

Skriva ut fil (tillval)
Art.nr 03-1004
Termoskrivaren ér tillvalsutrustning.

1. Spara métningen. For att skriva ut frén ett Shaft-program maste du 6ppna en
sparad mitning innan du kan skriva ut en rapport.

2. Anslut termoskrivaren och vilj och S
3. Status visas 1 statusfaltet.

E Skriva ut rapport pd termoskrivare.

Utskrift OK.

E Utskriftsproblem.

Man kan dven spara en métning, ladda ned PDF-rapporten till datorn

och skriva ut PDF-rapporten.

Rapport

Rapporter genereras och sparas i mappsystemet. Det gér inte att ppna en gammal
métning och spara om den (programmet Machine train (Maskintég) utgor ett undantag
fran detta). Men det gér att skapa en ny rapport utifran en oppen fil. Det betyder att du
t.ex. kan byta sprék och skapa en nya rapport utifrdn den méitning som ér 6ppen. Du
kan ladda ned rapporten till en dator och skriva ut den.

Foretagslogotyp
Du kan ersitta logotypen i rapporten med en egen .jpg-fil.

1. Ge logotypen filnamnet 1ogo . jpg. Standardlogotypen har proportionerna 230 x
51 pixlar.
2. Anslut avldsningsenheten till datorn med hjilp av USB-kabeln.
3. Spara bilden i avldsningsenheten i mappenDamalini/custom/reports/
logo.
Filtillagg (till exempel .jpg) ar ofta dolda i Utforskarens fonster. Gor s& hér for att
visa filtilligg: Oppna ett fonster i Utforskaren och tryck pa Alt for att visa menyn.
Vilj Verktyg > Mappalternativ. Klicka pa fliken Visning > Avancerade instéllningar >
Avmarkera kryssrutan Dolj filnamnstilligg for kénda filtyper.

Datumformat

Formatet for datum och tid dr som standard centraleuropeisk tid (CET).

Du kan dndra datum- och tidsformatet som ska anvéindas i dina PDF-rapporter.
Se ”Datum och tid” pd sidan 16.

Ladda ned fil till en dator

1. Starta visningsenheten. Det &r viktigt den har startat fardigt innan man ansluter
kabeln.

2. Anslut USB-kabeln mellan visningsenhet och dator.
3. Medan denna anslutning ar uppréttad ar visningsenheten spérrad.
4. Visa och/eller kopiera filer till en dator.

EasyLink

Du kan dven anvénda vért databasprogram EasyLink for att visa filerna pa din dator.
EasyLink finns pé det USB-minne som medfoljer de flesta system. Du kan alltid ladda
ned den senaste versionen fran damalini.com>download>software.
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Avlédsningsenhet

Aktuell ljudniva i

Kontrollpanel

vili BB och B for att O6ppna Kontrollpanelen. Vissa av instdllningarna ér
personliga och blir standardinstéllningar nésta gdng du startar systemet.

Detector value filter

06s!

Alla instdllningar dr inte till-
gdngliga for alla system.

Filter

Vilj m for att 6ppna Filtervyn.
Det filter som du viljer i Filtervyn sparas som en personlig instillning.

Om laserstrélen passerar genom luft med varierande temperatur kommer detta att
paverka laserstrélens riktning. Om maétvérdena fluktuerar kan det ge instabila avlds-
ningar. Forsok minska luftrorelserna mellan laser och detektor genom att till exempel
flytta viarmekaéllor eller stdnga dorrar. Om avlésningarna fortsétter vara instabila okar
du filtervérdet (fler prover kommer att bli tillgéingliga for det statistiska filtret).

Matforlopp. Tid beror pa vilket filter som valjs. Valt filter

Easy lumdFeqister position

Vilja filter

Anvind kortast mojliga tid som dndé ger acceptabel stabilitet under
méitningen. Standardvérdet dr 1. Normalt anvénder man ett filtervérde
pa 1-3. Om du anger filtertypen till 0 anvénds inget filter.

Anvind sifferknapparna 3, 6 och 9 for att stélla in filter. I Filtervyn
men ocksé nir du anvénder métprogrammet.

Anvand sifferknapparna for att
vélja filter

Aktuellt valt filter

systemet fore och efter Noiss level _ : Selocted fiter
filtrering ' U b

[ 3 ST Anvand sifferknapparna

Y i for att stalla in filter.

04 [ o S P Knapp 6 startar om filtret

Tryck pa funktionsknapp '
6 for att testa hur lang tid . : ) .
métférloppet tar Untiternd ¥ iftared Diagrammet visar

filtrerade ljudnivaer
over tid

Filter time (press 6 to test):
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Avlésningsenhet

Enhet och uppléosning
Personlig instdllning

Vilj m for att 6ppna vyn Enhet och upplosning. Anvind navigeringsknapparna for
att vaxla mellan félten. Ange metriska enheter (Metric) eller brittiska enheter (Impe-
rial) och den upplosning du vill anvdnda. Standardvérdet ar 0,01 mm (0,4 mil). Den
valda enheten visas i statusfiltet.

Observera!

Det dr endast majligt att vilja 0,0001 mm
i E940-systemet. I E420-systemet dr endast
0,01 mm mojligt.

Detektorrotation
Personlig instdllning

Koordinatsystemet kan roteras 90°. Vilj “ for att 6ppna vyn Detektorrotation. Nar
du har roterat koordinaterna visas en varning i statusfaltet.

Detektorrotation beror bara detektorer med tva axlar.

En varning visas i
statusfaltet

Viyn Detektorrotation

Datum och tid

Vilj m for att 6ppna vyn Datum och tid. Still in datum och tid. Som standard
anvinds centraleuropeisk tid. (CET)

Viyn Datum och tid

Vilj for att ange datumformatet som ska anvéndas i dina PDF-rapporter.

Datum och tid som anvands i PDF-rapporter
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Avlédsningsenhet

Sprak
Personlig instdllning

Vilj “ for att 6ppna Sprakvyn. Standardsprak dr engelska. Anvind navigerings-
knapparna for att vélja ett sprak. Tryck . for att spara.

Sprakvyn

Anvandare

Vilj n for att 6ppna vyn Anvéndare. Ett anvéindarkonto anvénds for att spara dina
personliga instéllningar.

Anviénd funktionsknapparna “ ﬂ for att lagga till och ta bort anvéndare.
For att byta anvéndare véljer du den anvandare du vill byta till och trycker B

Viyn Anvéndare

Bakgrundsbelysning

Personlig instdllning

Vilj “ for att 6ppna vyn Bakgrundsbelysning. Anvéind navigeringsknapparna for
att vixla mellan félten. Tryck @O for att spara. Nar bakgrundsbelysningen &r avstingd
blinkar vinster lysdiod for att ange att avldsningsenheten fortfarande &ar péaslagen.
Belysningsniva

Justera bakgrundsbelysningen for att gora det lattare att lasa i starkt solljus. Observera
att hog kontrast forbrukar mer batteri. Standardinstéllningen &r 50 %.

Sink efter

For att spara energi kan du ange nér bakgrundsbelysningen ska sénkas. Avldsnings-
enheten kommer att dimmas men fortfarande vara paslagen. Standardinstéllningen &r
Aldrig.

Sting av efter

Ange nir bakgrundsbelysningen ska stdngas av. Standardinstillningen ar Aldrig.

Viyn Bakgrundsbelysning
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Avldsningsenhet

Automatisk avstangning
Personlig instdllning

Vilj m for att 6ppna vyn Automatisk avstdngning. Ange nir automatisk avsting-
ning ska ske. Vilj med navigeringsknapparna. Tryck @ for att spara.

[/
Maerer
5 minutes
10 i
20 mieites
30 PSS
[=af T
120 minuies

| Viyn Automatisk avstangning
Observera!

Pdgdende mdtningarna kommer inte att sparas vid automatisk avstingning.

Information

Vilj “ for att visa information om utrustningens serienummer och version.

P

RAS e

Y Informationsvyn
VGA

(Finns inte pa alla system.)

Ger mojlighet att visa avldsningsenhetens skarmbild med hjélp av en projektor, t.ex. i
utbildningssyfte. Maste installeras pa fabrik efter bestillning.

Vilj u for att oppna VGA-vyn.
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Avlédsningsenhet

Systemuppdatering

Ladda ned uppdateringsfil

1. Ga till www.damalini.se > Download >
Programvara > E-serien Firmware-uppdatering.

2. Ladda ned uppdateringsfilen till din dator.
3. Packa upp filen.
4. Kopiera .elu-filen till roten pa USB-minnet.

Installera uppdateringsfil
1. Starta avldsningsenheten. Se till att batteriet i avlas-
ningsenheten dr laddat. Batterisymbolen méaste atmins-
tone vara gul.
2. Sitt i USB-minnet i avldsningsenheten. Ta inte bort
USB-minnet forrédn uppdateringen ar klar.
3. Vilj S och ﬂ for att visa vyn
Systemuppdatering.
4. Vilj uppdateringsfilen och tryck @.
. Vilj BN Installationen borjar.
. Avldsningsenheten startar om automatiskt nar &
installationen dr slutférd och huvudmenyn visas.

AN W

Observera!

Under omstarten dr skdrmen svart under upp till en
minut. Ndr huvudmenyn visas kan skdrmen “frysa”
(inget hdnder om du trycker pd knapparna). Om detta
skulle intrdffa startar du om avldsningsenheten
genom att halla Pa/Av-knappen intryckt i minst

15 sekunder.

SORCT sla Easy-Lasar Update 3.0 RC

SO0RCH ke By Later Lipdain 50 RCY

S0 RCs ok Easy-Laser Update 5.0 RC4

SORCEwa Esyy-Lasar Updets 5.0 RCS
Valj .elu-filen.

e S e

Huvudmenyn visas automatiskt efter omstart.

Teckensnittspaket

Vissa av de tidigare systemen i E-serien hade inte stdd for Unicode-teckensnitt. For att
installera de senaste systemuppdateringarna behdver du installera teckensnittspaketet

med Unicode.

Sa hir kontrollerar du om du behover installera det:

1. Vilj Bedsl och for att visa Sprakvyn.

2. Kontrollera om du har kinesiska installerat.
Om Kinesiska ir installerat har du redan
teckensnittspaketet. Om du inte har det, gir du
till www.damalini.se > Download > Programvara >
E-serien Font Package uppdatering for avlasnings-
enheten och foljer installationsanvisningarna ovan.

Ar kinesiska installerat?
Du behdver inte uppdatera teckensnittspaketet.
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Avlésningsenhet

Licens
Det ar enkelt att uppgradera avldsningsenheten.

1. Kontakta din Easy-Laser®-distributér om du vill uppgradera avlasningsenheten.

2. Ett e-brev skickas till dig med information om hur du laddar ned den uppdaterade
filen.

3. Spara filen till roten i filsystemet pa ett USB-minnet eller direkt pé avldsnings-
enheten.

Spara fil pa USB
1. Spara den nedladdade licensfilen pé ett USB-minne.
2. Satt i USB-minnet i avldsningsenheten.

3. Vilj B och E for att visa Licensvyn.

Application Expires Days left  Demo
Flange Flatness Mot kcense
Flange Parallelism Mot cense

Horizoatal Group

Heorizantal Group
Vertical Group
Shaft Cardan Mot kcense
Vibrorneter Group
BTA Group

4. vilj JERM for att soka efter licenser.
5. Tryck . for att importera licensen.

Spara filen i avlisningsenheten
1. Anslut avldsningsenheten till en dator.
2. Spara licensfilen till roten pé avldsningsenheten.

= = pa—m— [
® 9 FMIEER 2 Y
L Harmn ko Starbek Fotodsturn  Tal
a |
B i L. Darmalew
P Saknwgar b O
o 1180k 1nara
B Hligen bndrst
Mes #
Mg -~ s
5 objek
-_

3. Vilj JE&sl och for att visa Licensvyn.
4. Vilj “ for att soka efter den nya licensfilen. Ett fonster visas.
5. Ignorera texten och vilj — Licensfilen installeras och ger full funktionalitet.
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Avlédsningsenhet

Bluetooth®

Med tradl6s Bluetooth®-teknik kan du utbyta data mellan avldsningsenheten och
detektorn utan att anvinda kablar.

* Vissa detektorer har en inbyggd Bluetooth®-enhet medan andra har en
- separat Bluetooth-enhet som du ansluter till detektorn. Se Tekniska data for
mer information.

Konfiguration
Detta &dr bara nddvéndigt nar nya Bluetooth®-enheter ska laggas till i listan.
1. Vilj A 51 att oppna Bluetooth®-vyn.
2. Vilj BCRN for att soka efter Bluetooth®™enheter.
3. Vyn uppdateras med Easy-Laser® Bluetooth®-enheter som du kan ansluta till.

upitgasial | Comamr———§
e o+ i Soker efter Bluetooth®-enheter
a4 o

| |

4. Vilj den enhet som du vill ansluta till och ange u Enheten ansluts automa-
tiskt nér du startar ett métprogram.

5. Tryck @ for att spara dndringarna och stinga Bluetooth®-vyn.

6. Ange ett mitprogram. Avldsningsenheten ansluter till valda enheter. Under anslut-
ning blinkar vinster LED-kontrollampa med blatt sken som blir till fast sken nir
anslutning har upprattats.

7. En symbol i statusfdltet visar hur manga
Bluetooth®-enheter som #r anslutna. En Bluetooth®-enhet ansluten
Funktionsknappar

Aterga till Kontrollpanelen Andringarna som har gjorts i tabellen sparas.
Sok efter Bluetooth®-enheter.

Avbryt s6kning. Anvind om din Bluetooth®-enhet redan har hittats.

Ta bort en Bluetooth®-enhet fran listan.

Anslut enheten. Enheten ansluts automatiskt nar du startar ett métpro-
gram.

Koppla fran enheten. Enheten finns kvar i listan.

I EEERE

65!

Anviind inte en Bluetooth®-enhet och en kabel samtidigt.

S

21



Avldsningsenhet

Anvind endast en Bluetooth®-enhet

Manga av vara system levereras med tva méatenheter. I vissa fall kanske du vill anvén-
da en ensam enhet tillsammans med en lasersdndare. Som standard dr bada enheterna

instéllda pa ”Anslut &/”. Om ”Anslut & har angetts for enheten som inte anvinds
forsoker systemet dnda ansluta till enheten dven om den inte &r isatt.

1. Anslut Bluetooth-enheten till detektorn.
2. vilj IEM for att 5ppna Bluetooth®-vyn.
3. Stéll in den Bluetooth®-enhet som du vill anvdnda pa <.
4. Se till att de 6vriga enheterna &r instéllda pa X
5. Ange ett méitprogram.
Avlasningsenheten ansluter till den valda enheten. Det kan ta ndgra minuter.

Observera!
Ta bort Bluetooth®-enheten frian mdtenheten innan du ldgger utrustningen i forvarings-
viskan. Om den sitter kvar kommer mdtenheten att laddas ur.

Bluetooth®-information

Denna enhet inbegriper

FCC ID: PVH0925

IC: 5325A-0925

Denna enhet uppfyller del 15 av FCC:s bestimmelser.
For atgirden ska tva forutsittningar vara uppfyllda:

1) enheten fér inte orsaka skadlig interferens och

2) enheten maste klara all mottagen interferens, inklusive sddan interferens som kan
utlosa oonskad funktion.
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MATVARDE

0 Med programmet Métvirde (Values) kan du se mitvérden live fran detek-
torerna/mitenheterna. Som standard visas en maltavla och en tabell.

VvV 0.0
H 0.00

Tryck OK for att registrera virden.

Detektor eller matenhet
Serienummer

Enhet ett utav tva anslutna

Detektoromrade (PSD) sedd
fran lasersandaren

Toleransomrade (valfritt)
Laserpunkt

(blir till en linje nar man
anvander roterande laser)

Aktuellt omfang

Live-varden, vertikala och horisontella.

Detector wvalue ff Target

Funktionsknappar

~

V>

DEEE

06s!

Tillbaka. Limna programmet.

E: Kontrollpanel. Se dven Avidisningsenhet > Kontrollpanel.

E Tolerans.
Zoom.

m Spara fil. Se dven Avidsningsenhet > Hantering av mdtfiler.

Registrerade
varden

Anvénd naviga-
tionsknapparna for
att stega i listan

ﬂ Automatisk inspelning. Registrerar métvirden automatiskt.

“ Radera. Raderar alla registrerade méatvirden.

ﬂ Skriva ut rapport pa termoskrivare (tillvalsutrustning).

3 W]
m Overfora virden (Streaming values).
Nollstilla. Satt aktuellt varde till noll.

Halvera. Halvera visat méatvirde.

Absolut. Aterg till orginalvirde.
Bara tillgéngligt efter nollning eller halvering.

Vyer. Vilj hur véirden ska presenteras.

M-enheten kan anvindas som en detektor tillsammans med en lasersdndare. Anvind
inte S-enheten for detta.
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Matvérde

Tolerans

1. Vilj B och &l for att sitta tolerans. e
Du kan sitta olika tolerans 1 vertikal och
horisontalled.

Tolerance - mm

2. Anvind navigationsknapparna for att flytta mel-
lan félten.

3. Tryck OK.

Live véarden och markering visas med Live vérden visas med rott utanfor
gront inom tolerans. tolerans.

"f

T

Zoom
1. Vilj B och a8 for att zooma.

2. Vilj en zoomfaktor mellan 1-5. Anvind
navigationsknapparna for att minska eller 6ka
zoomfaktorn.

Sizlect zo0m facto

ct tolerance. Press QK to save,

3. Tryck OK.

k

Standardvy Zoomfaktor &r satt till 2
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Maétvérde

Kantvarning

Nir laserstralen dr néra kanten, si “tdnds” kanten som en varning. Det ar inte mojligt
att registrera virden nér kantvarningen syns.

Halvera eller nollstalla vardet

Halvera virdet

Vilj Al for att halvera
visat virde.

Nollpunkten pa PSD flyt-
tar sig halvvigs mot laser
punkten.

Nollstilla virdet
Vilj i for att nollstélla
visat vérde.

Nollpunkten pa PSD flyttar
sig till laserpunkten.

Nollpunkt

—

Observera andringen

Livevarden - farger

Livevarden &r normalt gula

Gront inom tolerans  Rétt utanfor tolerans

Absolutvirde

Vilj g for att aterga till

orginalvirde.

Nollpunkten pa PSD
atergar till centrum av
PSD.

h i

Ingen signal, till exempel bruten
laserstrale

L
r
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Matvérde

Automatisk inspelning

I programmet Métvérde dr det mojligt att gdra automatisk inspelning av virden. Detta
ar mycket anvandbart nér du vill registrera varden under en langre tid.

1. Vilj och JFigi for att starta inspelning av vérden.
2. Vilj Intervall.

3. Tryck navigationsknapp “hoger”.
4. Vélj Varaktighet. Interval Duration

5. Tryck OK. Inspelningen startar och du kan folja for- : Minutes
loppet pa skdrmen. —

Settings for automatic recording of values

Autematic recording is off

Ikon indikerar att varden spelas in

Detector value [ Target

Vyer

Du kan vélja hur du vill presentera viarden. Som standard visas en maltavla och en
tabell, men du kan vélja att bara ha maltavla till exempel.

Vilj for att visa olika valmdjligheter.

Observera!
Anvdnd vinster och hoger navigationsknapp for att byta mellan héger och vinster
detektor ndr bara en mdltavla visas pd skdrmen.

Maskinvattenpass E290
For att ansluta maskinvattenpasset via Bluetooth, se “Bluetooth®” pd sida 21.
For kalibrering, se "Maskinvattenpass E290” pd sida 152.

G Nir en axel ska métas med hjilp av

e maskinvattenpasset bor axeln inte
' vara storre 4n 100 mm i diameter.

—
Max. @ 100 mm
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Maétvérde

Overfora varden

Med hjilp av funktionen for direktuppspelade varden kan du dverfora data fran
visningsenheten. For att det ska fungera behover du en USB till USB nollmodemka-
bel. Den USB-kabel som levereras med systemet fungerar inte med direktuppspelade
vérden.

1. Anslut visningsenheten till datorn med USB till USB nollmodemkabeln.

B oo ==
Category:
Options controlling local seral lines
e B S USB till USB nollmodemkabeln
Foe ey com visas som en Virtual Serial-port
Corfiore the sanl med f6ljande egenskaper:
onfigure the seral line
— Window Speed (paud) 15200 19 200 bpS, 8nt utan
| L. Appesrance _ flodeskontroll.
f Data bits Y
- Behaviour =
- Translation Stop bits 1
- Selection i
i Colours oy |None v|
=I- Connection How control |None v| |
-Data
- Proogy
Telnet
Rlogin
+- SSH
----- Serial
|
| About | [ COpen | | Cancel | !

= = =

Portnummer kan t.ex. tas fram med hjélp av Enhetshanteraren. Se Seriell USB-port
under Portar (COM och LPT).

2. Klicka pa Oppna.

3. Starta programmet Mitvérden i displayenheten.

4. Vilj JE och gl for att borja fora dver vérden.

5. For att avbryta, vilj .

:'gr.-;;vr PaTTY

| detta exempel anvands
PuTTY for att visa Gver-
forda data

Dataformat

Data skickas som rader dir virdena dr avgrinsade med semikolon. Varje rad borjar
med ID for avkannaren, S, M, Vib eller BTA och f6ljs av avkidnnarens serienummer.
Enhet och uppldsning beror pa instillningarna i anvéndarprofilen.

Data fran Vib: Vib;seriell,LP;HP;G;

Data fran BTA: BTA seriell;PSD1X;PDF2X;PDF3X;axelvinkel X;axelvinkel
Y;axelvinkel Z;

Data fran S: S;seriell;PSD X; PSD Y;axelvinkel X;axelvinkel Y;axelvinkel Z;
Data fran M: M;seriell;PSD X; PSD Y;axelvinkel X;axelvinkel Y;axelvinkel Z;
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Matvérde

Kalibreringskontroli

Anvind programmet Virden for att kontrollera om detektoravldsningarna dr inom
angivna toleranser.

Snabbkontroll
1. Ange toleransen till 0,01 mm.
2. Valj i 8 och visa méltavlorna for bade M-enheten och
S-enheten.
3. Valj el for att nollstélla vardet.
4. Placera en shims under magnetbasen for att lyfta M-
enheten 1 mm.

M-enhetens virde ska motsvara rorelsen inom 1 %
(0,01 mm = 1 siffra). |

Se till att avstandet halls
| ——»|

5. Ta bort shimsen fran M-enheten. Parallellt Iyft till ett kant avstand.
6. Valj el for att nollstélla vardet. Shims exakt 1 mm.
7. Gor en markering for att mérka ut detektorns position.
8. Placera shimsen under S-enhetens magnetbas. S-enhetens virde ska motsvara
rorelsen inom 1 % (0,01 mm = 1 siffra).
Observera!

Shimsen mdste vara exakt 1 mm. I exemplet dr det bara M-enheten som kontrolleras.

Detector valuee §F Tasgel

L

I —
o TR =m v e s

Nollstéllningsvarde Valj for att visa bada maltaviorna.

Precisionskontroll
1. Sitt fast en av enheterna i en verktygsmaskin.
2. Valj el for att nollstélla vardet.

3. For att flytta enheterna till ett kdnt avstand maste
rorelsen hos en maskinspindel anvdndas.

4. Den fastsatta enhetens varde ska motsvara rorel-
sen inom 1 % (0,01 mm = 1 siffra).

Observera!
I exemplet dr det bara enheten som dr fastsatt i maskinen som kontrolleras.
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FLANSPLANHET

Forberedelser

+ Sikerstill goda méatforhallanden. Starkt
solljus, varningsljus, vibrationer och tempe-
raturskillnader kan péverka avldsningen.

» Kontrollera att ytan &r ren.

» Anvind programmet Virden, Flansplanhet
eller maltavlor for konfigurationen. Ju snivare
toleranser du behover, desto viktigare &dr det
att konfigureringen och planhetsinstdllningen

blir korrekt. Notera séndarens riktning o
och placering.

Punkt ett

1. Placera laserséandaren (D22 eller D23) pa
flansen. Notera riktningen, se bilden.

2. Placera detektorn nédra sdndaren. N

Punkt nummer ett,
nara sandaren.
Nollstall.

3. Gor en markering for att mérka ut detektorns N
position.

4. Justera detektorn eller maltavlan tills laser-
stralen traffar centrum.

5. Om du anvénder ett métprogram, vélj [0 |
for att nollstilla punkt nummer ett.

Punkt tva
6. Flytta detektorn till punkt nummer tv4,
se bilden.
7. Justera laserstralen genom att vrida skruven
pa séndarens vippbord. Stéll in planhet till
+ 0,05 mm eller bittre.

Punkt nummer tva,

Punkt tre ﬁ:éeéaen justera laserstralen.
8. Flytta detektorn till punkt nummer tre, har skruven.

se bilden.

9. Justera laserstralen genom att vrida skruven
pa siandarens vippbord. Still in planhet till
+ 0,05 mm eller bittre.

Punkt nummer tre,
justera laserstralen.

Upprepa forfarandet tills du har alla tre referens-
punkterna inom + 0,1 mm.

063!

Lasersdndarens mikrometerskruvar mdste
anvdndas forsiktigt och enligt anvisningarna.
Se Mikrometerskruvar under Tekniska data.

Justera
med den
héar skruven.

29



Flansplanhet

Ange avstand

Du kan méta 1 till 5 cirklar med métpunkter, till exempel inre, mittre och yttre cirklar,
for att se flansens taper. Varje cirkel kan ha 6—180 méatpunkter. Punkterna kan maétas i
olika ordningsf6ljd, inre eller yttre cirkeln forst, eller radiellt.

1. Vilj n och m for att 6ppna programmet Flansplanhet.
2. Ange avstand och bekréfta med .
3. Vilj A for att gé vidare till méitvyn.

Enter diameter for circle A 07:28 & mm Upp till fem cirklar &r mojligt.
6-180 punkter/cirkel kan véljas.

Se mer information nedan

Anvéand navigeringsknapparna for att andra matrikt-
ning

Ange diameter for varje cirkel.
Den innersta cirkeln ar "A”.

Férsta matpunkten

Métriktning

Delningsvinkel

Delningsvinkeln berdknas automatiskt nir du anger antal méitpunkter. Om du kédnner
till delningsvinkeln gar det att ange den och fé fram antalet mitpunkter.

Startvinkel

Som standard far den forsta métpunkten vardet 0°. Vilj en startvinkel om du vill borja
nagon annanstans.

Funktionsknappar

Tillbaka . Avsluta programmet.

Oppna kontrollpanelen .

Se “Tolerans” pd sidan 38.

Visa maltavla.

Mitordningen du viljer sparas och anvénds om du Sppnar filen som en
mall eller favorit.

m Mit inre cirkeln forst.
Mit yttre cirkeln forst.
Mit radiellt, inre punkten forst.

m Mit radiellt, yttre punkten forst.
Fortsétt méta.
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Flansplanhet

Matning
1. Om du miter en flédns vertikalt, fést lasersdndaren med en spannrem.

(Art.nr 12-0554)

2. Tryck pé © for att registrera mitvardena. De registrerade punkterna blir gra.
Den aktiva punkten &r gul.

Register values mm

Se "Filter” pd sidan 15.

Aktiv punkt
© Uppmaitt punkt
@ Ej uppmiitt punkt

Overhoppad punkt

Forsta matpunkt

Funktionsknappar

Tillbaka. Tryck och hall intryckt for att limna programmet helt.

Oppna Kkontrollpanelen.

punkten. Vissa mitpunkter &r obligatoriska for att sékert fa ett korrekt
maétresultat.

Visa maltavla.

Hoppa 6ver punkt. Endast tillgidnglig nér det gér att hoppa 6ver den valda

G4 vidare till resultat. Tillgangligt ndr du har métt alla obligatoriska
punkter.

M-enheten kan anvindas som en detektor tillsammans med en lasersdndare. Anvind
inte S-enheten for detta.
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Flansplanhet

Resulta

Vyn Flansta

t

bell

Vilj - och MEEN for att visa Tabellvyn. Anvand navigeringsknapparna for att
flytta runt i tabellen. Punkter som &r markerade med * har hoppats dver vid métningen.

Overhoppade punkter har ett beriiknat virde.

3 reference points

-0.30
013 e
-1.12
114
~1.11
-1.03
*=1.00
.082
-0.80
“0.70
.0.58

- A8
B clstasties—
015 -0.08!1 Max
-035@ o0.00 0.00
000 -1.23|||MEG N
114 1ss||IE -1.78
135 162|| Peak-peak
-1.48 -1.68 1.78
-1.35  -162|| Standard deviation
126 1.53 047
-1.10 -1.33)| Flatmess RMS
101, 143 1.02
066  -0.79)| Pointslcircle /
057 048 0

LE-=]

Referenspunkt

Overhoppad punkt &r markerad
med *

Gron = inom tolerans

R&d = inte inom tolerans
Svart = ingen tolerans har angetts

Byt resultatvy

Max Det hogsta virdet.
Min. Det lagsta virdet.
Peak - peak Skillnaden mellan max- och min-vérde.
Standardavvikelse | Punkternas fordelning runt ett medelvarde (genomsnitt).
Planhet RMS Kvadratrot (numerisk planhet).
Funktionsknappar
Ommatning.

m Oppna kontrollpanelen.

Spara. Se ”"Hantering av mdtfiler” pad sidan 11.
- Andra flinsdiameter.
- Se “Tolerans” pa sidan 38.
E Skriva ut pa termoskrivare (tillvalsutrustning).

Liagg till referenspunkt. Eller tryck pa @ for att l4gga till referenspunkter.
Finns bara i tabellvyn. Se “Anpassa referenspunkter” pd sidan 34.

Se “Bdsta passning” pd sidan 35.

Byt resultatvy. Olika flans- och taper-vyer.
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Flansplanhet

Flans 3D-vy
Vilj och for att visa 3D-vyn.
Rotera vyn med hjélp av de numeriska knapparna.
* Med knapparna 2, 4, 6 och 8 roterar man 3D-vyn.
* Med knapp 5 atergér man till den ursprungliga vyn.

3 reference points 3:36 ¢ mm
w2

Rotera visningsvyn med hjélp av
de numeriska knapparna.

Referensplan

Den forsta punkten visas med en
gul linje.

Samma funktionsknappar som i vyn Flénstabell.

Vyn Flansdiagram

Vilj och for att visa vyn Diagram. I den hér vyn far du en god &verblick
Over resultatet. Anvénd navigeringsknapparna for att flytta runt i diagrammet.

Best fit around 0, all circles o 5 i

w0
IL;-"I A i R
'\ e i
'15{-, f
i \ \ — J’N J>(§ Toleranskurva
== O\
/ Information om den valda punkten
'\\ /
e T \ NX
et _ 7. Grén = inom tolerans
-1 : R&d = inte inom tolerans
1 23 4687 8810 12 14 16 18 Svart = ingen tolerans har angetts

Samma funktionsknappar som i vyn Flénstabell.
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Flansplanhet

Referenspunkter

Referenspunkter behdvs nér ytan ska bearbetas.

Du kan prova dig fram med olika instéllningar och analysera métresultatet direkt i
displayenheten. Du kan dven spara rapporter med olika instdllningar for vidare analys
senare. Se dven “Bdsta passning” pad sidan 35.

3 reference points

S — Refrngpuk

1 00 -0.57 -0.15 -0.08118 1

2 180 -0.30 0,35 @ 0.00

3 36.0 012® o0po0 123

4 540 1,12 -1.14 *-148

5 720 ~1.14 135 182 Basta passning alla negativa

6 80.0 ~1H -148  -1.88

T 108.0 -1.03 P — N : .
Basta passning alla positiva

8 1260 *1.00 passning &1a p

: it P Basta passning kring noll

10 1620 -0.80 102 passning find

i1 1800 ~0.70 Pointsicircle

12 1880 058 |_ 70 Tre referenspunkter

4 & M M ER

Aterga till radata

Anpassa referenspunkter

Anpassa referenspunkter
1. Vilj en métpunkt i Tabellvyn.
2. Vilj W@ for att stilla in den valda punkten pé noll. Eller tryck pa @.

3. Vilj en eller tre referenspunkter. Nér du véljer en andra referenspunkt raknas
virdena inte om. Ange en tredje referenspunkt for att rakna om vérdena.

4. vilj ISSEM om du vill aterga till radata.

Tre referenspunkter

1. Vilj B och MBS for att stilla in tre referenspunkter. Tre punkter med det
lagsta vérdet for Peak - peak far virdet noll.

2. vilj ISSEl om du vill aterga till radata.

Referensplan Tre referenspunkter

Referensplanet bygger pa tre referenspunkter.
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Flansplanhet

Basta passning

Nar du gor en berdkning av bésta passning lutas flansen till det ldgsta vardet for
Peak - peak. Den passas in sa plant som mdjligt mellan tva plan.

Se exemplet nedan:

Referensplan

Radata, i det har fallet en flans med oregelbunden yta.

Referensplan

Peak - peak I

Bésta passning beraknas. Flansen ar nu
inpassad mellan tva parallella plan.

Basta passning kring noll
Vilj o= och [E=%esl for att berikna bista passning kring 0. Vilj en eller alla cirklar.

Best fit around 0, circla A

T e B Basta passning beraknas
N pa cirkel A

T R e

E= \ W Toleranskurva
] -

"\ 7 W

- N S ; Vald punkt

g SR e

Du kan dven spara rapporter med olika instdillningar for bdsta passning for vidare

analys senare.
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Flansplanhet

Basta passning alla positiva
Flansen lutas som vid en berdkning av bésta passning, men referenslinjen flyttas till
den lagsta mitpunkten.

Referensplan

Vilj e och HEERN f5r
att berdkna bésta pass-
ning med alla métpunkter
over 0. Vilj en eller alla
cirklar.

Basta passning alla negativa
Flénsen lutas som vid en berdkning av bésta passning, men referenslinjen flyttas till
den hogsta matpunkten.

Referensplan

a!'_t all megative, all circles 3 | Valj = Och E f‘or
att berdkna bista pass-
ning med alla méitpunkter
! under 0. Vilj en eller alla
cirklar.
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Flansplanhet

Taper-resultat

Om du har métt minst tva cirklar géar det att berdkna taper. Taper-viarden kan visas som
diagram eller tabell. Taper-viardena berdknas pa nytt nér du viljer ett annat varde for
Biésta passning.

Fran resultatvyn véljer du och JCE eller -, Som standard visas taper-
virde for den yttre cirkeln minus den inre. For att berdkna ett annat taper-vérde,

viilj IR

Taper-tabell

Vilj ﬂ och m for att visa Tabellvyn. Har far du en bra dversikt 6ver flinsens
lutning, mellan de uppmatta cirklarna. Anvand navigeringsknapparna for att flytta runt
i tabellen.

Best fit arouwnd 0, all circles mem

Taper-diagram
Vilj ﬂ och m for att visa Taper-diagram. Anvind navigeringsknapparna for
att flytta runt i diagrammet.

Raw values 14:15 4 -f.' ﬁl&

i Tolerance=== A-E Il

AC IR

05

0.5
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Flansplanhet

Tolerans

Det gar att stélla in tolerans for Taper och/eller Bésta passning.

1. Vilj B och INESE

2. Ange toleransvérden for Bésta passning och/eller Taper.
3. Aktivera och avaktivera tolerans med M.

Choose bestiit tolerance b i T
-y A0

Aktivera/avaktivera
tolerans

it
1 ; 057 -0.15
2 18.0 -0.30 035 W .00
a 8.0 0138 o000 123
4 54,0 112
5 720 114
8§ 90.0 1.1 1[-*1 —
i 108.0 =103 @ Wﬁlﬂﬂl:"gm-_-“
8 1260 ~1.00 ﬂ,\k’ \
g8 144.0 -0.92 Sl \ i N\\
10 1820 -0.80 \
11 1800 .0.70 n ‘-. : AN
12 1980 058 \ _—
i RR W

Toleranskurva

Gron = inom tolerans
R6d = inte inom tolerans

38



PARTIELL FLANSPLANHET

endast en del av en stor fléns. Till exempel nér ett stort vindkraftstorn
monteras ned i tva delar fore transport.

' Programmet Partiell flansplanhet anvénder du frimst nér du bara vill méta

Forberedelser

» Sikerstill goda méatforhallanden. Starkt solljus, varningsljus, vibrationer och
temperaturskillnader kan paverka avlasningen.

» Kontrollera att ytan &r ren.

» Anvénd programmet Mitvérde, Flansplanhet eller maltavlor for konfigurationen.
Ju sndvare toleranser du behover, desto viktigare dr det att konfigurationen och
nivelleringen blir korrekt.

» Fast lasersdndaren med sidkerhetsremmen.

063!

M-enheten kan anvindas som en detektor tillsammans med en lasersdndare. Anvind
inte S-enheten for detta.
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Partiell flansplanhet

063!

Ange antalet punkter pd hela
fldnsen, inte bara dem som du

ska mdita.

Ange avstand
Du kan miita 1 till 5 cirklar med métpunkter, till exempel inre, mittre och yttre cirklar,
for att se flansens taper. Varje cirkel kan ha 6—180 méatpunkter. Punkterna kan maétas i
olika ordningsfoljd, inre eller yttre cirkeln forst, eller radiellt.

1. Vilj n och u for att 6ppna Partiell flinsplanhet.

2. Ange avstind och bekrifta med L ] Ange antalet punkter pa hela flansen.

3. Vilj B for att g3 vidare till matvyn.

Emer diganster fof clfele 1:28 y Upp till fem cirklar ar mOj'Igt

Matriktning

Delningsvinkel

Delningsvinkeln berdknas automatiskt ndr du anger antalet matpunkter. Om du kidnner
till delningsvinkeln gar det att ange den och fa fram antalet métpunkter.

Startvinkel
Som standard far den forsta méitpunkten vérdet 0°. Vilj en startvinkel om du vill borja
nagon annanstans.

Funktionsknappar

Tillbaka. Avsluta programmet.

Oppna kontrollpanelen.

Se "Tolerans" pd sidan 38.

Visa maéltavla.

Maitordningen du véljer sparas och anvinds om du 6ppnar filen som en
mall eller favorit.

m Mit alla punkter pa den inre cirkeln forst.
m Mit alla punkter pa den yttre cirkeln forst.
Mit radiellt, inre punkten forst.
m Mit radiellt, yttre punkten forst.

Fortsitt méita.
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6-180 punkter/cirkel & mdjligt.

Anvand navigeringsknapparna for att
&ndra matriktning

Ange diameter for varje cirkel.
Den innersta cirkeln ar "A”.

Forsta matpunkten




Partiell flinsplanhet

Matning
1. Om du ska mita en fldns vertikalt maste du fésta lasersdndaren med en
sdkerhetsrem. (Art.nr 12-0554)
2. Tryck pé O for att registrera mitvirdena. De registrerade punkterna blir gra. Den
aktiva punkten &r gul.

3. Nér du har métt de punkter du behdver véljer du I for att ga vidare till
resultatvyn.

Reglster values 5 mim
g 4 "

Se “Filter” pd sidan 15.
Overhoppade punkter
Aktiv punkt

© Uppmaitt punkt
@ Ej uppmiitt punkt

Funktionsknappar

Tillbaka. Tryck och hall intryckt for att lamna programmet helt.

Oppna kontrollpanelen.

p=,
- Radera punkt.
[
p==

Visa maltavla.

Ga vidare till resultat. Tillgdngligt nédr du har métt tillrdckligt manga
punkter.

Startvinkeln och forsta miitningen

Om du inte vill borja mita dér startvinkeln dr anvdnder du helt enkelt bara
navigeringsknapparna for att ga till omradet du vill méita. Du kan hoppa dver punkter,
men du kan inte ldmna ”hél” i omradet du vill méta.

Minsta antal méiitpunkter
En cirkel:

Som minst behdver du méta fyra
punkter.

Tva eller fler cirklar:

Som minst behover du méta tva

punkter pé alla cirklar, se bilden. , .7
Som minst mats tva

punkter pa alla cirklar.

Startvinkel
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Partiell flansplanhet

Resultat

Resultatet kan visas som tabell, diagram eller 3D.
Se Flinsplanhet "Resultat” pd sidan 32.

Det enda som skiljer sig fran flinsplanhetsresultatet ar att de punkter som inte har
matts 1dmnas tomma.

Bast fit arcund O, all circles ¥ mm
- w2
w2
Staticticra
Boest it arcund 0, all cireles ‘- mm

w2

= 0 m ~ Mo B ow e = B8

=

Punkter som inte har métts Idmnas tomma i
resultattabellen.

Plant omrade = Ej uppmaétta punkter

Referenspunkter

Det gér att stilla in anpassade referenspunkter eller vilja tre referenspunkter
automatiskt.

Se "Referenspunkter" pad sidan 34.

Basta passning

Niér du gor en berdkning av bista passning lutas flansen till det 14gsta virdet for peak
to peak. Den passas in sé plant som mojligt mellan tva plan.

Se "Bdsta passning" pd sidan 35.

Taper
Om du har métt minst tva cirklar gér det att berdkna taper.
Se "Taper-resultat” pd sidan 37.

Tolerans
Det gar att stélla in tolerans for Taper och/eller Bésta passning.
Se "Tolerans" pd sidan 38.
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FLANSPLANHET
— SEKTION

sen delas in i fyra sektioner och roteras for enkel métning. Tack vare att

- Programmet Fliansplanhet Sektion anvinds framst for stora flansar. Flan-
-

man endast méter den nedre delen av flansen, finns det inget behov av att

kléttra upp for att fésta detektorer eller lasersdndare.

Forsta matpunkt

Mat den forsta sektionen. Rotera flansen och mat den
andra sektionen.

Rotera flansen och méat den
tredje sektionen.

Rotera flansen och méat den
fiarde sektionen.

Du kan méta 1 till 5 cirklar med métpunkter, till exempel inre, mittre och yttre cirklar,
for att se flansens taper. Varje cirkel kan ha 16—-180 métpunkter. Programmet vagleder
dig grafiskt steg for steg genom hela métningen.

063!

Internationell patentansokan under behandling (PCT/EP2014/052631)
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Flansplanhet — sektion

Forberedelser

Ange avstand

1. Vilj n och ﬂ for att 6ppna programmet Flénsplanhet sektion.
2. Ange avstand, bekrifta med .

Enter diameter for circle B mim
) A2 1-5 cirklar kan valjas.

16-180 punkter/cirkel kan véljas.

Anvand navigeringsknapparna for att andra
métriktning.

Ange diameter for varje cirkel.
Den innersta cirkeln &r "A”.

Se "Tolerans” pa sidan 38.

Visuella maltavior

Justera alla de tre visuella maltavlorna. Placera méltavlan i
nérheten av lasersédndaren och se till att laserstralen passerar
genom slitsen.
1. Montera en maltavla pa flinsen. Var den placeras beror
pa vilken métriktning du har valt. Folj anvisningarna
pa skdrmen.
2. Rotera fldnsen. Notera riktningen pa skidrmen.
3. Montera lasersdndaren och en lasermaltavla s& som visas
pa skdrmen. Fast lasersdndaren med en spannrem.
(Art.nr 12-0535). Justera lasersdndare om s& behovs.

Justera alla tre maltaviorna

F6lj anvisningarna pa skarmen
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Flénsplanhet — sektion

Matning

1. Den forsta métpunkten dr markerad med en linje. Den aktiva punkten ar gul.
2. Tryck pa @ for att registrera métvirdena. De registrerade punkterna blir gra.

3. Vilj - for att ga vidare till nésta sektion.

Register values in section: 1 11:00

" -
oo
Ny
4
:

i

. 1B
u -
28
3A
3B
| 4
4B
* 5A
58

= A
e

111111

0.0

15.0
i3.0
30.0
30.0
450
45.0
860.0

60.0
750

fmrm

w2

——

0.ng
013
0.11
0.29
0.08
0.08

008
0.08

Funktionsknappar

0.08|

Se “Filter” pd sidan 15.

Aktuell sektion, S1-S4.
Aktiv punkt
Uppmiitt punkt

@ Ej uppmiitt punkt

Overhoppad punkt

Forsta matpunkt

Tillbaka.Tryck och hall intryckt for att ldimna programmet helt.

Hoppa 6ver punkt. Endast tillginglig nér det gér att hoppa 6ver den valda punk-
ten. Vissa matpunkter &r obligatoriska for att sékert fa ett korrekt métresultat.

m Oppna kontrollpanelen.
L=

miita pa nytt.

Tillgdngligt nir du har métt alla obligatoriska punkter.
Nir du limnar den aktuella sektionen, gar det inte att ga tillbaka for att

Filter

Filtret 6kas med tva steg niar skarvpunkter ska médtas. Det gar att asidosétta detta. Se

“Filter” pd sidan 15.

063!

Skarvpunkterna analyseras, och om osdkra punkter hittas visas en varning i resultatet.

Osdkra skarvpunkter noteras dven i rapporten.

Rotera flansen

1. Ta bort lasersédndaren och place-
ra en méltavla s som visas pa
skarmen.

2. Rotera flansen. Notera riktning-
en pa skdrmen. Den dr motsatt
jamfort med den valda matrikt-
ningen.

3. Montera lasersédndaren och en
lasermaltavla s& som visas pa
skiarmen. Fist lasersdndaren med

en spannrem. Justera lasersédndare om s& behdvs.




Flansplanhet — sektion

Resultat

Resultatet kan visas som tabell, diagram eller 3D. Om du har méitt minst tva cirklar gar
det att berdkna taper.
Se Fldnsplanhet "Resultat” pd sidan 32.

Referenspunkter
Det gér att stilla in anpassade referenspunkter eller vilja tre referenspunkter
automatiskt.

Se “Referenspunkter” pd sidan 34.

Basta passning
Niér du gor en berdkning av bésta passning lutas flansen till det lagsta vardet for
Peak - peak. Den passas in sa plant som mojligt mellan tva plan.

Se "Bdsta passning” pd sidan 35.

Taper
Om du har métt minst tva cirklar gér det att berdkna taper.
Se “Taper-resultat” pd sidan 37.

Tolerans
Det gér att stilla in tolerans for Taper och/eller Bista passning.
Se "Tolerans” pd sidan 38.

46



FLANSPARALLELLITET

Easy-Laser® gor det mojligt for dig att méta flansparallellitet. Utover standard
utrustning krivs tva stativ samt ett pentaprisma. For den hér typen av métning behover
du laserséndaren D22 som ingér i E910-systemet.

Pentaprisma D46 anvénds fér parallelmatning
av flansar. Det vinklar laserstralen 90°.

] -

Stativ anvads med vinkelprisma
46 och lasersandare D22/D23.

Oparallella flansar

Forberedelser

Sétta upp lasern
1. Montera lasern pa trefotsstativet, i hojd med centrum av tornet.
2. Placera detektorn néra séndaren.

3. Justera detektorn pa stdngerna sa att laser-
stralen traffar centrum pé detektorn (inom
+0,5 mm).

4. Flytta detektorn till den andra sidan av flan-
sen. Justera laserstrdlen genom att skruva pé
nivelleringsskruvarna pa lasersandaren.

5. Flytta detektorn till den ldgsta positionen pa
flansen.

6. Vrid laserstralen mot detektorn och justera
genom att skruva péa nivelleringsskruvarna
pa laserséndaren.

7. Repetera 1 till 6.
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Flénsparallellitet

Passa in D46-prismat

Pentaprismat i D46 avleder laserstralen 90°. For att upprétthalla prismats noggrannhet
under métning bor prismat vara inpassat till mitten av och parallellt med laserstrélen.

Montera utrustningen
1. Montera D22 pa ett stativ.

2. Montera vinkelprismat pa ett glidbord och
sedan pa ett stativ.

Nivelleringsplatta

Passa in grovt
Behéll det gula skyddet pa prismat.
3. Justera stativet tills prismat befinner sig pa
samma hdjd som lasersédndaren.
4. Skjut prismat néra nivelleringsplattan.
Justera i sidled med hjélp av @
Bild som visar prismat néra 5. Skjut prismat bort fran nivelleringsplattan.
nivelleringsplattan. Justera hojd och vinkel med hjilp av stativets
funktioner.
Upprepa steg 4 och 5 tills laserstralen tréffar cen-
trum av képan i bada positionerna.

Finjustering
6. Vinkla prismat sa att laserstralen traffar mal-
tavlan pé baksidan.
7. Skjut prismat néra nivelleringsplattan.
Justera offset med hjilp av (B) och (C).
8. Skjut prismat bort fran nivelleringsplattan.
Justera vinkeln med hjélp av @ och @
9. Upprepa steg 7 och 8 tills laserstralen traffar
centrum av maltavlan i bada positionerna.
Nu kan vinkelprismat flyttas langs glidstyrningen
for att rikta laserstralen mot detektorn.

Bild som visar prismat borta fran
nivelleringsplattan.

Vertikal justering
Lasvred for finjustering

= gl
Skruv for finjustering w g
0
— Of Libeller for grovinpassning
A\

Horisontell lutning D

Nivelleringsplatta \'ﬂ Tryck hér for att vinkla bort prismat.
2 '/
/\'4[/

~ Horisontell justering — Glidstyming

Vertikal lutning q
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Flénsparallellitet

Matprocedur

Mata in matt

1. vilj Sl och for att 6ppna programmet Flénsparallelitet.
2. Mata in méatt mellan méatpunkterna.

3. Vilj OK.

Matpunkt 1 till 4

1. Tryck OK for att registrera varden pa #1 och #2 pa forsta flinsen. Den gula mar-
keringen guidar dig var du ska sétta detektorn.

2. Vinkla laserstrdlen 90°. Anvind pentaprisma for att vinkla laserstralen.
3. Tryck OK f{or att registrera viarden pa punkt #3 och #4 pa andra fldnsen.

Maltavla

Registrerade
varden

Live varden

Resultat
Niér du har registrerat #1 till #4, visas ett resultat.

Valj for att fortsatta méata
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Flénsparallellitet

Matpunkt 5 till 8
1. Vilj for att fortsétta méta.
2. Rotera tornet 90°.

Valj for att fortsatta mata Rotera tornsektionen

3. Vinkla stralen tillbaka till forsta flinsen.

4. Mat punkt #5 och #6 pa forsta flansen.

5. Vinkla laserstralen 90° till den andra fldnsen.
6. Mét punkt #7 och #8 pa den andra flénsen.

Resultat
Tryck OK igen for att visa métresultat.

Rradlal 58 1308

Yk

&  High +0.14
5 Hich 4+0.08

Vabhy
1

Funktionsknappar

| | Tillbaka.

L Oppna Kontrollpanelen.
Se Anvdndargrdinssnitt > Kontrollpanel.

m Spara fil. Se Anvindargrinssnitt > Mdtfilshantering.
t- Generera rapport. Se Anvindargrdnssnitt > Mdtfilshantering.
,.'ﬂ'l Skriva ut rapport pa termoskrivare (tillvalsutrustning).

| | Nollstall. Sitt aktuellt livevérde till noll.

0
'-h Absolutviirde. Atergar till absolutvirdet.
——

| | Fortsitt. Fortsatt med méatpunkter 5 till 8.
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BATTERIPACK

Nér du inte anvénder kabeln till métenheterna kan du anvénda vért uppladdningsbara
batteripack. Batteripacket finns i tva versioner, med eller utan Bluetooth® inbyggt.

Batteripack
(art.nr 12-0617)
1. Légg batteriet pa skenorna.
2. Sétt i den roda kabeln till métenheten.
Mitenheten laddas och du kan fortsédtta mata.
-_ Batteriindikator*
i Batteriindikatorn visar

endast batteristatus for bat-
teripacket.

Detta batteripack har inte Bluetooth® in-
byggt, men du kan ansluta en Bluetooth®-
enhet till enheten for avkénning/métning. #
For att spara energi ansluter Bluetooth®-
enheterna bara nir du anvénder ett
métprogram. Det finns ingen strombry-
tare pa Bluetooth®-enheten. Sting av den
genom att helt enkelt dra ur kontakten.

- rfl“
Eq“{q;“ ; Pa/Av

Dioden ar gron nér Batteri-
packet ar pa.
Dioden ar gul nér ingen en-
het ar ansluten. Batteripack-

Bluetooth®-enheten har ett serienummer et sténgs av automatiskt.
som visas 1 Bluetooth-vyn i visningsen-
heten. | Bluetooth®-enhet
Tillval
Batteri pack med Dioden &r gul vid ratt anslutning.
Bluetooth® Dioden &r bla nar Bluetooth®-

anslutning upprattats.

(art.nr 12-0618)

Detta batteripack har inbyggd
Bluetooth®-funktion. Mer information
om hur du installerar och soker efter
Bluetooth®-enheter finns i kapitlet Kon-
trollpanel > Bluetooth i manualen.

Batteriindikator*

Pa/Av

Dioden &r grén nar Batteri-
packet ar pa.

Dioden &r gul nér ingen en-
. het ar ansluten. Batteripack-
* et stdngs av automatiskt.

Batteripackets serienummer sitter pd bak-
sidan. Detta serienummer visas i Bluetoo-
th-vyn pa visningsenheten.

Nar batteripacket laddas ur slocknar lam-
porna for batteriindikator och Pa/Av. Men
den inbyggda Bluetooth®-enheten fortsét-
ter fungera sé lange avkénnaren har ndgon
strom kvar.

Bluetooth® (endast 12-
0618)

Inbyggd funktion

Dioden &r gul vid ratt anslutning.
Dioden &r bla nar Bluetooth®-
anslutning uppréttats.

* Batteriindikator
I Fast gront skenBatteripacket fullt.
@ Blinkande grént ljus
@ Batteripack OK

@ Blinkande rott ljus
® Batteripacket svag laddning. Ca 15 min. laddning aterstar.

@ Batteripacket urladdat och sténgs av.
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Batteripack

Ladda batteripack

Anvinda visningsenhet

Det gar att ladda batteripack utan Bluetooth® ett i taget via visningsenheten. Genom
att ansluta utrustningen som visas pa bilden kan du ladda bade en avkadnnare och ett
batteripack. Utrustningen laddas snabbare om visningsenheten ar avstingd under ladd-

ning.

1. Anslut visningsenheten med hjélp av
adaptern. Visningsenheten har inte sjdlv
tillracklig effekt for att ladda batteripacket.

2. Anvind den roda standardkabeln for att
ansluta batteripacket till visningsenheten.

Visningsenhet

Batteripack Avkannare Adapter

Anvianda fordelardosa

Har du tva batteripack eller batteripack med
Bluetooth® kan du anvénda var fordelardosa
(art.nr 12-0597).

1. Anslut nitenheten till fordelardosan.
Anvind den standardnitenhet som medfol-
jer ditt system. Alla lampor ténds pa
fordelardosan.

Fordelardosa

[ )Adapter

2. Anslut batteripack och avkénnare till for-
delardosan.
Motsvarande lampa slocknar.

3. Nér batteripacket ar fulladdat tinds lampan
igen.

Anvinda forgreningssladd

Med tva batteripack eller batteripack med
Bluetooth® kan du anvénda var forgrenings-
sladd (art.nr 12-0725).

Forgreningssladden kan bara anvindas for att
ladda batteripack, inte som “rod kabel”.
1. Anslut nitenhet och forgreningssladd till
visningsenheten.

2. Satt i batteripacken.

Forgreningssladd

Batteripack | |
Batteripack | |

Adapter

3. Nir batteripacken é&r fulladdade lyser lampan pé batteripacket med fast gront sken.

52




TEKNISKA DATA

System Easy-Laser® E910 Fléans, Art. Nr. 12-0525
System Easy-Laser® E915 Flans, Art. Nr. 12-0526

Ett komplett system innehaller (*tilliiggsutrustning)
1  Lasersdndare D22 (endast med system E910)

1  Lasersdndare D23 (endast med E915)
1 Detektor ES

1 Avldsningsenhet

Bluetooth® enhet

Kabel 2 m

Kabel 5 m (forldngning)

Kabelstod (i verktygslada)
Sdkerhetsrem for lasersiandare

—_
*

Maltavlor for grovuppriktning
Magnetfot med vridbar toppdel
Stanger (6x60 mm, 6x120 mm)
Manual

Mattband 5 m

USB-minne

USB-kabel

Batteriladdare (100-240 V AC)
Alkaliska batterier R14
Verktygslada

Rengoringsduk for optik
EasyLink™ Windows® program (CD)
Transportvaska

e e N e N e S e N e N e e e N e N = S T O e O S A =

‘ System
Relativ fuktighet 10-95%
Vikt (komplett system) 12,1 kg

Transportviska BxHxD: 550x450x210 mm
Stotsdker. Vatten och dammitit.
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Teknisk data

Avlasningsenhet E51

Art. nr. 12-0418

I Avldsningsenheten guidas du genom métningen och kan spara och analysera
resultatet.

A BCD

A Anslutning for natadapter/laddare.

B USBA

C USBB

D Anslutning for Easy-Laser® utrustning.

Avlisningsenhet
Typ av display/storlek VGA 5.7” colour
Visad uppldsning 0.001 mm / 0.05 thou
Power management Endurio™ system for oavbruten stromf{orsorjning
Internt batteri (fast) Li Ion
Batterifack For 4 pcs R 14 (C)
Driftstid Appro. 30 hours (Normal operating cycle)
Anslutningar USB A, USB B, Extern, Easy-Laser®-enheter, Nt-
verk
Internt minne >100 000 métningar kan sparas
Hjalpfunktioner Réknare, Enhetskonverterare
Kapslingsklass [P-klass 65
Husets material PC/ABS + TPE
Dimensioner BxHxD: 250x175x63 mm
Vikt (utan batterier) 1030 g
‘ Kablar
Systemkablar Langd 2 m. Med Push/Pull-kontakter.
Forléangning systemkablar Liangd 5 m
USB-kabel Langd 1.8 m
EasyLink™ databas mjukvara for PC
Minimikrav Windows® 95 eller senare

256 Mb RAM, 5 Mb fri harddisk
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Teknisk data

Lasersandare D22

Laserséndare D22 kan anvindas for att méta planhet, rakhet, ritvinklighet och paral-
lellitet. Laserstralen kan svepa 360° med ett métavstand pa upp till 40 meter i radie.
Laserstralen kan vinklas 90° mot svepet, inom 0.0lmm/m. Denna séndare ingér i E910
systernelt. :

Alternativ 1: Laserstralen anvands for att svepa 360°.
Alternativ 2: Laserstralen vinklas 90° mot svepet.

Observera!

Vridbart huvud med
vinkelprisma

Nivelleringsskruvar

Nivelleringsbord

Frigdrningsspaken maste tas bort innan D22 kan
monteras pa ett stativ.

Nivelleringsskruvarna pa D22 och D23 tiltbord bor hanteras med forsiktighet och
enligt instruktioner, se Nivelleringsskruvar.

‘ Lasersiandare D22

Lasertyp

Laservéglangd
Laserklass

Uteffekt

Straldiameter
Arbetsomrade, rackvidd
Batterityp
Driftstemperatur
Driftstid/batteri
Nivelleringens omrade
3 x libellers skalstreck
Vinkelrdthet mellan laserstralar
Svepets planhet
Finjustering av vridning
2 x libeller for vridning
Husets material
Dimensioner

Vikt

Montera D22 i en spindel

Niér lasersidndaren dr monterad pé spindeln har laserstralen en stabil position. Du
kan montera D22 i tva olika riktningar, se bilderna nedan.

1. Blockera spindeln.

2. Justera laserstralen med justeringsskruvarna pa vippbordet.

Diodlaser

635—-670 nm, synligt rott ljus
Sakerhetsklass 2

<1mW

6 mm vid utgdngsdppning
40 meters radie

1 xR14 (C)

0-50° C

ca 24 timmar

+ 30 mm/m

0,02 mm/m

0,01 mm/m

0,02 mm/m

0,1 mm/m

5 mm/m

Aluminium

WxHxD: 139x169x139 mm
2650 g
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Teknisk data

Kalibrera libeller pa D22

Du kan kalibrera libellerna pa lasersdndaren D22. Detta gors i fabriken men ska ocksa
goras pé nytt fore ett jobb. Vattenpassen ér skaljusterade till 0,02 mm/m [4 bégsek.].
Exakt nivajustering av vattenpassen ger en béttre upprepad nivdjustering dn en skalin-
stillning av vattenpassen pé ca 0,005 mm/m [1 bagsek.].

Nivellera
1. Placera lasersdndaren D22 pa en plan och
stabil yta.
2. Nivellera lasersdndaren enligt libellerna. An-
Nivellera lasersandaren vind nivelleringsskruvarna.

Nollstéillning
3. Placera detektorn pa 5—10 meters avstand.
Kontrollera att laserstralen triaffar detektorns
maltavla.

I
5-10 m mellan laser och detektor
NV 0.00 .. ..
i 4. Vilj for att 6ppna programmet Vér-

den.
5. vl IO for att nollstilla.

Indexera och nivellera
: 6. Rotera D22 180° och vrid laserstralen mot
i detektorn.
£ 7. Nivellera lasersdndaren enligt libellerna. An-
vind nivelleringsskruvarna.

Rotera lasersandaren 180° och nivellera lasersandaren.

' Justera virdet
i 8. Vilj m for att halvera véardet.

N

(9 ) 9. Justera V-vérdet till 0,00 med hjélp av nivelle-

ringsskruven.
Halvera vérdet och justera till 0,00 med hjélp av den har g

nivelleringsskruven.

Kalibrera libellen

i 10. Kalibrera libellen med hjélp av en sexkant-
X nyckel.
11. Upprepa steg 69 for att kontrollera.
@’ 1
-3

Kalibrera libellen med hjalp av den hér
skruven

Kalibrera den andra libellen
Justera det andra libellen : 12. Rotera D22 90° och vrid laserstrdlen mot
i detektorn.

¥ 13. Upprepa steg 4—12.
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Teknisk data

Kalibrera vertikal libell pa D22

Placera lasersdndaren D22 pa en plan, ren och stabil yta.

Nivellera horisontellt

1. Placera lasersdndaren D22 pa en plan, ren och stabil
Nivellera laserséndaren yta.

2. Nivellera lasersdndaren enligt libellen.
Anvind nivelleringsskruvarna.

Passa in grovt

V 0.00
3. Vilj for att 6ppna programmet Virden.
4. Placera detektorn i laget A och flytta den tills laser-
strélen traffar centrum.

Mark ut positionen

E
| S P | a
1 1
L'—-4d

. Mérk ut detektorns position.

6. Flytta detektorn till laget B och flytta den tills laser-
strélen triaffar centrum.

@ Minst 1 m

7. Mirk ut detektorns position.

Nollstéll fér A och las av vérdet for B a " ..
— - Nolistilla och lidsa av virde

‘: 8. Flytta tillbaka detektorn till ldge A.
iy 9. Vilj -!- for att nollstélla.

v 0018 10. Flytta detektorn till lige B. Lés av och notera det

vertikala virdet. I detta exempel -0,018.

:

Montera D22 vertikalt
Passa in grovt med lage B

- Montera D22 vertikalt med hjélp av stiftet (01-0139)
eller en platta (01-0874).

G Passa in detektorn grovt med ldge B (+ 0,1 mm).
B

@)! ®

Nollstélla och justera
Anvand nivelleringsskruven for att justera 13. Flytta tillbaka detektorn till lige A

vilj IO for att nollstilla.
Flytta detektorn till lage B.
Justera tills du har samma vérde som i steg 10.

B Anvind nivelleringsskruvarna.
v -0.018 17. Upprepa steg 13-16 tills du har 0 for lige A
och ritt virde for lage B.
Kalibrera med hjélp av en Kalibrera libellen
sexkantnyckel

18. Kalibrera libellen med hjalp av en sexkantnyckel.
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Teknisk data

Lasersandare D23 Spin
Lasersdndaren D23 har ett motordrivet roterande huvud som ger ett 360° laserplan.
Maitavstand pa upp till 20 meter i radie.

Ett tryck pa On knappen startar lasern, ett tryck
till startar rotationen. Denna séndare ingar i
E915 systemet.

Rotaterbart huvud
(motordrivet)

Nivelleringsskruvar

Tiltbord

|Laserséndaren anvands for ett 360° svep

‘ Lasersindare D23 Spin

Lasertyp Diodlaser

Laservagliangd 635-670 nm, synligt rott ljus
Laserklass Klass 2

Uteffekter <1mW

Straldiameter 6 mm vid utgdngsdppning
Arbetsomréde, rackvidd 20 meter radie

Batterityp 2xR14 (C)
Driftstemperatur 0-50° C

Driftstid/batteri ca 15 timmar
Nivelleringens omrade + 30 mm/m

3 x libellers skalstreck 0,02 mm/m

Svepets planhet 0,02 mm/m

Husets material Aluminium

Dimensioner BxHxD: 139x169x139 mm
Vikt 2650 g
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Teknisk data

Nivelleringsskruvar
Nivelleringsskruvarna pa D22 och D23 tiltbord bor hanteras
varsamt och enligt instruktioner.

Visuell grovjustering mot méiltavla (detektor) Nominell position

Kontrollera laget pé finjusteringssskruven. Den bor vara i sitt
nominella lage ca 2,5 mm.

1. Lossa lasmuttern.
2. Justera till 6nskat ldge med grovjusteringsskruven.
3. Drag at 1dsmuttern.

/ Lasskruv

Finjusteringsskruv

,/ Grovjusteringsskruv

Digital finjustering mot detektor och lista virden
1. Kontrollera att ldsmuttern ar atdragen.
2. Justera till 6nskat lage med finjusteringsskruven.

Observera!
Finjusteringsskruven far inte 6verskrida sin maxposition.
Detta kan skada skruvens gdangor.

Max. 5,5 mm

Sadkerhetsrem

Art.nr 12-0915

Anvind sakerhetsremmen for att forhindra att utrustningen val- e
ter och orsakar skada. Anvinds tillsammans med lasersiandaren ’;.rf A

D22 eller D23 och det digitala maskinvattenpasset E290.
065!

» Kontrollera regelbundet att remmen inte dr skadad
eller sliten.

* Byt alltid ut remmen efter ett kraftigt fall.

» Fist inget pa sikerhetsremmen som ar tyngre dn D22.

* Fist linan ovanfor lasern. Se bilden.

Fast sakerhetsremmen har!
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Teknisk data

Detektor E5

Detektor E5 kan anviandas bade med stationédr och roterande laser tack vare var Dual
Detection Technology™. Anslut till Avldsningsenheten med kabel eller tradlost via

Bluetooth® (tillval). Magnetfoten har ett roter- |
bart huvud for att kunna rikta detektorn mot
laserséndaren. Denna detektor ingar i E910 och

E915 systemen.

Detektor

Detektortyp

Dual Detection Technology™
Uppl6sning

Maitfel

Inklinometer
Temperaturgivare

Skydd

Driftstemperatur

Internt batteri

Husets material
Dimensioner

Vikt

Tradlos enhet (tillval)
Tradlés kommunikation
Driftstemperatur

Husets material
Dimensioner

Vikt

Val skyddade kontakter
PSD (2-axlig)

Roterbart huvud

Magnetfot

2-axlig PSD 20x20 mm
Kan kinna av bade stationér och roterande laserstrale.
0,001 mm

+ 1% +1 decimal

0,1° upplosning

+ 1° C noggrannhet

IP Klass 66 och 67
-10-50°C

Li Po

Eloxiderat aluminium
BxHxD: 60x60x42 mm
186 g

Klass I Bluetooth® Wireless Technology
-10-50 °C

ABS

53x32x24 mm

25¢g

Magnetbas med roterbart huvud (for detektor)

Hallkraft
Stanger for detektor
Langd

800 N

60 mm/120 mm (forldngningsbar)
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Teknisk data

Vinkelprisma D46

For métningar av vinkelrédthet och parallellitet. Ett inbyggt pentaprisma vinklar strdlen
90°. For att behalla prismats noggrannhet vid métning skall det riktas upp till centrum
av och parallellt med laserstralen, se ocksd Flinsparallellitet. Prismat kan vridas bort

sa att laserstralen tréiffar en méltavla.

Vinkelprisma, roterar 360°

Gejdrar

A Med det roterande vinkelprisma kan du na
detektorn var som helst pa flansen.

B Tack vare gejdrarna ar det 1att och snabbt gjort
att rikta stralen.

Vinkelprisma D46

Avvikelse fran 90° + 0,01 mm/m
Vridningsomrade 360°
Finjustering av vridning 0,1 mm/m

Forflyttning i djupled omrade  + 50 mm
Horisontal justering omrade £ 5 mm

Vertikal justering omrade + 5 mm

Vinkeljustering omrade +2°

Oppningens storlek 920 mm

Libellers skalstreck 5 mm/m

Fisthal 5/8 UNC and M6

Husets material Aluminium/stal

Vikt 1800 g
Stativ

Stativ att anvéinda med vinkelprisma D46 och lasersdandare D22/D23.

Hojden pa stativet kan justeras mellan
500 och 2730 mm.
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